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Zalaczniki:

1. Opracowania Firmy COPRO t.6dz:
1.1. Analiza warstw zabezpieczen (AWZ).
1.2. Wyniki obliczen zasiegéw oddziatywania scenariuszy awaryjnych.
1.3. Mapy pogladowe dla wybranych scenariuszy z LZA.
2. Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz karty informacyjne odpaddéw niebezpiecznych
wystepujagcych na terenie Zakfadu:
—  Siarczan cynku (medium technologiczne).
— Nadmanganian potasu.
— Pyt cynkowy.
—  Siarczan miedzi.
—  Winian antymonu.
—  Olej napedowy.
—  Olej opatowy.
—  Dwutlenek siarki (sktadnik emisji procesowe;j).
—  Wodor (emisja procesowa).
—  Gaz ziemny.
—  Odpad o kodzie 11 02 07* (karta informacyjna).
—  Odpad o kodzie 10 02 07* (karta informacyjna).
— Odpad o kodzie 11 02 02* (karta informacyjna).
— Odpad o kodzie 19 02 05* i 10 02 13* (karta informacyjna).
—  Odpad o kodzie 19 08 13* (karta informacyjna).
—  Kwas siarkowy H2SOa.
—  Koncentrat cynkowo — otowiowy; Wodna zawiesina koncentratu cynkowo — otowiowego.
—  Weglan sodu NazCOs.
—  Wodorotlenek potasu.
—  Chlorek amonu.
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Rozdzial |. Wprowadzenie oraz zawartosé Raportu o Bezpieczenstwie.
Sporzgdzenie Raportu o Bezpieczenstwie stanowi realizacje obowigzkow natozonych na zaktad
duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej — art. 253 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo o ochrony $rodowiska — tekst jednolity /Dz. U. 2017.519 ze zmianami/.
Dokument zawiera w swej tresci istotne informacje dotyczgce zapewnienia wlasciwego poziomu
bezpieczenstwa w Zakladach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie, wraz
z wykazaniem przygotowania Zakfadu do prowadzenia skutecznych dziatan ratowniczych
w przypadku zaistnienia stanéw awaryjnych.
Opracowanie stanowi aktualizacje Raportu o Bezpieczenstwie wykonanego w marcu 2017 .,
ktéry zostat skierowany do wilasciwego organu Panstwowej Strazy Pozarnej, - Matopolskiego
Komendanta Wojewddzkiego Pahnstwowej Strazy Pozarnej, a takze do wiadomosci wtasciwego
terytorialnie  Matopolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska. Raport
0 Bezpieczenstwie zostat zatwierdzony stosowng decyzjg Matopolskiego Komendanta
Wojewddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej, po wczesniejszym uzyskaniu pozytywnego
postanowienia Matopolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
Niniejsza aktualizacja Raportu o Bezpieczenstwie wynika z realizacji zapisow decyzji
Matopolskiego  Komendanta  Wojewddzkiego  Panstwowej Strazy Pozarnej znak:
WZ.5513.12.8.4.2017r. z dnia 05.09.2017 r. Komendant dziatajgc na podstawie art. 264d ustawy
zdnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska ustanowit grupe zaktadéw ktérych
Zlokalizowanie wzgledem siebie moze spowodowaé efekt domina. Przedmiotowa decyzja
dotyczyta:

1. Zaktaddéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie — Zaktad o duzym ryzyku

wystgpienia powaznej awarii przemystowej — dalej w zgtoszeniu Zaktad.
2. Arkop Sp.zo.0. w Bukownie — Zaktad o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowe;j.
3. Boltech Sp. z 0.0. w Bukownie — Zaktad nie zaliczony do kategorii ZZR lub ZDR.

Raport o Bezpieczenstwie zawiera i uwzglednia informacje znajdujgce sie w nastepujgcych
dokumentach Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A:

1) Zgtoszeniu jako zakfadu duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowe;.

2) Programie Zapobiegania Awariom zakfadu o duzym ryzyku.

3) Dokumentacji Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem wchodzgcego w sktad ogdlnego
systemu zarzgdzania przedsigbiorstwem.

4) Kart charakterystyki substancji (w tym odpaddw) niebezpiecznych.

5) Instrukcjach i procedurach wewnatrzzaktadowych dotyczacych przygotowania, a
nastepnie nadzoru nad prawidtowym przebiegiem procesu technologicznego, a takze
stanow awaryjnych okreslajgcych role i zadania pracownikow odpowiedniego szczebla
kierowania i zadania stuzb ratowniczych.

6) Zdarzen awaryjnych majgcych miejsce na terenie zaktadéw o podobnym profilu produkciji.

7) Sukcesywnie przeprowadzonych w przesztosci ocen ryzyka.

8) Mapach i planach zaktadu.

Ponadto w zapisach Raportu o Bezpieczehstwie spetniono uwagi Matopolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska zawarte w postanowieniu znak: WI.7050.1.2017.DB z dnia
29 marca 2017 r. w sprawie zastrzezen do raportu o bezpieczenstwie — aktualizacja marzec
2017 r. Zgodnie z uwagami WIOS w niniejszym raporcie zawarto informacje dotyczace:
1. Opracowania Wewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczego, oraz dostarczenia
danych do sporzadzenia Zewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczego.
2. Planowania i zagospodarowania przestrzennego.
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3.

Zaistniatych awarii i zdarzen z udziatem takich samych substancji w podobnych
procesach wraz ze zdobytymi doswiadczeniami w zakresie przeciwdziatania i likwidacji
powaznych awarii przemystowych.

Opracowanie spetnia wymagania normy prawnej zawartej w art. 253 ustawy oraz rozporzgdzenia
Ministra Rozwoju z dnia 23.02.2016 r. w sprawie Raportu o Bezpieczenstwie zaktadu o duzym
ryzyku /Dz. U. 2016. 287 / i zawiera w swej tresci:

1.

Informacje o zakfadzie, w tym jego dziatalno$ci, organizacji i systemie zarzadzania,

istotne dla zapobiegania powaznym awariom przemystowym, w tym:

a) ogolny opis zakfadu i jego otoczenia, z uwzglednieniem jego potozenia geograficznego
oraz dominujgcych warunkéw atmosferycznych, geologicznych i wodnych, a takze
zewnetrznych zrédet zagrozenia awariag, opis dziatalnosci zaktadu oraz przyjetych w
nim zasad zarzgdzania bezpieczenstwem,

b) identyfikacja instalacji oraz rodzajéw dziatalnosci zaktadu, ktére mogg stanowic
zagrozenie powazng awarig przemystowa,

c) identyfikacja, w oparciu o dostepne informacje, zaktaddéw sgsiednich oraz innych
obiektéw, wraz z tymi, ktére nie sg zaktadami o zwiekszonym lub duzym ryzyku, a
takze obszaréw oraz inwestycji, ktore mogtyby byé zrédtem zagrozenia lub zwiekszy¢
prawdopodobienstwo lub skutki wystgpienia powaznej awarii przemystowej i efektu
domina,

d) opis miejsc na terenie zaktadu, w ktérych moze wystgpic powazna awaria
przemystowa.

Opis instalacji zaktadu, w ktoérych wystepujg lub mogg wystgpi¢ substancije

niebezpieczne, wymienione w zgtoszeniu, w tym:

a) opis funkcji, przeznaczenia i produktow instalacji, zrodet zagrozen powaznymi
awariami i warunkow, w jakich moze wystgpi¢ powazna awaria przemystowa, wraz z
opisem proponowanych srodkéw zapobiegawczych,

b) lokalizacja instalacji, z uwzglednieniem odlegtosci od sgsiednich instalacji, a takze drég
dojazdu, pozarowych i ewakuacyjnych,

c) opis procesow technologicznych, w szczegdlnosci metod ich prowadzenia,
z wyszczegolnieniem prowadzonych operacji i procesow fizykochemicznych,
magazynowania oraz uwzglednieniem w stosownych przypadkach informacji na temat
najlepszych rozwigzan.

Opis zidentyfikowanych zagrozen i oceny ryzyka wystgpienia powaznej awarii oraz

informacje o srodkach koniecznych do zapobiegania awariom, w tym:

a) szczegbtowy opis mozliwych scenariuszy powaznych awarii przemystowych,
z okresleniem prawdopodobienstwa lub warunkéw ich wystgpienia, wraz z okresleniem
zdarzen inicjujgcych, w tym w szczegodlnosci:

e przyczyn operacyjnych,

e przyczyn zewnetrznych, takich jak przyczyny zwigzane z efektami domina,
z obiektami, ktére nie sg zakltadami o zwiekszonym lub duzym ryzyku, obszarami
i zabudowaniami, ktére mogg by¢ zrédtem zagrozenia powazng awarig
przemystowg lub ktére mogg zwiekszy¢ takie zagrozenie lub jego skutki,

e przyczyn naturalnych,

b) ocene mozliwego zasiegu i skali skutkow zidentyfikowanych potencjalnych powaznych
awarii przemystowych,

¢) informacje na temat zaistniatych awarii i zdarzen z udziatem takich samych substanc;ji
w podobnych procesach, z uwzglednieniem zdobytych w zwigzku z nimi doswiadczen
i odniesieniem do dziatan podjetych w celu zapobiegania takim awariom,
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8.
9.

d) opis parametrow technicznych i sprzetu zastosowanego w celu zabezpieczenia
instalacji.
Opis substancji niebezpiecznych ujetych w zgtoszeniu, w tym:
a) wykaz substancji niebezpiecznych zawierajgcy:
¢ identyfikacje substancji zawierajgcg zgodnie z terminologig miedzynarodowg nazwe
chemiczng, numer Chemical Abstract Service (CAS) oraz nazwe wedtug
nomenklatury Miedzynarodowej Unii Chemii Czystej i Stosowanej (IUPAC) —
szczegoty zawarte w kartach charakterystyki,

¢ maksymalne ilosci substancji niebezpiecznych znajdujgcych sie lub mogacych sie
znalez¢ w zakfadzie w warunkach normalnej pracy i w takich, w ktérych przewiduje
sie mozliwos¢ wystgpienia substancji niebezpiecznej podczas powaznej awarii
przemystowej,

b) charakterystyka fizykochemiczna i toksykologiczna substancji niebezpiecznych
ze wskazaniem zagrozen stwarzanych przez nie dla zdrowia ludzi i srodowiska
zaréwno natychmiastowo, jak i z op6znieniem, w warunkach normalnego uzytkowania i
awarii — szczegoty w kartach charakterystyki,

c¢) informacja o posiadaniu przez zaktad kart charakterystyki substancji niebezpiecznych.

Informacje o wdrozeniu poprzez System Zarzadzania Bezpieczenstwem Programu

Zapobiegania Powaznym Awariom przemystowym i potwierdzenie ich skuteczno$ci.

Opis systeméw, srodkéw i dziatan majgcych na celu ograniczenie skutkéw powaznej

awarii przemystowej, w tym:

a) opis urzadzen i systemow zainstalowanych w zaktadzie w celu przeciwdziatania
wystgpieniu powaznej awarii i ograniczania jej skutkéw dla ludzi i sSrodowiska zaréwno
na terenie zakfadu, jak i poza jego terenem oraz ograniczajgcych straty materialne w
zaktadzie, a w szczegolnosci: hydrantdw, instalacji zraszajgcych, instalacji pianowych,
zaworow bezpieczenstwa, zawordéw odcinajgcych, zbiornikéw zapasowych do
przettaczania substancji niebezpiecznych, zbiornikdbw wody do celéw ochrony
przeciwpozarowej, sprzetu ochrony osobistej, systemow monitorowania zaktadu.

b) opis organizacji alarmowania i powiadamiania o wystgpieniu powaznej awarii oraz
Srodkow interwencyjnych,

c) wykaz wewnetrznych lub zewnetrznych sit i Srodkéw mozliwych do zadysponowania,

d) opis innych wszelkich srodkéw technicznych i organizacyjnych majgcych znaczenie dla
ograniczenia skutkbw powaznej awarii przemystowe;.

Informacje, ze prowadzacy zaktad opracowat Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy

oraz dostarczyt informacje do opracowania Zewnetrznego Planu Operacyjno-

Ratowniczego.

Informacje dla celéw planowania i zagospodarowania przestrzennego.

Nazwy podmiotéw zaangazowanych w opracowanie Raportu o Bezpieczenstwie .

Celem opracowania Raportu o Bezpieczenstwie jest wykazanie, ze Zaktady Gdérniczo — Hutnicze
,Bolestaw” S.A. w Bukownie, jako zaktad duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii

przemystowej:
1. Jest przygotowany do stosowania programu zapobiegania awariom i do zwalczania awarii
przemystowych.

2. Spetnia warunki do wdrozenia systemu zarzadzania bezpieczenstwem, gwarantujgcego
odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i Srodowiska, stanowigcego element ogdélnego
systemu zarzgdzania Zaktadem.

3. Zostaly przeanalizowane mozliwosci wystgpienia awarii przemystowej i podjeto srodki
konieczne do zapobiezenia im.
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4. Zostaly zachowane zasady bezpieczenstwa oraz prawidtowego projektowania, wykonania
i utrzymywania instalacji, w tym magazynow, urzadzen, z wytgczeniem Srodkow transportu,
i infrastruktury, zwigzanej z dziataniem mogacym powodowac ryzyko wystgpienia awarii.

5. Zostat opracowany Wewnetrzny Plany Operacyjno--Ratowniczy oraz w razie potrzeby

dostarczono Komendantowi Wojewodzkiemu Panstwowej

Strazy Pozarnej informacje

do opracowania Zewnetrznego Planu Operacyjno-Ratowniczego.
6. Zawarto w Raporcie o Bezpieczehstwie niezbedne informacje dla celéw planowania
i zagospodarowania przestrzennego.

Celem usystematyzowania danych, nazw oraz skrétéw zawartych w Raporcie o Bezpieczenstwie
w tabeli nr 1 przedstawiono nazewnictwo — terminologie obowigzujacg w opracowaniu.

Tabela nr 1. Nazewnictwo — terminologia.

Okreslenie Wyjasnienie

Ustawa Ustawa ,Prawo Ochrony Srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r. ftekst jednolity:
Dz. U. 2017.519 z p6z. zmianami/.

Zaktad Zaktady Gorniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. w Bukownie.

System Zarzgdzania
Bezpieczenstwem
(SZB)

Zorganizowany sposob kierowania bezpieczenstwem zaktadu duzego ryzyka wystgpienia
powaznej awarii, obejmujacy wszystkie elementy wymienione w art. 252 Ustawy. Jest to
element ogolnego systemu zarzadzania i organizacji Zaktadu. W poprzednich
opracowaniach funkcjonowat pod nazwg Systemu Bezpieczenstwa Procesowego.

Powazna awaria

Zdarzenie, w szczegolnosci emisja, pozar lub eksplozja, powstata w trakcie procesu
przemystowego, magazynowania lub transportu, w ktérych wystepuje jedna lub wiecej
niebezpiecznych substancji, prowadzgce do natychmiastowego powstania zagrozenia zycia
lub zdrowia ludzi lub srodowiska lub powstania takiego zagrozenia z opéznieniem — zgodnie
Z zapisami art. 3 pkt. 23 Ustawy.

Powazna awaria
przemystowa

Powazna awaria w Zakfadzie.

Program Zapobiegania
Awariom (PZA)

Dokument programowy realizujgcy wymagania art. 251 ust. 1 i 2 Ustawy, w ktérym
na podstawie zidentyfikowanych zagrozen powaznymi awariami w Zakladzie, zostatly
okreslone sposoby i $rodki majgce na celu zapobieganie powaznym awariom oraz
ograniczenie ich skutkow.

Zgtoszenie

Dokument programowy realizujgcy wymagania art. 250 wust. 1 i 2 Ustawy, oraz
rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29.01.2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci
znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu
zaktadu do zaktadu o zwiekszonym Ilub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U 2016. 138), w kitérym na podstawie obowigzujgcych przepisow
dokonano identyfikacji i wyliczenia ilosci substancji niebezpiecznych mogacych wystepowac
w Zaktadzie.

Raport o
Bezpieczenstwie (RoB)

Dokument realizujgcy wymagania ustawy a takze rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia
23.02.2016 w sprawie raportu o Bezpieczenstwie zaktadu o duzym ryzyku /Dz. U. 2016. 287
/, przedstawiajacy w jaki sposéb Zaktad sprawuje kontrole nad zagrozeniami moggcymi
skutkowa¢ powazng awarig oraz wykazujgcy, ze dokonano identyfikacji zagrozen powazng
awarig a przyjete rozwigzania techniczne i organizacyjne sg skuteczne dla zapobiegania
awariom i ograniczajgce ich skutki dla ludzi i Srodowiska.

Wewnetrzny Plan
Operacyjno —
Ratowniczy (WPOR)

Opracowanie realizujgce wymagania ustawy i rozporzadzenia MSWiIA z dnia 08.06.2016 r.
w sprawie wymagan, jakim powinny odpowiada¢ plany operacyjno — ratownicze / Dz. U.
2016. 821 /, opisujacy zasady zwalczania skutkow awarii przemystowej z uwzglednieniem
dziatan specjalistycznych stuzb ratowniczych.

Zewnetrzny Plan
Operacyjno —
Ratowniczy (ZPOR)

Opracowanie realizujgce wymagania ustawy i w/w rozporzgdzenia MSWiA opisujgcy zasady
zwalczania skutkdw awarii przemystowej, ktére wykraczajg poza teren Zaktadéw Gorniczo —
Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie z uwzglednieniem dziatan specjalistycznych stuzb
ratowniczych. Dokument jest opracowywany i zatwierdzany przez wiasciwego terytorialnie
Komendanta Wojewdédzkiego PSP.

ZDR

Zaktad duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej. Podmiot gospodarczy
w ktorym ilo§¢ wykorzystywanych, produkowanych lub magazynowanych substancji
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Okreslenie

Wyjasnienie

niebezpiecznych przekracza wartosci progowe dla ZDR okreslone w rozporzadzenia
Ministra Rozwoju z dnia 29.01.2016 r. w sprawie rodzajow i iloSci znajdujgcych sie
w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakltadu do zakiadu
0 zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U 2016.
138),

ZZR

Zaktad zwigkszonego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej. Podmiot
gospodarczy w ktorym ilo§¢ wykorzystywanych, produkowanych lub magazynowanych
substancji niebezpiecznych przekracza wartosci progowe dla ZZR okreslone
w rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia 29.01.2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci
znajdujgcych sie w zakladzie substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu
zaktadu do zakladu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. 2016. 138),

Warstwa
Bezpieczehstwa
i Ochrony

Woystepujgca obok siebie, a w razie koniecznosci kolejne nastepujgce po sobie elementy
Systemu Bezpieczenstwa Procesowego. Odgrywajg one zasadniczg role w zakresie
zapobiegania i zwalczania skutkow powaznych awarii przemystowych.

osP

Mechaniczno-chemiczna oczyszczalnia Sciekéw przemystowych, stanowigca ostatni etap
oczyszczania wszystkich sciekéw z Pionu Hutniczego ZGH ,Bolestaw” S.A.

Substancja
niebezpieczna

Zgodnie z zapisem art. 3 pkt. 37 ustawy to jedna lub wiecej substancji albo mieszaniny
substancji, ktére ze wzgledu na swoje wilasciwosci chemiczne, biologiczne Ilub
promieniotwdrcze moga, w razie nieprawidtowego obchodzenia sie z nimi, spowodowac
zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi lub $rodowiska. Substancjg niebezpieczng moze byé
surowiec, produkt, potprodukt, odpad, a takze substancja powstata w wyniku awarii.

Punktowe
rozszczelnienie

Stan awaryjny instalacji produkcyjnej, przesylowej Ilub magazynowej polegajacy
na niewielkim rozszczelnieniu instalacji technologicznej, ktérego powodem jest miedzy
innymi: naturalne zuzycie elementéw tgczacych oraz / i uszczelniajgcych, korozja,
zmeczenie materiatu itd. (uszczelka, zawor, fgcznik). W zdecydowanej wiekszosci
przypadkéw nie wystepuje znaczny czynnik zewnetrzny powodujacy mechaniczne
uszkodzenie instalacji. Tego typu zdarzenia mogg stosunkowo czesto wystepowac
na instalacjach technologicznych. Sg w zdecydowanej mierze usuwane przez zaktadowe
stuzby wsparcia technicznego bez powodowania wiekszych przestojow instalacji
produkcyjnej. Ich wystgpienie nie powoduje koniecznosci uruchamiania zaktadowych (a tym
bardziej zewnetrznych) stuzb ratowniczych.

Znaczne rozszczelnienie

Stan awaryjny instalacji produkcyjnej, przesylowej lub magazynowej polegajacy
na rozszczelnieniu instalacji technologicznej, ktérego gtéwnym powodem jest zdarzenie
zewnetrzne polegajace na fizycznym uszkodzeniu i/ lub rozszczelnieniu waznych elementow
instalacji technologicznej (zbiornik, dolny zawédr spustowy, instalacja przesytowa itd.). W
niekorzystnych sytuacjach w zaleznosci od miejsca wystgpienia rozszczelnienia, tego typu
zdarzenia mogg doprowadzi¢ do znacznej emisji substancji niebezpiecznych — catkowite
oproznienie czesci instalacji technologicznej np. zbiornik technologiczny/ magazynowy. Ich
ograniczenie i likwidacja skutkbw wymaga uzycia zaktadowych oraz zewnetrznych stuzb
ratowniczo — gasniczych.

Zagrozenie

Oznacza samoistng wtasciwos¢ substancji niebezpiecznej lub warunki fizyczne, ktére moga
spowodowac¢ szkody dla zdrowia ludzkiego lub dla Srodowiska.

Ryzyko

Oznacza prawdopodobienstwo wystgpienia okreslonego skutku w okreslonym czasie lub
w okreslonych okoliczno$ciach.

Lista zdarzen

Praktycznie niegraniczone zestawienie potencjalnych nawet najbardziej

awaryjnych nieprawdopodobnych zdarzen awaryjnych tworzona na potrzeby prac analitycznych.
(LZA)
Reprezentatywne Wytypowane w procesie analityki z listy LZA zdarzania awaryjne ktére mogg doprowadzic¢
zdarzenia awaryjne do powstania powaznej awarii przemystowej. Dla tych zdarzen nalezy przeprowadzi¢ dalszy
(RZA) proces analityki przyczyn oraz skutkow.

Aparatura Kontrolno-
Pomiarowa i
Automatyka (AKPiA)

Zestaw specjalistycznych urzadzen zamontowanych w odpowiednich miejscach Instalacji
stuzgcy do nadzoru nad prawidtowym przebiegiem procesu technologicznego (cisnienie,
temperatura itd.) majacy jednoczesnie mozliwos¢ automatycznego reagowania na wszelkie
sytuacje polegajgce na odstepstwie nad ustalonymi parametrami procesu technologicznego
(np. zawory sterowane automatycznie).
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Rozdziat ll. Informacje o zakiladzie, w tym jego dziatalnosci, organizacji i systemie

zarzadzania, istotne dla zapobiegania powaznym awariom przemystowym.

Zaktady Gorniczo - Hutnicze ,Bolestaw” S.A. w Bukownie dziatajgce jako Spoétka Akcyjna,
powstata w wyniku komercjalizacji przedsiebiorstwa panstwowego pod nazwg Zaktady Gorniczo-
Hutnicze ,Bolestaw” (Akt komercjalizacji przedsiebiorstwa panstwowego z dnia 08.12.2003 r.).

Z dniem 11.12.2012 r. zostaly przeniesione prawa wiasnosci akcji Zaktadéw Gorniczo —
Hutniczych ,Bolestaw” S.A. na rzecz Firmy Stalprodukt S.A., ktéra aktualnie jest wiekszosciowym
udziatowcem grupy kapitatowej Zaktady Gorniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. i posiada 94,47 [%)]
akcji. Prowadzgcym Zakiad jest Zarzgd Spétki - Zaklady Goérniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A.
w Bukownie. W mysl art. 250 ust. 2 pkt. 1 ustawy, Zarzad jest jednoczesnie kierujgcym
Zaktadem. Zaktad — Spodtka zostata wpisana do Krajowego Rejestru Sgdowego pod nr KRS
0000193278 w Sadzie Rejonowym dla Krakowa - Srédmiescia w Krakowie — XII Wydziat
Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego. Podstawowe informacje o Zakladzie przedstawiono
w Tabeli Nr 2.

Tabela nr 2. Podstawowe informacje o Zaktadzie.

Nazwa Zaktady Gorniczo - Hutnicze ,,Bolestaw” S.A.

Adres 32-332 Bukowno, ul. Kolejowa 37.

Tel. centrala: + 48 32 295 51 00

Fax: + 48 32 295 50 00

Telefon/fax e-mail: office@zghboleslaw.pl

Adres strony internetowej: www.zgh.com.pl
Dyspozytor Zaktadu +48 32 295 55 80; 295 55 63

Zakiad wieloobiektowy — zajmuje teren o powierzchni ogoélnej ok. 100 ha, ogrodzony, uzbrojony

Lokalizacja . o ) . : . .
w sie¢ kanalizacji opadowej, sanitarnej oraz technologiczne;j.

Zaktady Gorniczo-Hutnicze ,Bolestaw" S.A. w Bukownie sg przedsigbiorstwem zajmujgcym sie
wydobyciem i przerobem rud cynkowo-otowiowych. Przedsiebiorstwo tworza:
- czes¢ gorniczo - przerébcza, w sktad ktorej wchodzi:

— Kopalnia ,Olkusz-Pomorzany”, w ktdérej prowadzone jest wydobycie rud cynkowo-
otowiowych,

— Dziat Przerébki Mechanicznej ,,Olkusz-Pomorzany”, w ktérym prowadzony jest proces
dwustopniowego wzbogacania rud metoda grawitacyjno-flotacyjna,

— Instalacja do przerobu metodg odzysku odpadéw o kodzie odpadu 11 02 02* celem
produkcji koncentratu kolektywnego Zn-Pb-Ag (instalacja IPPC),

Technologia —  Zakiad Przerobu Odpadoéw Poflotacyjnych — instalacja do przetwarzania metodg odzysku
na drodze flotacji odpadéw poflotacyjnych,

— Obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych (stawy osadowe odpadow
poflotacyjnych), na ktéry kierowane sa hydrotransportem w sposdb cigglty odpady
poflotacyjne (odpady inne niz niebezpieczne).

- czes¢ hutnicza, w sktad ktérej wchodzi:

—  Dziat Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS),

— Instalacja odzysku odpadowych materiatdw cynkonosnych w procesie przewatowym
w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).

—  Dziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia).



mailto:office@zghboleslaw.pl
http://www.zgh.com.pl/

DOKUMENTACJA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA
BOLESLAW Y DS/DB/4.2

Raport o Bezpieczenstwie dla ZGH ,,Bolestaw" S.A.
Wasna od: 05.03.2018r. - streszczenie w jezyku niespecjalistycznym. Strona: 10/ 119

Rozdziat Il. 1. Ogdlny opis zakladu i jeqgo otoczenia, z uwzglednieniem jeqo polozenia
geograficznego oraz__dominujacych warunkéw _atmosferycznych, geologicznych
i wodnych, a takze zewnetrznych zrédet zagrozenia awaria, opis dzialalnosci zaktadu oraz
przyjetych w Zakladzie zasad zarzadzania bezpieczenstwem,
Zaktady Goérniczo-Hutnicze ,Bolestaw” S.A. w Bukownie prowadzg dziatalnos¢ produkcyjna:
— wydobywanie siarczkowych rud cynku i otowiu (gérnictwo podziemne),
— wzbogacanie wydobytych rud w procesach przerobki mechanicznej i flotacji,
— produkcja kamienia dolomitowego,
— produkcja flotacyjnych koncentratow ZnS, PbS i Zn — Pb (koncentrat kolektywny) na bazie
rudy oraz odpadow poflotacyjnych,
— produkcja koncentratéw cynku (ZnO) na bazie odpaddéw cynkonosnych w procesie
przewatowym w piecach obrotowych w tzw. Procesie Waelz'a,
— produkcja cynku i stopéw cynku,
— produkcja kwasu siarkowego.

Przedsiebiorstwo tworzg nastepujgce piony produkcyjne:
Gorniczo - Przerdbczy, w sktad ktérego wchodzi:

— Kopalnia ,Olkusz-Pomorzany”, w ktorej prowadzone jest wydobycie rud cynkowo-
otowiowych,

— Dziat Przerébki Mechanicznej ,Olkusz-Pomorzany”, w ktérym prowadzony jest proces
dwustopniowego wzbogacania rud metodg grawitacyjno-flotacyjna,

— Instalacja do przerobu metodg odzysku odpadéw o kodzie odpadu 11 02 02* celem
produkcji koncentratu kolektywnego Zn-Pb-Ag (instalacja IPPC),

— Zaktad Przerobu Odpadoéw Poflotacyjnych — instalacja do przetwarzania metodg odzysku
na drodze flotacji odpadow poflotacyjnych,

— Obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych (stawy osadowe odpaddéw
poflotacyjnych), na ktéry kierowane sg hydrotransportem w sposob ciggly odpady
poflotacyjne (odpady inne niz niebezpieczne).

Hutniczy, w sktad ktérego wchodzi:

— Dziat Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS),

— Instalacja odzysku odpadowych materiatdw cynkonosnych w procesie przewatowym
w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).

— Dziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia).

Czes¢ Goérniczo — Przerdbcza.

Eksploatacja rud Zn-Pb odbywa sie metodg podziemng systemami komorowo - filarowym oraz
zabierkowym. Proces urabiania rudy prowadzi sie przy uzyciu materiatu wybuchowego. Urobiong
rude z przodka transportuje sie tadowarkami kotowymi do oddziatowych szybikow urobkowych.
Ruda cynkowo-otowiowa po wydobyciu z kopalni poddawana jest procesowi przesiewania
na przesiewaczach wibracyjnych. Produkt gérny przesiewania kierowany jest do kruszenia
w kruszarkach. Rozdrobniona w kruszarkach ruda wraz z produktem dolnym przesiewania
kierowana jest do procesu wzbogacania w cieczach ciezkich w oddziale grawitacyjnego
wzbogacania. W tym procesie wzbogacania w cieczach ciezkich zawiesinowych nastepuje
rozdziat strumienia rudy na frakcje ptywajgcqg oraz frakcje tongca. Frakcja tongca wzbogacona
ruda - poddawana jest procesowi kruszenia w kruszarce, a nastepnie transportowana
do zbiornikdw w oddziale mtynowni. Szlamy po procesie wzbogacania kierowane sg do procesu
flotacji bulku (koncentrat kolektywny Zn-Pb). Wyczerpywanie sie wiasnych zasobdow rud cynku
i olowiu spowodowato, ze Zaktady Gérniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. zmodyfikowaty
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dotychczasowg technologie flotacji pod katem wykorzystania jako wsadu (nadawy do flotacji),

obok rudy, odpadowych materiatéw, a mianowicie:

— wiasnych odpaddw poflotacyjnych pozyskanych w wyniku wtornej eksploatacji stawow
osadowych,

—  zuzla otowiowego pozyskanego od innego wytwércy odpadow.

Odpady (inne niz niebezpieczne) z flotacyjnego wzbogacania rud metali niezelaznych i zuzle,

wspolnie z rudg po grawitacyjnym wzbogacaniu w cieczach ciezkich zawiesinowych, kierowane

sg do zbiornikéw nadawy na miynowni. Proces mielenia rudy (z dodatkiem odpadow) odbywa sie

w 3-ch zespofach klasyfikujgco — mielgcych.

Proces mielenia odbywa sie na mokro, klasyfikacja drugiego stopnia prowadzona jest
w hydrocyklonach. Zmielona ruda (wraz z odpadami) kierowana jest do procesu flotacji. W
procesie selektywnej flotacji nastepuje wydzielenie kolejno: koncentratu ofowiu (galeny
flotacyjnej), a nastepnie koncentratu cynku (blendy flotacyjnej). W procesie flotacji szlamoéw
poptuczkowych po procesie grawitacyjnego wzbogacania otrzymuje sie koncentrat kolektywny
cynkowo-otowiowy (tzw. bulk). Koncentraty galeny flotacyjnej i bulku kierowane sg do
zageszczaczy, natomiast koncentrat blendy do procesu odmagnezowania. W procesie
odmagnezowania blendy flotacyjnej poprawiana jest jej jakos¢ poprzez obnizenie w nigj
zawartosci magnezu i wapnia.

Koncentraty po zageszczeniu poddawane sg procesowi filtracji podcisnieniowej w filtrach
tarczowych (galena i blenda) lub cisnieniowo w filtrach (blenda i bulk). Po procesie filtracji
koncentraty galeny, blendy i bulku (zawierajg ok. 8 [%] wody) kierowane sg do magazynu
i przygotowane do wysyitki. Koncentrat blendowy (ZnS) kierowany jest do dalszego przerobu
w hutniczym ciggu Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., natomiast pozostate
koncentraty, tj. koncentrat galenowy PbS i kolektywny (bulk) sg sprzedawane odbiorcom
zewnetrznym.

Odpady po procesie flotacji (inne niz niebezpieczne) w postaci pulpy pompowane sg rurociggami
polipropylenowymi na stawy osadowe - obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych.

Obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych (odpady inne niz niebezpieczne) — stawy
osadowe odpaddéw poflotacyjnych.

Odpady poflotacyjne w postaci pulpy transportowane sg rurociggami z Dzialu Przerdbki
Mechanicznej ,Olkusz-Pomorzany” w rejon stawow osadowych ideponowane w stawach.
Technologia eksploatacji stawow jest typowa. Odpady rozprowadzane sg po obwodzie stawu
rurociggiem potaczonym z rurociggami flotacji i rownoczesnie zrzucane do jego srodka.

Manewrowanie wylewem pulpy odpadow odbywa sie poprzez uktad zasuw, tj. jednej tzw.
przelotowej na rurociggu opaskowym, drugiej tzw. wylewowej umieszczonej na odcinku rurociagu
bezposredniego zrzutu. Ten sposéb wprowadzania odpaddéw pozwala skierowac
je w wytypowane, konkretne miejsce. Taki sposdb postepowania z odpadami przyspiesza proces
ich uprzydatniania, z mozliwoscig wczesniejszego ich pozyskania. Rownomierne wylewanie
pulpy na obwodzie stawu powoduje, ze zrzucany materiat na drodze grawitacji ulega segregaciji.
W poblizu zrzutu osadza sie materiat grubszy tworzac wypietrzenie zwane ,plazg”, natomiast
materiat drobniejszy (mulisty) i woda nad osadowa zbierajg sie wewnatrz stawu. Sklarowana
woda jest odprowadzana nazewnagtrz stawu poprzez odpowiednie ujecia, tzw. ,mnichy”
i rurociggi odprowadzajgce do przepompowni przy kanale poflotacyjnym. Woda zrzutowa
ze stawéw zawracana jest do procesu technologicznego Dziatu Przerdbki Mechanicznej.
Wykorzystywana jest ona takze do zraszania aktualnie eksploatowanego stawu, a jej nadmiar
odprowadzany jest Kanatem Poflotacyjnym do rzeki Biatej Przemszy.
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Odpady poflotacyjne wykorzystywane sg do:
budowy obwatowan stawéw osadowych,
— rekultywacji terendw zdegradowanych (wypetnianie odkrywek gorniczych i zapadlisk),
— uszczelniania dna stawdw osadowych,
— wsad do wtdérnego przerobu celem odzysku metali uzytecznych, tj. cynku i otowiu w
postaci koncentratow flotacyjnych.

Zaktad Przerobu Odpadéw Poflotacyjnych.

Zaktad Przerobu Odpaddw Poflotacyjnych to instalacja przetwarzania w procesie odzysku
metodg flotacyjnego wzbogacania odpaddw poflotacyjnych pozyskanych ze stawdw osadowych
ZGH ,Bolestaw” S.A.” celem produkcji koncentratéw ZnS, PbS i Zn-Pb na bazie zdeponowanych
na obiekcie unieszkodliwiania odpadow wydobywczych — stawach osadowych odpadéw
poflotacyjnych. Zastosowana technologia produkcji koncentratow oparta jest na wzbogacaniu
odpadow poflotacyjnych, ktérych zasoby sg znaczne i w przeciwienstwie do rudy nie wymagaja
kosztownych operacji takich jak kruszenie czy wstepne wzbogacanie.

Instalacja do flotacyinego wzbogacania szlamoéw z hydrometalurgii cynku celem odzysku
mineratéw uzytecznych w postaci koncentratu kolektywnego Zn-Pb-Ag.

W hutniczym ciggu technologicznym Zakfadu powstajg odpady — szlamy z hydrometalurgii cynku
(w tym jarozyt i getyt) - kod odpadu 11 02 02*. Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt
i getyt) - kod odpadu 11 02 02*- sg poddane procesowi odzysku metoda flotacji na odrebnym
ciggu technologicznym w Dziale Przer6bki Mechanicznej ,Olkusz-Pomorzany”, bez powigzania
technologicznego z obecnie funkcjonujgcym ciggiem tzw. ,rudnym?”.

Finalnym produktem przetwarzania (odzysku) szlaméw z hydrometalurgii cynku jest flotacyjny
koncentrat Zn-Pb-Ag, natomiast wytwarzane odpady o kodzie odpadu 19 02 05* kierowane sg
do Pionu Hutniczego jako wsad do instalacja odzysku odpadowych materiatdbw cynkonosnych
w procesie przewatowym w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).

Polozenie geograficzne.

Tereny na ktorych zlokalizowane sg Zaktady Goérniczo - Hutnicze ,Bolestaw” S.A. potozone

sg w Gminach:

— Olkusz (Pion Goérniczy, Dziat Przerdobki Mechanicznej ,Olkusz-Pomorzany”, Instalacja
do flotacyjnego wzbogacania szlaméw cynkowych),

— Bolestaw (Pion Gaérniczy, Obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych - stawy osadowe
odpadow poflotacyjnych, Zaktad Przerobu Odpaddéw Poflotacyjnych),

— Klucze (Pion Gérniczy),

— Bukowno (Pion Hutniczy).

Pod wzgledem administracyjnym, tereny te nalezg do Powiatu Olkuskiego, zlokalizowanego
w zachodniej czesci wojewddztwa matopolskiego, na granicy Jury Krakowsko - Czestochowskiej
i Wyzyny Slgskiej (granica mezoregionéw Pagéry Jaworznickie i Wyzyna Olkuska). Teren wokot
zaktadu z trzech stron (potudnia, wschodu i pétnocy) otoczony jest obszarami leSnymi
i nieuzytkami. W odlegtosci okoto 30,0 [km] na potudniowy wschdéd znajdujg sie tereny
Ojcowskiego Parku Narodowego. Obszar zajmowany przez Zaktady Gorniczo — Hutnicze
,Bolestaw” S.A. to powierzchnia ok. 100,0 [ha]. W odlegtosci ok. 1,6 [km] na pdtnoc (N) od
zaktadu biegnie droga nr 94 relacji Katowice — Krakéw, natomiast ok. 0,8 [km] na potudnie (S)
biegnie linia kolejowa Katowice — Olkusz. Zaktady zlokalizowane sg ok. 2,0 [km] od centrum
Bukowna i ok. 10,0 [km] od Olkusza. Wzdtuz ulicy Kolejowej w Bukownie w odlegtosci okoto 0,5
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[km] wystepujg zabudowania mieszkalne. Sg to pojedyncze budynki jedno- Ilub
dwukondygnacyjne, jednorodzinne. Bardziej na potudnie (w odlegtosci okoto 0,8 - 1,0 [km])
znajdujg sie osiedla ,Starczynowskie”, ,Centrum”, ,Szkolna”, ,Pod Wygielzg”. Od potnocnej
strony Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. wystepujg tereny nieuzytkow, laséw, tgk i
pastwisk. Na potnoc od zakfadu (N) znajdujg sie zabudowania wsi Ujkow Stary i Stara Wies.
Najmniejsza odlegtos¢ tych zabudowan od zakfadu wynosi ok. 2,0-3,0 [km]. Na zachéd (W) od
zaktadu znajdujg sie tereny laséw i nieuzytki. Zabudowania mieszkalne jednorodzinne
Zlokalizowane sg w Tiukience przy ulicy Kolejowej idalszej odlegtosci na NW w dzielnicy
Wodaca. Wschodnia strona graniczy z lasami liSciastymi i iglastymi ciggngcymi sie do Olkusza.
Na wschaéd (E), w odlegtosci ok. 3,0 [km] znajduje sie Kopalnia ,Olkusz- Pomorzany”.

Dominujace warunki atmosferyczne, geologiczne i wodne.

Teren zajmowany przez Zaktad lezy w czestochowsko — kieleckiej dzielnicy klimatycznej
i charakteryzuje sie $rednig roczng temperaturg powietrza ok. 8 [°C], umiarkowang sumg roczng
opadéw. Pokrywa $niezna zalega okoto 60 dni w roku. Srednioroczne zachmurzenie wynosi
okoto 50 [%]. Analiza danych klimatycznych pozwala stwierdzi¢, ze warunki klimatyczne
wystepujgce na tym obszarze determinowane sg czynnikami ogolnocyrkulacyjnymi. Notowany
duzy udziat wiatru z sektora SW + W + NW (ponad 45 [%]) spowodowany jest silng dominacjg
tych kierunkow w rozktadzie wiatru w tego typu szerokosci geograficznej. Szczegoétowe
informacje dotyczace danych meteorologicznych zawierajg tabele 3, 4 i 5.

Tabela nr 3. Rozkfad predkosci oraz kierunkdéw wiatru.

Cisze Sektory wiatru SUMA
N | NE E SE | S SW W NW
Procentowy udziat [%] 6 89 | 6,0 13,9 8,7 | 7,7 12,8 25,3 10,7 100
Srednia predko$é [m/s] - 35|34| 38 | 30|31 35 41 3,8 Sr. 3,4
Tabela nr 4. Podstawowe charakterystyki termiczne.
Miesigce
UE[ZE R | T M v Vv [ VI Vil vil] X | X XI x| RoK
Srednia 1,2 | -1,2 2,0 73 | 123|151 | 176 | 16,9 | 12,4 | 7,6 1,9 -1,1 75

Maksymalna 143 | 194 | 219 | 252 | 274 | 31,3 | 33,8 | 35,7 | 275 | 25,2 | 17,5 17,5 | 357

Minimalna -345 | -290 | -269 | -106 | -3,8 | -0,6 | 1,3 19 | -29 | -95 | -229 | -24,6 | -345

Tabela nr 5. Srednioroczna wielko$é opaddw.

Miesigce
| Il 1 I\ V VI VI VI IX X Xl Xl

Suma [mm] 38,7 | 28,7 | 391 | 516 | 688 | 799 | 70,3 | 799 | 689 | 424 | 50,9 | 53,7 | 672,8

Rok

Miesigc

W budowie geologicznej rejonu miasta Bukowna biorg udziat utwory karbonu, permu, triasu,
trzeciorzedu i czwartorzedu. W rejonie Bukowna wystepujg pietra wodonosne: czwartorzedowe,
triasowe, permskie oraz karbonskie. W obrebie czwartorzedowego pietra wodonosnego
wyrézniono Gtéwny Zbiornik Wéd Podziemnych nr 453 (GZWP) Bér Biskupi, natomiast w obrebie
triasowego pietra wodonosnego czes¢ miasta obejmuje GZWP nr 454 Olkusz - Zawiercie.
Na terenie Bukowna oba zbiorniki wéd podziemnych objete sg obszarami najwyzszej ochrony.
Wody pietra permskiego i karbonskiego sg ujmowane studniami zasilajgcymi lokalne wodociggi.
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Zewnetrzne zrédta zagrozenia.

Przedsiebiorstwa prowadzace dziatalno$¢ gospodarczg na terenie kompleksu przemystowego
ZGH ,Bolestaw” S.A w Bukownie nie stwarzajg zagrozenia dla Zaktadu. W zapisach decyzji
Matopolskiego  Komendanta  Wojewddzkiego  Panstwowej Strazy  Pozarnej  znak:
WZ.5513.12.8.4.2017r. z dnia 05.09.2017 r. stwierdza sie zagrozenie dla wybranych
przedsiebiorstw (Arkop Sp. z 0.0. oraz Boltech Sp. z 0.0.) ze strony stanéw awaryjnych
polegajgcych na znacznym rozszczelnieniu zbiornikdw kwasu siarkowego bedgcych wtasnoscig
ZGH ,Bolestaw” S.A.

Dla zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej pracy Zaktadu zapewniono dostawe medidw:
Zaopatrzenie w media — energia elektryczna.

Rejon Huty =zasilany jest w energie elektryczng, podstawowo i rezerwowo, czterema
napowietrznymi liniami przesytowymi ze stacji Zaktadu Energetycznego ,ZE Bukowno” oraz
zasilany awaryjnie jednym torem kablowym od strony stacji GST-1, ktéra jest zasilana ze stacji
Zaktadu Energetycznego ,ZE Olkusz” (inne zrédto zasilania).

Gtéwna stacja Rejonu Huty ,Bolestaw” w Bukownie zlokalizowana jest w potudniowo-zachodniej
czesci zaktadu, w poblizu najwiekszego odbioru energii ktorym jest Hala Wanien Elektrolizy
Cynku i stanowi podstawowe zasilanie odbiornikéw rejonu Huta.

Stacja ,Bolestaw” wyposazona jest w cztery transformatory. Transformatory zasilane sg blokowo
oddzielnymi liniami z rozdzielni ,ZE Bukowno” w Bukownie.

Napowietrzne linie zasilania umozliwiajg przesyt mocy, co zapewnia zasilanie rejonu Bolestaw
w petng moc juz za pomocg dwoch przytgczy. Linia kablowa umozliwia zasilanie rejonu, co
pozwala na zasilenie awaryjne istotnych urzgdzenh bez prowadzenia procesu produkcyjnego.

W normalnym uktadzie potgczen pracujg trzy przytgcza i jedno stanowi rezerwe. Potgczenie
kablowe jest pod napieciem i nie jest nim pobierana energia elektryczna. Uktad potgczen
w systemie  elektroenergetycznym  zasilania  uzgodniony jest pomiedzy  Dziatem
Energomechanicznym Huty i Dyspozycjg Mocy Zaktadu Energetycznego.

System jest wyposazony w automatyke zabezpieczeniowg i nadzér komputerowy, nie posiada
jednak petnej automatyki fgczeniowej. Znaczna czes¢ czynnosci fgczeniowych wykonuje personel
dyzurny. Czynno$ci taczeniowe i biezgca wymiana informacji ruchowych realizowana jest
z wykorzystaniem fgczy telefonicznych przez catodobowy personel dyzurny prostownikow
i rozdzieln Dziatlu Energomechanicznego Huty oraz przez personel wymienionych wyzej stron.

Zasilanie odbiornikbw w energie elektryczng odbywa sie z ,Gtéwnej stacji ,Bolestaw”
w Bukownie”. W Rejonie Huty sg dwa gtéwne strumienie zasilania w energie elektryczna.
*Pierwszy zasila Jednostke | i Il hali wanien elektrolitycznych Dziatu Elektrolizy Cynku.

*Drugi o napieciu 6 [kV] zasila rozdzielnie oddziatowe rozlokowane w Rejonie Huty. Napiecie
zasilania 6 [kV] uzyskane w transformatorach blokowych dostarczane jest do ,Rozdzielni 6 [kV]
Centralna” gdzie podlega rozdziatowi na poszczegélne rozdzielnie 6 [kV] oddziatowe.

W ramach przeprowadzonej oceny zagrozen instalacji i obiektow Zaktadu stwierdzono, ze istnieje
bardzo mate zagrozenie skutkujgce brakiem zewnetrznych dostaw mediéw energetycznych -
energia elektryczna do obiektow urzadzen i instalacji Zaktadu. Pomimo tego opracowano,
odpowiednie instrukcje awaryjne bedgce w systemie ISO 9001, ktére okreslajg sposodb
postepowania, w przypadku braku energii elektrycznej:

Zaopatrzenie w media — gaz ziemny:
W poszczegélnych procesach technologicznych wystepuje gaz ziemny. Gaz podawany jest
do zaktadu z sieci zasilajgcej PGNIG S.A. poprzez stacje Redukcyjno - Pomiarowg Gazu
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znajdujgcg sie poza zaktadem. Zakiadowe sieci rozdzielcze gazu pracujg pod cisnieniem
0,09 [MPa].

Gaz ziemny wykorzystywany jest réwniez do zasilania palnikéw gazowych w budynku hali piecow
Dziatu Recyklingu. Uktad stuzy do inicjacji procesu odzysku cynku w piecach przewatowych
Waelz’a. Dziat posiada pie¢ jednostek piecowych zasilanych indywidualnie przez w/w palniki
gazowe.

Ogdlne zasady zarzadzania bezpieczenstwem.

Wg. aktualnego schematu organizacyjnego a takze zakreséw dziatania komoérek organizacyjnych
Zaktadow Gorniczo Hutniczych ,Bolestaw” S.A. zadania zwigzane z organizacjg i nadzorowaniem
zagadnien dotyczgcych Systemu Bezpieczenstwa zostaty przypisane Zarzgdowi Spotki.
Kompetencje i zasady funkcjonowania oraz pracy organdw Spotki okreslone sg w Kodeksie
Spétek Handlowych, Umowie Spotki oraz Regulaminie Dziatania Rady Nadzorczej.

W Zaktadzie obowigzujg zasady tworzenia dokumentacji wewnatrzzaktadowej. W jej ramach
majg zastosowanie skroty, ktérych zadaniem jest ufatwienie identyfikacji i postepowania
w strukturze Zaktadu. W dalszej czesci Raportu o Bezpieczenstwie przyjeto i zastosowano
system oznaczen, skrétéw oraz terminologii - nazewnictwa przedstawiony odpowiednio w
tabelach Nr 6 7:

Tabela nr 6. Skroty dotyczgce $cisle systemu zarzgdzania.

Lp. Skroét Znaczenie

Najwyzsze Kierownictwo rozumiane jako:
= (D)- Prezes Zarzadu, Dyrektor Naczelny,
(DT) — Czlonek Zarzadu, Dyrektor Techniczny KRZG,
(DM) — Czionek Zarzadu, Dyrektor Marketingu, Petnomocnik Zarzadu ds. ISO,
(MS) - Dyrektor Handlowy,
(TP) — Dyrektor Produkcji, Zastepca KRZG,
(DF) — Dyrektor Finansowy,
(MZ) — Dyrektor Zakupéw,
(PH) - Dyrektor Huty, Naczelny Inzynier Huty.
(TR) - Dyrektor Recyklingu.

2 (JO) Jednostka Organizacyjna.

3. |(kJ0) Kierownik Jednostki Organizacyjnej.

4 (D2) Doz6r zmianowy (Mistrz).
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Tabela nr 7. Skréty dotyczace organizacji wewnetrznej Zaktadu.

Lp. Skroét Znaczenie
1. Najwyzsze Kierownictwo rozumiane jako:
= (D)- Prezes Zarzadu, Dyrektor Naczelny,
= (DT) — Cztonek Zarzgdu, Dyrektor Techniczny KRZG,
= (DM) — Czlonek Zarzadu, Dyrektor Marketingu, (PZSZ) Petnomocnik
Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania,
(NK) = (TP) — Dyrektor Produkciji, Naczelqy Inzynier Kopalni, Zastepca KRZG,
= (PH) — Dyrektor Huty, Naczelny Inzynier Huty,
= (DF) — Dyrektor Finansowy,
= (MZ) — Dyrektor Zakupdéw, Petnomocnik Zarzadu ds. Pozyskiwania Srodkéw
Pomocowych.
= (MS) — Dyrektor Handlowy.
»= (TR) Dyrektor Recyklingu.
2 JO) Jednostka Organizacyjna.
3 (KJO) Kierownik Jednostki Organizacyjne;.
4. (DE) Dziat Zarzgdzania Energig Elektryczna.
5. (D) Dziat Informatyki.
6 (DS) Dziat Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami.
7 (DO) Biuro Zarzadu i Spraw Korporacyjnych.
8. (DP) Dziat Spraw Pracowniczych.
9. (DB) Dziat BHP i Szkolenia.
10. [ (DZ) Dozdr zmianowy (Mistrz).
11. [ (GA) Biuro Analiz Ekonomicznych Kopalni.
12. [ (G1) Dziat Robdt Gérniczych.
13. | (GP) Dziat Przerébki Mechanicznej.
14. [ (GM) Dziat Energomechaniczny Kopalni.
15. | (GS) Dziat Techniki Strzatowej.
16. [ (GW) Dziat Wentylacji.
17. | (GMi) Dziat Mierniczo-Geologiczny.
18. | (HA) Biuro Analiz Ekonomicznych Huty
19. | (HE) Dziat Elektrolizy Cynku.
20. | (HN) Dziat Energo -Mechaniczny Huty.
21. |[(HR) Dziat Prazalni i FKS.
22. | (HL) Dziat Technologii, Rozwoju i Kontroli Jakosci.
23. [ (T) Dziat Inwestycji i Remontéw Huty.
24. |(TG) Dziat Procesow Likwidacyjnych, Inwestycji i Remontow Gérniczych.
25. [(TR) Dziat Planowania i Rozliczen Inwestycji i Remontow.
26. | (TD) Dziat Dyspozytorow i Logistyki.
27. | (TL) Zespot Laboratoriow Badawczych.
28. [(R2) Dziat Odzysku Odpaddw i Produkcji ZnO.
29. |(RE) Dziat Energo-mechaniczny Recyklingu.
30. [(RA) Biuro Analiz Ekonomicznych Recyklingu.
31. |[(SM) Dziat Sprzedazy i Zaopatrzenia Surowcow.
32. [(Z2) Dziat Zaopatrzenia i Gospodarki Materiatowe;.
33. |[(ZP) Dziat Postepowan Przetargowych Aukgji i Licytaciji.
34. | (FK) Dziat Rachunkowosci i Finansow.
35. |(FE) Dziat Rachunkowo$ci Zarzgdczej i Kontrolingu.
36. [(FR) Dziat Zarzgdzania Ryzykiem.
37. [ (ME) Dziat Systeméw Zintegrowanych i Handlu Emisjami.
38. |[(OM) Inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci hutniczej zaktadu - Petnomocnik
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Lp. Skrot Znaczenie

ds. Ochrony Informacji Niejawnych.

39. | (GW) Inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci gérniczej zaktadu.

40. |(ZS2) Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig i Srodowiskiem.

Kierownicy poszczegolnych komdrek organizacyjnych (KJO) ciggu produkcyjnego Zaktaddéw
Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., zgodnie z obowigzujgcym schematem organizacyjnym,
sg odpowiedzialni za wdrozenie i nadzor nad wszelkimi procedurami i instrukcjami dotyczgcymi
powaznych awarii przemystowych.

Zarzadzanie zasobami ludzkimi.

Kierownictwo odpowiedzialne jest za utrzymanie odpowiedniej infrastruktury i organizaciji,
do osiggniecia zamierzonych celéw. W organizacji zostaty ustanowione ,Karty stanowiskowe”
(zakresy obowigzkéw i uprawnien na stanowiskach nierobotniczych) oraz ,lInstrukcje
stanowiskowe” (dla pracownikéw fizycznych). Dokumenty te zawierajg rowniez wymagane
kwalifikacje zwigzane z petnieniem okreslonej funkcji w Zaktadzie.

Rozdzial ll. 2. Identyfikacja instalacji oraz rodzaj dziatalnosci zakladu, ktére moga stanowic¢
zagrozenie powazna awarig przemystowsa .
Zagrozenia powazna awarig przemystowg wystepujg w Hutniczym Pionie Produkcyjnym w sktad
ktérego wchodzi:

— Dziat Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS),

— Instalacja odzysku odpadowych materiatdw cynkonosnych w procesie przewatowym

w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).
— Dziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia).

Zagrozenia powazng awarig przemystowg wynikajg z wykorzystywania w procesie
technologicznym szeregu substancji niebezpiecznych (w tym odpaddéw) zgodnie
Z postanowieniami art. 3 pkt 37 ustawy.

Art. 3. llekro¢ w ustawie jest mowa o:

37) substancji niebezpiecznej - rozumie sie przez to jedng lub wiecej substancji albo
mieszaniny substancji, ktére ze wzgledu na swoje witasciwosci chemiczne, biologiczne lub
promieniotworcze moga, w razie nieprawidtowego obchodzenia sie z nimi, spowodowaé
zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi lub Srodowiska; substancja niebezpieczng moze by¢
surowiec, produkt, pétprodukt, odpad, a takze substancja powstata w wyniku awarii.

Stosowane w Zaktadzie substancje niebezpieczne, ze wzgledu na swoje niebezpieczne
wiasciwosci mozna pogrupowaé na:

a) palne (gaz ziemny wysokometanowy, wodor, olej napedowy),

b) utleniajgce lub redukujgce (pyt cynkowy, nadmanganian potasu),

c) toksyczne (odpady niebezpieczne, dwutlenek siarki),

d) zrgce (kwas siarkowy),
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W Zaktadzie na poszczegodlnych instalacjach produkcyjnych jako materialy wsadowe
wykorzystuje sie substancje niebezpieczne, w tym takze odpady niebezpieczne. Roéwniez na
poszczegodlnych etapach procesu technologicznego Zaktadu powstajg substancje o statusie
niebezpiecznym bedgce wynikiem reakcji chemicznych np. kwas siarkowy, koncentrat cynkowo-
ofowiowy (tzw. koncentrat ZnO), siarczan cynku (ZnSO4) - medium procesowe oraz gazy
procesowe np. wodor, dwutlenek siarki. W poszczegdlnych procesach technologicznych
wystepujg takze inne substancje (media uczestniczace i/lub towarzyszgce procesowi
technologicznemu) jak: woda, sprezone powietrze, energia cieplna, olej opatowy, gaz ziemny,
oraz wytwarzane sg odpady, w tym odpady niebezpieczne.

Wszystkie substancje niebezpieczne stosowane w procesie technologicznym oraz powstajgce
w toku produkcji posiadajg stosowne karty charakterystyk, ktére sg dotgczone do:

- Raportu o Bezpieczenhstwie,

- Wewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczego.

Rozdzial Il.3. Identyfikacja zakladéw sasiednich oraz innych obiektéw i obszaréw ktére
moga by¢ zrédlem zagrozenia - decyzja o efekcie domnino.

Na terenie kompleksu przemystowego Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. lub
bezposrednio za ogrodzeniem dziatajg firmy zewnetrzne, ktore dzierzawig obiekty od Zaktadu lub
wykupity teren pod swojg dziatalno$¢. Sa to:

Arkop Sp. z 0. 0. - zaklad zaliczony do kategorii ZDR. Przedsiebiorstwo zajmuje sie produkcjg
drobnokrystalicznych zwigzkéw metali, dodatkow paszowych oraz innych produktéw chemii
organicznej i nieorganicznej. Jednym z najwazniejszych produktéw firmy jest tlenek cynku
paszowy itechniczny, a takze produkowane chelaty paszowe i nawozowe. W wiekszosci
produkty handlowe powstajg w wyniku odzysku odpaddéw odbieranych od innych wytworcow.
Jednym z najwazniejszych produktow Spoiki jest tlenek cynku w trzech asortymentach: tlenek
cynku paszowy oraz tlenek cynku techniczny. Produkowane sg réwniez inne zwigzki metali
(weglan cynku i magnezu, azotan cynku).

Boltech Sp. z 0.0. - Zaktad Produkcji Wyroboéw Cynkowych (ZPWC) - nalezy do grupy
kapitatowej Zaktadow Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. Jest zlokalizowany na terenie
kompleksu przemystowego.

W ZPWC produkowany s3:

— pyt cynkowy, gtownie dla potrzeb Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.,

— anody cynkowe, na potrzeby zaktadow galwanicznych w kraju i za granica,

— stopy cynkowo-aluminiowe, dla odlewni w kraju i za granica.

Substancjg niebezpieczng znajdujaca sie na terenie Zaktadu Produkcji Wyrobéw Cynkowych jest
pyt cynkowy (produkt). W mys| obowigzujgcych przepiséw Boltech Sp. z 0. 0. w Bukownie, jest
zaliczony przez Matopolskiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska do kategorii
»potencjalnych sprawcéw powaznych awarii”.

Ocynkownia Stp Elbud Sp. z 0. 0. Podstawowa dziatalnos¢ Spdtki — cynkowanie ogniowe
prowadzona jest w urzgadzeniach tj. 4 wannach reakcyjnych oraz piecu cynkowniczym,
pracujgcych w sposob ciggty. W celu realizacji produkcji wykorzystywane sg takze istniejgce
obiekty i urzgdzenia towarzyszgce, bezposrednio powigzane technologicznie z linig cynkowania
ogniowego: wanna do rozcynkowania zawiesin, suszarka, stacja regeneracji topnika, magazyn
kwaséw, wentylatornia, wymiennikownia, oraz zaplecze magazynowo - warsztatowe. Zakres
produkcji obejmuje wykonywanie ustug w zakresie cynkowania ogniowego wyrobdéw
dostarczanych przez zewnetrznych zleceniodawcéw. Na terenie zaktadu stosowane
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sg nastepujgce substancje chemiczne: kwas solny, chloran sodu, biel cynkowa (tlenek cynku),
rokanol, urotropina, antypieniacz, kwas cytrynowy, nadtlenek wodoru, woda amoniakalna.
Ponadto wytwarzane sg znaczne ilosci odpaddw, z ktorych czesc¢ jest klasyfikowana jako
niebezpieczne. Ocynkownia Stp Elbud Sp. z o. o. w Bukownie, jest zaliczona przez
Matopolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska do kategorii ,,potencjalnych
sprawcow powaznych awarii”.

Ewentualne stany awaryjne w_wyzej podanych przedsiebiorstwach nie stwarzajg mozliwosci
powstania powaznej awarii przemystowej w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych S.A w Bukownie.

Z dniem 06.10.2015 r. weszta w zycie nowela ustawy — ustawa o zmianie ustawy Prawo ochrony
Srodowiska oraz niektorych innych ustaw / Dz. U. 2015.1434 /. Nowelizacja ustawy wynikata
Z potrzeby przeniesienia na krajowy grunt prawny zapiséw Dyrektywy Seveso lll.

W zapisach znowelizowanej ustawy dokonano istotnych zmian w zakresie tzw. ,efektu domino”.
Art. 243a. %9 |lekro¢ w przepisach niniejszego tytutu jest mowa o:

1) efekcie domina - rozumie sie przez to potencjalne oddziatywanie instalacji lub zaktaddw,
ktérych zlokalizowanie moze zwiekszy¢ prawdopodobienstwo wystgpienia awarii lub
pogtebi¢ jej skutki, w szczegdlnosci ze wzgledu na skoncentrowanie posiadanych
rodzajow i ilosci sktadowanych substancji niebezpiecznych, a takze ze wzgledu
na potozenie geograficzne;

2) skfadowanej substancji niebezpiecznej - rozumie sie przez to substancje niebezpieczng
pozostajgcg pod nadzorem zaktadu lub przechowywang na jego terenie;

3) ()

4) (...);

5) (...)

6) zaktadzie sgsiednim - rozumie sie przez to kazdy zaklad zlokalizowany w takiej
odlegtosci od innego zaktadu, ktora zwieksza prawdopodobienstwo i skutki awarii;

7 ()

8) (...).

Art. 264d. 1. Komendant wojewddzki Panstwowej Strazy Pozarnej, na podstawie informacji
podanych przez prowadzgcych zaktady w zgtoszeniu, o ktérym mowa w art. 250 ust. 1,
Programie Zapobiegania Awariom, Raporcie o Bezpieczehstwie lub wynikéw kontroli ustala,
w drodze decyzji, grupy zaktadow, ktorych zlokalizowanie wzgledem siebie moze spowodowac
efekt domina.

2. W sktad grupy zaktaddéw, o ktérej mowa w ust. 1, mogg wchodzi¢ zaktady o zwigkszonym
ryzyku, zaktady o duzym ryzyku oraz zaktady niebedace zaktadami o zwiekszonym ryzyku lub
zaktadami o duzym ryzyku.

Dla skutkéw, zasiegow standw awaryjnych (znaczne rozszczelnienia) zaistniatych na zbiornikach
kwasu siarkowego Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A stwierdzono mozliwos¢
wystgpienia efektu domino dla czesci podmiotdow gospodarczych — Decyzja Matopolskiego
Komendanta Wojewddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej znak: WZ.5513.12.8.4.2017r. z dnia
05.09.2017 r. Komendant dziatajgc na podstawie art. 264d ustawy ustanowit grupe zaktadow
ktorych zlokalizowanie wzgledem siebie moze spowodowac¢ efekt domina. Decyzja dotyczy:

1. Zaktaddéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie — ZDR.

2. Arkop Sp. z 0. 0. w Bukownie — ZDR.

3. Boltech Sp. z 0.0. w Bukownie — Zaktad nie zaliczony do kategorii ZZR lub ZDR.
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Podmioty gospodarcze objete decyzjg zostaty zobowigzane do:

e wzajemnej wymiany informacji, ktére pozwolg na uwzglednienie w programie zapobiegania
awariom, raportach o bezpieczenstwie i w wewnetrznych planach operacyjno-ratowniczych
zwiekszonego prawdopodobienstwa wystgpienia awarii przemystowej lub zwiekszenia
skutkéw jej wystgpienia;

o dostarczenia informacji niezbednych do sporzgdzenia zewnetrznych planéw operacyjno-
ratowniczych oraz do opracowywania informacji o zagrozeniach awariami przemystowymi
w zaktadach o zwiekszonym ryzyku lub w zaktadach o duzym ryzyku i przewidywanych
srodkach bezpieczenstwa;

e wspotpracy w zakresie informowania spoteczenstwa i zaktadow sgsiednich.

Zaktady Goérniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. w Bukownie jako ZDR cato$¢ obowigzkéw
natozonych decyzjg Matopolskiego Komendanta Wojewodzkiego PSP w sprawie efektu Domino
zrealizowaty w nastepujgcy sposob:

W dniu 05. 09. 2017 r. odbyto sie spotkanie przedstawicieli Zaktadéw Gorniczo Hutniczych S.A
w Bukownie, oraz przedsiebiorstwa Arkop Sp. z o.0. i Boltech Sp. z 0.0. wchodzgcych w skfad
funkcjonujgcej komisji ds. powaznych awarii przemystowych. W trakcie spotkania ustalono
harmonogram dziatan, zmierzajgcych do realizacji decyzji Matopolskiego Komendanta
Wojewddzkiego PSP w sprawie efektu Domino:

e w dniu 13.09.2017 r. w formie elektronicznej dokonano przekazania dokumentow dot.
powaznych awarii przemystowych pomiedzy przedstawicielami Spotek objetych decyzja.

o przeprowadzono analize gospodarki $ciekowej z uwzglednieniem niekontrolowanego
zrzutu Sciekow do kanalizacji Zaktadu (kazda spotka objeta decyzjag we wlasnym
zakresie). Informacje z analizy zostaty przekazane uczestnikom spotkania w terminie do
18.09.2017 r.

e dokonano ponownej analizy wzajemnego oddziatywania podmiotéw objetych decyzjg
w przypadku zaistnienia powaznej awarii przemystowe;j.

o kazda Spodtka objeta decyzjg zweryfikowata i zaktualizowata listg ratownikéw
wchodzgcych w sktad Zaktadowej Druzyny Ratownictwa Chemicznego. Zweryfikowane
listy zostaty do dnia 25.09.2017 r. przekazane do Komendanta ZDRCh i Dyspozytora
ZGH ,Bolestaw” S.A. w Bukownie.

Ponadto, w Dziale Prazalni i FKS dokonano wymiany syreny alarmowej w celu poprawy

styszalnosci sygnatéw alarmowych w Zakfadzie oraz sgsiednich Spotkach.

Dodatkowo w ramach aktualizacji dokumentéw i procedur:

e ustalono sposoéb przechowywania i przekazywania informacji o zagrozeniach, ktére moga
zaistnie€¢ pomiedzy zagrozonymi zaktadami,

e uaktualniono procedury ewakuacji zagrozonych pracownikow,
ustalono rodzaj mozliwych do powstania dodatkowych zagrozen,

e okreslono zasady reakcji pracownikow zagrozonych zaktadéw w przypadku powaznej awarii
przemystowej,

e dostarczono Matopolskiemu Komendantowi Wojewoddzkiemu PSP niezbedne informacje
do sporzadzenia Zewnetrznych Planéw Operacyjno-Ratowniczych,

e dokonanie zmian w zapisach informacji zawartych na stronach internetowych Zaktadu,

e ustalono zasad wspdlnych szkolen ratownikéw w temacie zmian w zapisach odpowiednich
instrukciji, oraz zakupu niezbednego sprzetu dla zaktadowej druzyny ratowniczej,
przeprowadzono dodatkowe szkolenia dla pracownikow firm objetych decyzjg o domino,

e dokonano niezbednych aktualizacji i zmian w dokumentacji, w tym w obowigzujgcych
instrukcjach wchodzgcych w sktad Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem.
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Uzyskane informacje pozwolity na uwzglednienie w Programie Zapobiegania Awariom, Raporcie
0 Bezpieczenstwie i w Wewnetrznym Planie Operacyjno-Ratowniczym zwiekszonego
prawdopodobiehstwa wystgpienia awarii przemystowej lub mozliwosci zwiekszenia skutkow jej
wystgpienia w biezgcej dziatalnosci Zaktadu.

W ramach poprawnie dziatajacego Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem Zaktad opracowat
specjalistyczng analize dotyczgcg skutkéw ewentualnych stanéw awaryjnych w podmiotach
gospodarczych prowadzacych swg dziatalno$¢ na terenie kompleksu przemystowego Zaktadow
Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie w zakresie powaznych awarii przemystowych
— opracowanie lipiec 2015 .

Ponadto opracowano Analize przyczyn, prawdopodobienstwa i skutkdéw potencjalnych stanéw
awaryjnych w przedsiebiorstwach prowadzgcych dziatalno§¢ na terenie kompleksu
przemystowego ZGH ,Bolestaw” S.A. w Bukownie, w zakresie koniecznosci odprowadzenia
awaryjnych Sciekow przemystowych do systemu kanalizacji bedacego wtasnoscig ZGH
.Bolestaw” S.A. w Bukownie, jako dodatkowy element ,efektu domino” — opracowanie pazdziernik
2017 .

Scenariusz awaryjny powodujgcy powstanie najwiekszego zagrozenia:

W oparciu o zapisy wczesniejszych Raportéw o Bezpieczenstwie opracowanych dla Zaktadow
Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie stwierdzono, ze najwiekszy poziom zagrozen
pomiedzy trzema Zaktadami wystgpi w sytuacji scenariusza awaryjnego - Znaczne uszkodzenie
zbiornikéw z kwasem siarkowym.

W oparciu o wyliczenia dokonane przy pomocy programu komputerowego PHAST 6.53.1 firmy
DNV stwierdzono, ze dla tego scenariusza awaryjnego mogg wystgpi¢ powazne skutki na terenie
Zaktadu:

e dlaF2-ERPG -2iERPG - 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 203 i 201 [m],

e dlaD4- ERPG - 2 i ERPG - 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 249 i 246 [m].

W praktyce wartosci progowe pokrywajg sie:

e wartos¢ ERPG-2 (2,5 [ppm]) to tylko 2,5 krotne przekroczenie warto§¢ NDS dla kwasu
siarkowego),

e wartos¢ ERPG-3 (29 [ppm]) to: 29 krotne przekroczenie wartos¢ NDS i prawie 9 krotne
przekroczenie NDSCH dla kwasu siarkowego.

Toksyczno$¢ uwolnionego kwasu powoduje realne zagrozenie dla pracownikow Zaktadu i firm
prowadzacych dziatalnos¢ na terenie kompleksu przemystowego Zaktadéw Gorniczo -
Hutniczych ,Bolestaw” S.A. Pracownicy znajdujacy sie bezposrednio w poblizu miejsca awarii sg
narazeni na ewentualne urazy i obrazenia powstate w wyniku kontaktu z uwolnionym kwasem
siarkowym.
Mimo znacznego stopnia poziomu toksycznosci powstaty stan awaryjny nie powoduje realnego
zagrozenia dla terendw i oséb znajdujgcych sie poza Zaktadem. Potwierdzenie braku realnych
zagrozen toksycznych dla terenéw potozonych poza zaktadem jest odlegtosci od miejsca emis;ji:

e granica zaktadu (najblizsza) — 120 [m],
ul. Thukienka (zabudowa mieszkaniowa — potnocny zachéd) — 800 [m],
ul. Poprzeczna — potudniowy wschéd — 620 [m],
Centrum Medyczne ,Skatka” — 613 [m].



DOKUMENTACJA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA
BOLESEAW RS DS/DB/4.2
Raport o Bezpieczenstwie dla ZGH ,,Bolestaw" S.A.
Wasna od: 05.03.2018r. - streszczenie w jezyku niespecjalistycznym. Strona: 22/ 119

Powstate na gruncie rozlewisko uwolnionego kwasu siarkowego (po przepetnieniu tacy
podzbiornikowej) zostanie skierowane zgodnie z uksztattowaniem terenu. W zdecydowany
sposob front rozlewiska skieruje sie w strone obiektu nalewakow cystern kolejowych, sterowni
technologicznej, gtéwnej drogi komunikacyjnej Zaktadu a nastepnie obiektow firmy
Boltech Sp. z 0.0.i Arkop Sp. z 0. 0.

Szczegdtowa analiza skutkdéw w/w stanu awaryjnego oraz analiza topografii bezposrednich okolic
Zaktadu wskazuje, ze na zagrozonym terenie poza Zaktadem nie ma Zzadnych osiedli
mieszkaniowych, jednostek systemu o$wiaty i pomocy spotecznej, zaktadéw opieki zdrowotnej,
oraz innych podmiotéw i instytucji stuzgcych spoteczenstwu, ktére mogg zosta¢ dotkniete
skutkami awarii.

Rozdzial Il. 4 Opis miejsc na terenie zakladu w_ktérych moze wystapié powazna awaria
przemystowa.
Zagrozenia powazna awarig przemystowg wystepujg w Hutniczym Pionie Produkcyjnym w sktad
ktérego wchodzi:

— Dziat Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS),

— Instalacja odzysku odpadowych materiatdw cynkonosnych w procesie przewatowym

w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).
— Daziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia).

Powazna awaria przemystowa polegajgca na rozszczelnieniu zbiornikbw magazynowych,
instalacji technologicznej, instalacji przesylowej moze wystgpi¢ na terenie w/w instalacji
a szczegolnie:
e w miejscach usytuowania zbiornikbw magazynowych (siloséw itp.) komponentéw
do produkcji oraz produktow gotowych,
e na trasie technicznych instalacji przesytowych,
e w miejscach posadowienia catosci osprzetu typu zbiorniki, silosy posrednie -
technologiczne wchodzgce w skfad danej instalaciji,
e na drogach komunikacyjnych wewnatrzzaktadowych.

W tabeli nr 8 przedstawiono wytypowane w procesie analitycznym miejsca w ktérych mozliwe jest
wystgpienie powaznej awarii przemystowej na terenie Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych
,Bolestaw” S.A.

Tabela nr 8. Wytypowane miejsca w ktéorych moze dojs¢ do powstania powaznej awarii
przemystowej.

Lokalizacja
- o i . . przed
Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja .
potaczeniem
Spétek
Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) instalaciji Prazalnia, FKS . .
1. X . . . S ZGH; Recycling
przesytowej z gazem ziemnym. Odlewnia Cynku; Hala Piecow
Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) instalaciji . .
) A Instalacja technologiczna. Hala
2. technologicznej z siarczanem cynku (wanna . ZGH
) wanien.
technologiczna).
3 Rozszczelnienie (punk_towe, znaczne) instalaciji Instalacja przesytowa (rurociagi). ZGH
przesytowej z siarczanem cynku.
tugownia;
4 Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) zbiornikow Instalacja do odchlorowania, ZGH
' Z siarczanem cynku. odfluorowania i tugowania
surowego tlenku cynku.
Rozszczelnienie instalacji nalewakowej kwasu
5. . . . . FKS. ZGH
siarkowego w czasie zatadunku cysterny kolejowe;j.
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Lokalizacja
. L . . . przed
Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja .
potaczeniem
Spotek
6. Uszkodzenie v_alastycznej instalacji zatadowczej FKS. ZGH
kwasu siarkowego do autocysterny.
7 Rozszczelnienie (punktovye, znaczne) zbiornikow FKS. ZGH
z kwasem siarkowym.
Uszkodzenie (niewielkie lub catkowite) srodka
8. transportu drogowego (autocysterna, opakowania Drogi komunikacyjne. ZGH, Recycling

typu big-bag, naczepa luz) przewozacego substancje
niebezpieczne.

Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) rurociggu

9. przesytowego z elektrolitem odpadowym. Instalacja przesytowa Recycling
Instalacja do odchlorowania,
10 Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) zbiornika odfluorowania i fugowania Recvelin
) z elektrolitem odpadowym. surowego tlenku cynku; budynek yeling
granulatora; hala I0G.
Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) rurociggu
11. przesylowego z wodng zawiesing koncentratu Instalacja przesytowa. Recycling
cynkowo — otowiowego (ZnO).
Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) zbiornika
12. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja hydrotransportu. Recycling
otowiowego (ZnO).
Uszkodzenie (nieznaczne, znaczne) stalowego zbiornik namiarownia B .
13. T . ) Recycling
zbiornika magazynowego pytéw stalowniczych. (poza halg).
Rozszczelnienie (punktowe, znaczne) uktadu . .
14. Instalacja przesytowa. Recycling
transportu pneumatycznego.
qusz.c;elnlenle (punktowe, znaczne) stalowych Zbiomiki magazynowe A, B, 8110, '
15. zbiornikéw magazynowych koncentratu cynkowo- 8210 Recycling

otowiowych (ZnO).

Rozdziat lll. Opis instalacji i proceséw technologicznych w_ktérych wystepuja lub moga
wystapié substancje niebezpieczne.
Zakfady Gorniczo-Hutnicze ,Bolestaw" S.A. w Bukownie sg przedsigbiorstwem zajmujgcym sie
wydobyciem i przerobem rud cynkowo-otowiowych oraz przetwarzaniem (odzyskiem) odpaddéw
poflotacyjnych i cynkonosnych.
Zagrozenia powazna awarig przemystowg wystepujg w Hutniczym Pionie Produkcyjnym w sktad
ktérego wchodzi:

— Dziat Prazalni i Fabryk Kwasu Siarkowego (FKS),

— Instalacja odzysku odpadowych materiatbw cynkonosnych w procesie przewatowym

w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a).
— Dziat Elektrolizy Cynku (Lugownia, Hala Wanien, Odlewnia).

Rozdziat lll. 1. Hutniczy ciag technologiczny - Prazalnia i fabryka kwasu siarkowego
Zadaniem prazalni jest wyprazenie (ZnS do ZnQO) koncentratu cynkowego (wtasnego i z importu)
oraz materiatéw cynkonosnych.

Podczas prazenia powstajg gazy zawierajace SO2, z ktérych produkuje sie stezony kwas
siarkowy. Dodatkowym produktem prazalni jest para technologiczna — proces prazenia jest
procesem egzotermicznym. Ochtodzona prazonka jest za pomocg przenosnika zgrzebtowego
podawana do mtyna kulowego, gdzie nastepuje jej rozdrobnienie do ziaren o wielkosci 63 um.
Z miyna kulowego za pomoca ,zamknietego” przenosnika zgrzebtowego, a nastepnie pompy
transportu pneumatycznego zmielona prazonka jest przesytana do zbiornika odbiorowego
prazonki. Zmielong prazonke ze zbiornika odbiorowego przesyta sie do tugowni hermetycznym
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transportem pneumatycznym, aw przypadku zakiécen technologicznych istnieje mozliwos¢
dostarczenia jej wagonami kolejowymi.

Fabryka kwasu siarkowego sktada sie z dwéch linii otrzymywania kwasu siarkowego. Gazy
poreakcyjne z piecéw fluidyzacyjnych po schtodzeniu w kottach odzysknicowych i wstepnym
odpyleniu przeptywajg do linii technologicznych w ktorych produkowany jest kwas siarkowy.
W aparatach kontaktowych nastepuije utlenienie SO, do SOs, ktéry stanowi podstawowy surowiec
do otrzymywania kwasu siarkowego. Obie linie pracujg przy petnej automatyzacji procesu.
Finalnym produktem tego wezta technologicznego jest kwas siarkowy, ktéry znajduje sie
w specjalistycznych zbiornikach zamknietych skad jako produkt handlowy jest transportowany
cysternami samochodowymi i/lub kolejowymi.

Zestawienie zbiornikow kwasu siarkowego przedstawiono w tabeli Nr 9.

Tabela nr 9. Zestawienie zbiornikdw kwasu siarkowego.

Rok Rok Lokalizacja
Oznaczenie budowy modernizacji
Zbiornik magazynowy kwasu numer 6 1991 Dziat Prazalni i FKS
Zbiornik magazynowy kwasu numer 1 1968 1994 Dziat Prazalni i FKS
Zbiornik magazynowy kwasu numer 2 1995 Dziat Prazalni i FKS
Cysterny magazynowe - 2 [szt]. Dziat Elektrolizy Cynku

W sktad stacji magazynowania i zatadunku kwasu wchodzg:

zbiornik magazynowy.

*  zbiornik zalewowy.

*  pompa kwasu zbiornika zalewowego.

*  nalewaki cystern kolejowych.

*  pomost nalewakéw.

misa - toru zatadowczego, misy mycia cystern.

misa kwasoodporna pod zbiornikiem nr 6.

rurociagi, pozostata armatura technologiczna oraz AKP (uktad pomiaru poziomu).

Zbiorniki nr 1, 2 przeznaczone sg gtdwnie do magazynowania kwasu dla nalewakéw autocystern.
Zbiorniki magazynowe nr 1 i nr 2 (walce stojgce z dnem stozkowym). Nalewaki majg za zadanie
doprowadzenie kwasu ze zbiornikow do tadowanych cystern.

W ostatnich latach przeprowadzono wymiane wiezy absorpcyjnej icatego wyposazenia
zwigzanego z wiezg, tj. zbiornika cyrkulacyjnego, pomp cyrkulacyjnych, chtodnicy kwasu,
fragmentéw gazociggéw zwigzanych z wiezg oraz rurociggéw i armatury. Pierwsza wieza
absorpcyjna posiada unowoczesniony system regulacji stezen i pozioméw kwasu w obiegach
wiezy suszgcej i wiez absorpcyjnych pierwszej i drugiej.

Regulacje gtéwnych parametry procesu technologicznego przedstawiono w tabeli Nr 13.
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Suszenie gazu.

Gaz odlotowy — gaz procesowy dla instalacji kwasu siarkowego — po schifodzeniu i oczyszczeniu
w WezZle (skruber i elektrofiltry mokre), zostaje skierowany do wiezy suszgcej, gdzie nastepuje
proces osuszenia gazu. Pompa cyrkulacyjna zainstalowana w zbiorniku cyrkulacyjnym ttoczy
kwas ze zbiornika przez chiodnice do rozdzielacza kwasu. Wilgotny gaz procesowy przeptywa
przez wypetnienie wiezy w przeciwpragdzie do kwasu sptywajgcego po wypetnieniu. Prawie cata
wilgo¢ zawarta w gazie zostaje usunieta.

Absorpcja SOa.

Po przejsciu przez potki |, 11 lll aparatu kontaktowego, gdzie zawarte w gazie technologicznym
SO2 zostato utlenione do SOs;, gaz zostaje ochtodzony iskierowany do pierwszej wiezy
absorpcyjnej. Gaz ptynie przez wypetnienie wiezy WA1 od dotu ku gorze, w przeciwpradzie
do kwasu sptywajgcego po wypetnieniu. W wiezy zachodzi proces absorpcji SOz zawartego
w gazach. Ros$nie stezenie i temperatura kwasu.

Po chtodnicach kwas rozdziela sie na:

- czesc¢ zasadniczg kierowang do zraszacza,

- czesé, ktora sptywa do zbiornika, dla korekty stezenia w obiegu wiezy,

- suszgcej,

- czesc¢, ktora jest kierowana do zbiornika cyrkulacyjnego.

Gaz zawierajgcy jeszcze nieznaczne ilos¢ SO, opuszczajgcy pierwszg wieze absorpcyjng
przeptywa przez demister, gdzie zostaje oczyszczony z kropel i mgty kwasu siarkowego,
a nastepnie po podgrzaniu zostaje skierowany na IV pétke aparatu kontaktowego, gdzie reszta
SO zostaje utleniona do SOs. Gaz puszczajgcy IV potke aparatu kontaktowego zostaje
schtodzony i skierowany do drugiej wiezy absorpcyjnej.

Po chtodnicy kwas rozdziela sie na:

- czes$é zasadnicza,

- czeScE, ktdra jako produkt jest kierowana do magazynu kwasu.

Chtodzenie kwasu.

Do chiodzenie kwasu w WeZle uzywana jest woda chtodzaca obiegowa ttoczona rurociggiem
zchlodni wody do wezla suszgco-absorpcyjnego i rozprowadzana  rurociggami
do poszczegdlnych chtodnic kwasu. Wszystkie chtodnice kwasu sg wyposazone w by-passy.
Umozliwiajg one regulacje temperatury kwasu na wlocie do wiez przez skierowanie czesci kwasu
do rurociggu omijajgcego chtodnice. Regulacja temperatury kwasu moze sie odbywac zdalnie, ze
sterowni. Zakwaszenie wody obiegowej spowodowane uszkodzeniem chiodnic kwasu
i przedostaniem sie kwasu do wody sygnalizuje pH-metr zainstalowany na rurociggu wody
chtodzgcej powrotnej.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa - chtodzenie kwasu.

Nie nalezy regulowac temperatury kwasu kierowanego do wiez suszgcej i absorpcyjnych przez
zmniejszanie ilosci wody doprowadzanej do chtodnic, gdyz takie dziatanie powoduje wzrost
temperatury Scianki wymiennika od strony wlotu cieptego kwasu, a ze wzrostem temperatury
Scianki rosnie szybkosc¢ korozji, wiec zwieksza sie prawdopodobienstwo wystgpienia przeciekow
i nastepuje zmniejszenie zywotnosci chfodnicy.

Zaleca sie natomiast regulacje temperatury kwasu cyrkulacyjnego w obiegu wiezy przez
wykorzystywanie bypass’u z zaworem na rurociggu kwasu. Ponadto, zmniejszenie ilosci wody
chtodzgcej doprowadzanej do chtodnicy spowoduje zmniejszenie predkosci przeptywu wody
i szybsze zarastanie przestrzeni wodnej chtodnicy zanieczyszczeniami zawartymi w wodzie
chtodzgcej, stad koniecznosé czestego ptukania chtodnicy.
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Warunek poprawnej pracy Wezta suszgco absorpcyjnego.

Gaz opuszczajgcy Wezet — chtodzenie i mycie gazu jest praktycznie catkowicie nasycony parg
wodng o temperaturze panujgcej na wylocie ze skrubera. Im nizsza temperatura gazu tym mniej
pary wodnej w gazie. Z kolei, temperatura gazu opuszczajgcego skruber zalezy od temperatury
kwasu kierowanego na IV (najwyzszg) potke skrubera. Im nizsza temperatura kwasu tym nizsza
temperatura gazu, a tym samym mniej pary wodnej w gazie. Doprowadzajgc brakujgcg ilos¢
wody do zbiornika pierwszej wiezy absorpcyjnej mozna regulowaé stezenie produkowanego
kwasu. Wyznaczone temperatury graniczne nie sg zalezne od natezenia przeptywu gazu, a
zalezg jedynie od temperatury gazu na wylocie ze skrubera i zawartosci SO, w gazie procesowy.

Eksploatacja demisterow.

Spadki cisnienia przy przeptywie gazu przez demistery wiez suszgcej i absorpcyjnych sg stale
monitorowane. Je$li podczas normalnej pracy instalacji wzrosnie opor przeptywu gazu
CO oznacza, ze gaz zawierat czgsteczki pytu, ktére osadzity sie we widkninie i przyblokowaty
przeptyw. Wzrost cisnienia poza wartos¢ zalecang przez producenta jako wartos¢ dopuszczalng
wymaga zatrzymania instalacji i wyjecia swiec (Swiecy filtracyjnej) do wymiany na nowe lub dla
oczyszczenia zablokowanych. Sposéb oczyszczania swiec z osadéw jest wykonywany zawsze
zgodnie z zaleceniami producenta Swiec, tak, aby nie uszkodzi¢ wtdkniny.

Niedopuszczalne jest mycie $wiec wodg we wnetrzu wiezy. Takie dziatanie spowoduje
uszkodzenie elementéw wiezy wykonanych ze stopow kwasoodpornych, wykazujgcych wysoka
korozje w kwasach rozcienczonych oraz degradacje wymurdwki wiez.

Instalacja nalewakowa autocystern i cystern kolejowych w Dziale Prazalni i FKS.

W instalacji nalewakowej zastosowano ramiona zatadowcze kwasu siarkowego. Kwas siarkowy
transportowany jest w cysternach kolejowych iautocysternach. Zatadunek odbywa sie
na przystosowanych stanowiskach zlokalizowanych w tacy w Dziale Prazalni i Fabryki Kwasu
Siarkowego. Zatadunek odbywa sie na szesciu stanowiskach nalewczych:

- trzech przeznaczonych do obstugi autocystern,

- trzech przeznaczonych do obstugi cystern kolejowych.

Bezpieczenstwo instalacji.

Poza elementami systemu bezpieczenstwa, ramiona nalewcze wyposazone sg w czujniki
przepetnienia. Sygnat z czujnika maksymalnego poziomu cieczy zabezpiecza cysterne przed
przelaniem (sygnat z czujnika wytgcza pompe). Wszystkie linie nalewcze wyposazone sg w
uktady pomiarowe pozwalajgce na nastawe dawki.

Dla zabezpieczenia przed wyciekiem medium w sytuacji awaryjnej zastosowano czujnik
przepetnienia. Ramie wyposazone jest w zawory: odcinajagcy produktu i powrotu par z napedem
pneumatycznym oraz tamacz prozni. Uktad zatadowczy cystern wyposazony jest w ukiad
pomiarowy.

Na stanowiskach zatadunku kwasu siarkowego do obstugi ramion (zawory, sitowniki, kontrolery
przepetnienia) niezbedne jest powietrze AKPIA.

Wazniejsze organizacyjne zasady bezpieczenstwa.

Do wykonywania czynnosci przetadunkowych uprawnione sg osoby, posiadajgce odpowiednie
doswiadczenia zawodowe (np. znajomos¢ konstrukcji wagondw/autocystern) oraz swiadectwa
kwalifikacyjne. Do roztadunku /zatadunku wymaganych jest minimum dwoch pracownikéw,
zgodnie z poleceniem , ktdorym nie wolno jest opuszcza¢ miejsca pracy az do zakohczenia
procesu.
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Roztadunek i zatadunek jest realizowany tylko przy swietle dziennym. Podczas operowania
urzgdzeniem NO nalezy unika¢ kontaktu z twardymi, ostrokrawedzistymi elementami podtoza lub
konstrukcji. Nalezy zabezpieczy¢ proces przed nieumysinym otwarciem zaworéw produktowych
urzadzenia NO.

Planowane przeglgady techniczne o charakterze zapobiegawczym.

Przeglady konserwacyjne osprzetu na stanowiskach przetadunkowych wykonywane codziennie
na podstawie ogledzin stanowiska pracy. Podczas prowadzenia codziennego przegladu jest
przeprowadzana :

- wizualna ocena stanu wezy (brak wybrzuszen i uszkodzen mechanicznych),

- ocena stanu technicznego ztagczy (czystos¢ przytgczy, uszkodzenia kotnierzy, uszczelek),

- kontrola szczelnosci potgczenia urzadzenia z cysterng po podigczeniu urzadzenia
do kréécow przetadunkowych.

Przeglady konserwacyjne stanowisk przetadunkowych wykonywane raz w roku:

Podczas tych przeglgdow sprawdzany jest stan techniczny:

- przewoddw rurociggowych (uszkodzenia, wzery korozyjne, itp.).

- przylgczy elastycznych (uszkodzenia, ubytki, itp.),

- szczelnos¢ instalacji przez doktadng kontrole wszystkich ztgczy kotnierzowych i srubowych
witasciwym testerem do badania szczelnosci ztgczy,

- zaworow odcinajgcych,

- zZlgczy do podtgczania zawordw cystern,

oraz wykonywane jest:

- badanie hydrostatyczne cisnieniem testowym catego urzadzenia NO,

- badanie rezystancji catego urzgdzenia NO.

Rozdziat lll. 2. Hutniczy ciag technologiczny - Elektroliza cynku.

Dziat Elektrolizy Cynku jest podstawowym dziatem produkcyjnym Pionu Hutniczego. W sktad
tego dziatu wchodza:

e tugownia,

e Hala Wanien,

e Odlewnia cynku i stopdw cynku.

Proces produkcyjny hutniczego ciggu technologicznego przedstawiono na schemacie nr 1.
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l Koncentrat ZnS

Gazy z 502 Hz50. stezony

ERESRITE, FABRYKA KWASU
e EEEE—
SIARKOWEGO
Szlam Zn-Fe do odzysku
w DPM ,,Olkusz Pomorzany” Prazonka (ZnQ)
lub do wydziatu Recyklingu
Tlenek cynku (Zn0)
B — : -
-— FUGOWNIA z wydziatu Recyklingu
+—
+——
Sal Cu-C
Famy Lu-o Elektralit kwasny
ZnS0,

Odpadowy elektrolit kwasny
HALA WANIEN
l Cynk katodowy

ODLEWNIA CYNKU
< | STOPOW CYNKU

| |

Cynk Elektrolityczny Stopy Cynkowe

Popiot cynkowy

Schemat nr 1. Proces produkcyjny hutniczego ciggu technologicznego Zakfadu.

tugownia.

Zadaniem procesu tugowania jest rozpuszczenie zawartego w prazonce cynku (ZnO) do postaci
siarczanu cynkowego (ZnSO.) i maksymalne oczyszczenie otrzymanego roztworu stanowigcego
medium technologiczne (elektrolit. W tugowni prowadzi sie wiec procesy mielenia, tugowania
prazonki, utleniania reduktoréw, sedymentacji i filtracji oraz cementacyjnego oczyszczania
elektrolitu.

Oczyszczanie elektrolitu obiegowego (ZnS0O.,).

Instalacja oczyszczania sktada sie z nastepujgcych urzgdzen technologicznych:

oczyszczacza z mieszadtem,

linii dozowania pytu cynkowego ztozonej ze zbiornika wagowego, podajnika taSmowego
i dwdch podajnikow wibracyjnych,

urzgdzen doprowadzajgcych roztwory,

pompy ekspedycyjnej (jedna pracujgca, druga rezerwowa),

systemu wentylacji, oddzielnego dla kazdego oczyszczacza.
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Na instalacji wystepuijg strefy zagrozenia wybuchem wodoru i pylu cynkowego.

Wymiary i usytuowanie stref zagrozen (wodor):

tugownia blendy prazonej

— Strefa 1 — na dachu hali fugowni i dachu wiaty z reaktorem, w rejonie wylotéw odciggow
gazéw poreakcyjnych — w promieniu 1 [m], w poziomie i pionie wokot wylotu podczas reakcji
wykwaszania i rozpuszczania,

— Strefa 2 — w rejonie zbiornikow buforowo-usredniajgcych, oraz reaktora rozpuszczania
materiatdbw cynkonosnych, podczas reakcji wykwaszania i rozpuszczania — nad lustrem
cieczy, wewnatrz zbiornikéw,

— Strefa 2 — w rejonie zageszczaczy i zbiornikéw nadawy — nad lustrem cieczy, wewnatrz
zbiornikow,

— Strefa 2 - na dachu hali tugowni i dachu wiaty z reaktorem, w rejonie wylotéw odciggow
gazéw poreakcyjnych, podczas reakcji wykwaszania — w promieniu 5,6 [m], w poziomie
i pionie wokot wylotu,

— Strefa 2 — w rejonie zbiornikow buforowo-usredniajgcych, podczas reakcji wykwaszania —
w promieniu 1 [m] wokot otwartych kroccow przelewowych zbiornikow,

— Strefa 2 — w rejonie zbiornikéw buforowo-usredniajgcych, podczas procesu wykwaszania -
0,3 [m] wokdét potgczen roztgczalnych na kolektorze odprowadzajgcym gazy.

Hala wanien elektrolitycznych:

—  Strefa 2 — wewnatrz wanien elektrolitycznych, podczas reakcji wykwaszania i rozpuszczania.

—  Wymiary i usytuowanie stref zagrozen (pyt cynkowy):

tugownia blendy prazonej:

—  Strefa 22 — wokét dozownikéw pytu, w odlegtosci 1,0 [m] w poziomie i w dét do poziomu
posadzki.

Wymiary i usytuowanie stref zagrozen (gaz ziemny):

Odlewnia cynku:

— Strefa 1 — na dachu odlewni, wokot otworu wylotowego, wydmuchowego gazu — w poziomie
i w pionie w promieniu 1m,

—  Strefa 2 — na dachu odlewni, wokot otworu wylotowego, wydmuchowego gazu — w poziomie -
w promieniu 4,4 [m], oraz w pionie - 6,5 [m] w gore.

—  Strefa 2 — wokét potgczen roztgczalnych i zawordw, w poziomie i pionie w promieniu 0,3 [m].

Instalacji do odchlorowania, odfluorowania i fugowania surowego tlenku cynku (ZnO).
Tlenek cynku kierowany do procesu hydrometalurgicznego winien spetnia¢ okreslone parametry,
gdyz ich obecnos¢ w elektrolicie cynkowym skutkuje zwiekszong korozyjnoscig elektrod,
spadkiem wydajnosci prgdowej oraz nadmierng przyczepnoscig osadu cynkowego
do aluminiowych katod.

Stad przedmiotowa instalacja ma za zadanie:

— usuniecie z tlenku cynku chloru i fluoru,

—  przeprowadzenie tugowania tlenku cynku i skierowanie otrzymanego roztworu cynkowego
(ZnS0O4) do gtéwnego procesu technologicznego otrzymywania cynku,

— zastosowanie kolejnego rozwigzania w osigganiu najlepszej dostepnej techniki (BAT),
zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentach referencyjnych w zakresie najlepszych
dostepnych technik dla przemystu metali niezelaznych (BREF — Non-ferrous Metals
Industries — XI1.2001 r.).
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Proces przerobu surowego tlenku cynku, przebiega w dwoch podstawowych blokach
technologicznych:

Blok A - zwigzany z uszlachetnianiem surowego tlenku cynku, poprzez eliminacje z niego
niepozadanych zanieczyszczen w tym gtéwnie chloru i fluoru,

Blok B - zwigzany z fugowaniem pozbawionego chlorkéw i fluorkow tlenku cynku elektrolitem
zwrotnym (roztwor H2SOg).

Wedtug zastosowanej technologii efektem koncowym hydrometalurgicznej obrobki surowego

tlenku cynku sa:

—  roztwor elektrolitu cynkowego.

— odpady - szlamy otowiowe (PbSO,).

—  $cieki technologiczne.

W wyniku prowadzonych w tugowni procesow otrzymuije sie czysty roztwor ZnSOy, ktéry stanowi

medium technologiczne Hali Wanien, gdzie w wyniku procesu elektrolizy nastepuje katodowe

osadzanie cynku metalicznego. W procesie tugowania i oczyszczania elektrolitu powstaja:

— odpady o kodzie 11 02 02%, kiére w zaleznosci od sktadu chemicznego kierowane
sg odpowiednio:

a) szlamy cynkowe - do przerobu (przetwarzania metodg odzysku) pirometalurgicznego
na tlenek cynku w dziale Recyklingu i/lub do flotacyjnego wzbogacania w DPM ,Olkusz-
Pomorzany” — produkcja flotacyjnego koncentratu kolektywnego.

b) szlamy kadmowe, otowiowe i cynkowo-miedziowe — do przerobu (przetwarzania metodag
odzysku) przez firmy zewnetrzne.

— odpady o kodzie 11 02 07*, ktére kierowane sg do przerobu (przetwarzania metodg odzysku)
przez firme zewnetrzna.

Ideowy schemat procesu produkcyjnego czesci hutniczej z uwzglednieniem wezia
technologicznego — instalacji do odchlorowania, odfluorowania i tugowania surowego tlenku
cynku (ZnO) przedstawiono na schemacie nr 2.



DOKUMENTACJA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA
BOLESLAW Y DS/DB/4.2

Raport o Bezpieczenstwie dla ZGH ,,Bolestaw" S.A.
Wasna od: 05.03.2018r. - streszczenie w jezyku niespecjalistycznym. Strona: 31/ 119

l Koncentrat Zn5

l Cynk katodowy l Szlam otowiowy
v

Tlenek cynku (ZnQ
bez CliF

Popidt cynkowy
ODLEWNIA CYNKU
e — 1 STOPOW CYNKU

Gazy z 50, H,50, stgony
PRAZALNIA FABRYKA KWASU
_— _—
SIARKOWEGO
Szlam Zn-Fe do odzysku
w DPM ,,Olkusz Pomorzany” Prazonka (ZnQ) [~ " TTTTTTo o TTTTTTTTTTeTTTT 1
) 1
lub do wydziatu Recyklingu : Tlenek cynku (Zng \
1
«— LUGOWNIA < ' z wydziatu Recyklingu H
1 1
< 1 l !
1 1
Szlamy Cu-Co 1 !
ZnS0s Elektrolit | 1
kwasny 1 !
1 INSTALACIA :
: DO ODCHLOROWANIA 1
HALA WANIEN ’ 1 ODFLUOROWANIA 1
1 > 1 tUGDOWANIA TLENKU :
: CYNKU (ZnO! 1
| 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
| 1
1 1
| 1
1

|

| Cynk Elektrolityczny | | Stopy Cynkowe

Schemat nr 2. Proces produkcyjny czesci hutniczej z uwzglednieniem wezta technologicznego.

Opis procesu odchlorowania, odfluorowania i tugowania surowego tlenku cynku.

Odpady cynkonosne sg przetwarzane w procesie przewatowym Waelz’a w Dziale Recyklingu
Zakfadu i w ten sposob odzyskuje sie cynk i otdw. Proces ten jest uznawany za jeden z kolejnych
etapdbw w zakresie stosowania najlepszych dostepnych technik (BAT) w metalurgii metali
niezelaznych. Uzyskany w ten sposéb surowy tlenek cynku zawiera jednak fluor i chlor, ktére
niekorzystnie wptywajg na proces elektrolizy. Stagd ulepszajgc technologie na drodze osiggania
najlepszej dostepnej techniki (BAT) zaprojektowano zespdt urzgdzen do odchlorowania
i odfluorowania surowego tlenku cynku. Natomiast w wyniku reakcji chemicznej tlenku cynku
z elektrolitem (H.SO.) otrzymuje sie siarczan cynku, ktory jest podstawowym surowcem
do procesu elektrolitycznego uzyskiwania cynku. Instalacja do odchlorowania, odfluorowania
i tugowania surowego tlenku cynku.

Celem technologii odchlorowania, odfluorowania i tugowania jest hydrometalurgiczna obrébka
surowego tlenku cynku, w wyniku ktérej pozbawiony on zostanie soli chlorkowych i fluorkowych
z jednoczesnym wydzieleniem szlaméw otowiowych (PbSOs) — odpadu przeznaczonego
do odzysku na instalacjach zewnetrznych (obcych). Pozyskany, pozbawiony chlorkéw i fluorkow
roztwér cynkowy — ZnSO, — jest bezposrednio skierowany do procesu technologicznego
produkcji cynku (Oddziat Lugowni - etap tugowania podstawowego).

Wedtug zastosowanej technologii efektem koncowym hydrometalurgicznej obrébki surowego
tlenku cynku jest:

e roztwor elektrolitu cynkowego (ZnS0Os),

e odpady - szlamy otowiowe (PbSQy),

e Scieki technologiczne.
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Hala Wanien.

Zadaniem Hali Wanien jest wydzielenie cynku z roztworu siarczanu cynku (ZnSOa4) do postaci
cynku katodowego. Proces elektrolizy trwa 24 [h]. Elektroliza cynku zasilana jest elektrolitem
kwasnym, ktory cyrkuluje pomiedzy wannami elektrolitycznymi i chtodniami wentylatorowymi
firmy Hamon. Elektrolit zasilajgcy jest uzupetniany czystym elektrolitem obojetnym z tugowni. W
czasie elektrolizy na katodach wydziela sie cynk katodowy, ktory nastepnie zdzierany jest recznie
i kierowany do przetapiania.

Odlewnia cynku i stopéw cynkowych.

Zadaniem Odlewni jest przetopienie cynku katodowego do postaci cynku handlowego tj. cynku
elektrolitycznego i stopéw cynku. Roztopiony cynk stuzy do produkcji stopéw na bazie cynku
z dodatkami innych metali: Al, Cu, Sn, Mn, itp. Stopy cynkowe produkowane sg gtéwnie dla
dwodch zastosowan: jako stopy cynkowe odlewnicze i stopy cynkowe ocynkownicze. Podczas
przetopu cynku katodowego powstajg zgary, tlenki i popioty cynkowe o duzej zawartosci cynku,
ktére sg zagospodarowywane przez firmy zewnetrzne. Przetapianie cynku katodowego realizuje
sie w pieciu kanatowych piecach indukcyjnych. Ztymi piecami wspoétpracujg dwie maszyny
odlewnicze ktorymi odlewa sie cynk elektrolityczny w gaski i bloczki. Zainstalowane piecie
indukcyjno-tyglowe (2 sztuki) wykorzystywane sg do produkcji stopow.

Roztwér siarczanu cynku (ZnSO.) znajduje sie w instalacjach i zbiornikach zamknietych
stanowigc baze do produkgji finalnych produktéw Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw”
S.A. tj. cynku i jego stopdéw. W/w surowiec nie jest produktem handlowym, nie jest réwniez
transportowany zadnymi srodkami transportu kotowego i szynowego.

System ostrzegania dziatdw produkcyjnych stanowi system dozoru technologicznego.
Poszczegdlne instalacje w dziatach wyposazone sg w aparature kontrolno pomiarowg
monitorujgcg najwazniejsze parametry technologiczne co pozwala na zauwazenie ewentualnego
zagrozenia (systemy wizualizacji i nadzoru w Dziatach Prazalni i FKS oraz Oddziale Lugowni).
Obiegi: elektrolitu (siarczanu cynku), wody i $ciekdw technologicznych kontrolowane
sg w zakresie pH i sktadu chemicznego. Wycieki substancji chemicznych i ropopochodnych oraz
kwasu a takze ponadnormatywng emisje gazéw mozna stwierdzi¢ wzrokowo lub zapachowo.
Instalacja do odchlorowania i odfluorowania — proces technologiczny monitorowany
(wizualizacja).

Kazdy pracownik dziatu ma obowigzek zgtosi¢ dozorowi zmianowemu zauwazone zagrozenia lub
awarie. Dozor zmianowy podejmuje decyzje o zakresie dziatania stosownie do zaistniatego
zagrozenia. W tabeli Nr 21 przedstawiono wykaz urzgdzen sygnalizujgcych wyciek elektrolitu
do mis weztéw technologicznych.

Tabela Nr 21. Wykaz urzgdzen sygnalizujgcych wyciek elektrolitu.

Typ

urzadzenia Opis dziatania

Nazwa wezta

Misa zbiornikoéw elektrolitu W przypadku przelewu na monitorze wizualizacji pracy

Sonda oporowa

kwasnego wezta pojawia sie czerwony sygnat alarmowy.
Misa zbiornika elektrolitu Sonda Pomiar poziomu napetniania w misie z wizualizacja
kwasnego ultradzwiekowa wskazania w sterowni
. . . W przypadku przelewu na monitorze wizualizacji prac
Misa hali wanien Sonda oporowa przyp P Il pracy

wezla pojawia sie czerwony sygnat alarmowy.

Kazde rzgpie pod zbiornikiem mediéw procesowych
jest wyposazone w miernik poziomu z sygnalizacja
alarmowa (alarm przy 80 [%)] wypetnieniu rzgpia). System
alarmowy wizualizowany w Sterowni Lugowni Tlenkéw.

Instalacja do odchlorowania i
odfluorowania surowego tlenku | Miernik poziomu
cynku (zbiorniki, rzapia)
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Instalacja wykwaszania szlamoéw.

Instalacja do kwasnego tugowania szlamow zlokalizowana jest w Dziale Elektrolizy Cynku

i zawiera:

e wezet buforowania i zageszczania usytuowany jest wewnatrz budynku tugowni, wzdtuz jego
potnocnej sciany (miedzy sciang a prasami Hoescha),

e wezet sporzagdzania i dozowania roztworu kwasu siarkowego zlokalizowany jest na zewnatrz
budynku tugowni przy jego zachodniej $cianie.

Surowcem poddawanym procesowi wykwaszania jest zawiesina szlamu z pras Blechera
w wodnym roztworze siarczanéw. Zawiesina szlamu pompowana jest do dwoch zbiornikéw
buforowo-usredniajgcych wyposazonych w mieszadta, stanowig wezet buforowania i
zageszczania zawiesiny szlamu. Zbiorniki pracujg przemiennie w dwoch fazach pracy:

o faza 1 — napetnianie i usrednianie,

o faza 2 — zasilanie zageszczacza.

Po zageszczeniu nadawa poddawana jest filtracji w wezle filtracji i przemywania szlamu.
Wszystkie sktadniki zawiesiny szlamu z pras sg niepalne.

Po procesie selektywnego wykwaszania uzyskuje sie szlam miedziowo-kobaltowy. Prowadzenie
procesu wykwaszania odbywa sie poprzez wprowadzenie do zbiornika buforowego wypetnionego
w potowie zawiesing szlamowg z pras roztworu elektrolitu kwasnego. Zbiornik buforowy
napetniany jest do gérnego poziomu ustalonego technologicznie przy zapewnieniu minimalnej
przestrzeni gazowej nad lustrem roztworu. W czasie buforowania zawiesiny jak i w trakcie
dozowania elektrolitu mieszadto zbiornika bedzie pracowad.

Proces selektywnego wykwaszania jest egzotermicznym i powoduje stopniowe podwyzszanie
temperatury roztworu reakcyjnego. Procz siarczanu cynku wydziela sie wodor w postaci gazowe.
Wystepowanie i utrzymywanie sie mieszanin wybuchowych w przestrzeni gazowej zbiornikdw
buforowych zwigzane jest z duzg iloscig powstajgcego w procesie wykwaszania wodoru. W tabeli
Nr 22 przedstawiono przyktadowe elementy podlegajgce kontroli w instalacji wykwaszania
szlaméw cynkonosnych.

Tabela Nr 22. Elementy podlegajace kontroli w instalacji wykwaszania szlamoéw cynkonos$nych.
Sposéb kontroli (np. sygnalizacja
max. , alarm, kontrola obchodowa).

Parametr

Hermetyzacja pokryw i zamknie¢ kro¢cow w dachu oraz potgczenia

dachu z ptaszczem zbiornika buforowego. okresowe sprawdzenie hermetyzacji

zbiornika i kréécow

Uziemienie wszystkich metalowych elementow instalaciji. .
kontrola wizualna,

Wskaznik wartosci pH wskazujgcego zakonczenie reakgc;ji.

Ciagty pomiar
Miernik stezenia wodoru w przestrzeni gazowej zbiornika buforowego. Ciagly pomiar
Urzadzenie regulujgce doptyw elektrolitu. Ciagly pomiar

Dodatkowo w dachu kazdego zbiornika buforowego wykonano otwory przeciwwybuchowe
0 powierzchni okoto 1 [m?] zabezpieczone membrana.
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Instalacja rozpuszczania materiatéw wtoérnych.

Przer6b cynkonosnych, utlenionych materiatbw wtérnych zostat zakonczony a instalacja
powyzsza zostata wigczona w wezet odchlorowania i odfluorowania ZnO. Proces w wezle
odchlorowania i odfluorowania ZnO prowadzony jest w $rodowisku wodnym i nie stanowi
zagrozenia wybuchowego.

Wezet oczyszczania elektrolitu I-go stopnia.

Instalacja przygotowania wodnej zawiesiny pylu cynkowego znajduje sie w istniejgcej hali
tugowni nad oczyszczaczami I-go stopnia, przy zachodniej scianie budynku.

Odlegtosci od sagsiednich obiektéw (mierzone od wezta oczyszczania | stopnia) wynosza:

e w kierunku zachodnim: droga publiczna Bolestaw - Bukowno - ok. 300 [m],

o w kierunku poétnocnym: budynek administracyjny — ok. 50 [m].

| stopieh oczyszczania prowadzi sie w reaktorach i oczyszcza sie roztwér gtéwnie od kadmu
i miedzi oraz czesciowo niklu, kobaltu, arsenu, antymonu, germanu. W tabeli Nr 23
przedstawiono przyktadowe elementy podlegajgce kontroli dla wezta oczyszczania elektrolitu I-go
i Il stopnia.

Tabela Nr 23. Elementy podlegajace kontroli dla wezta oczyszczania elektrolitu 1, 11'i 11l stopnia.
Parametr Sposéb kontroli (np. sygnalizacja max. , alarm, kontrola
obchodowa).
Uziemienie wszystkich urzadzen wezta kontrola wizualna.
Czujki temperatury w przypadku pozaru wzbudzajg alarm centralki sygnalizaciji
pozaru zamontowanej w sterowni tugowni.

Na podstawie informacji na temat instalacji zawartych w projekcie oraz z eksploatacji wezta,
a takze wynikéw badan wybuchowosci stosowanego pytu cynkowego przeprowadzonych przez
Kopalnie do$wiadczalng ,Barbara” — Zaktad Zwalczania Zagrozen Pytowych, dokonano oceny
ryzyka wystgpienia wybuchu zwigzanego z mozliwoscig wystgpienia atmosfer wybuchowych
na stanowiskach obstugi niniejszego wezta technologicznego.

Zagrozenie wybuchem wystepuje w wezle wazgco-dozujgcym, w czasie roztadunku kontenera
transportowego do zbiornika wagowego (2 x w ciggu zmiany). W przypadku zawartoéci duzej
ilosci bardzo drobnej frakcji pytu w mieszalniku nad powierzchnig roztworu réwniez wystepuje
zagrozenie wybuchem. Aby zainicjowa¢ wybuch nalezatoby uzy¢ otwartego ognia. W trakcie
normalnej eksploatacji sytuacja taka nie powinna wystgpi¢. Natomiast zrédta ognia mogace
zainicjowac wybuch pytu cynkowego wystgpig w trakcie wykonywania prac remontowych na w/w
wezle technologicznym. Woéwczas nie bedzie wystepowata atmosfera wybuchowa.

Poniewaz pyt cynkowy w okreslonych warunkach moze tworzy¢ w powietrzu atmosfere
wybuchowg w rejonie wezta roztadunku konteneréw oraz wazenia i dozowania pylu wyznaczono
strefe zagrozenia wybuchem 22.

Miejsca zagrozone wybuchem:
o podest roztadunku konteneréw,
e podest wezta wazenia i dozowania pytu Zn.
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Przeprowadzone przez Kopalnie Doswiadczalng ,Barbara” — Zaktad Zwalczania Zagrozen

Pytowych badania stosowanego pytu cynkowego wykazaty, ze minimalna energia zaptonu obtoku
pytu cynkowego W min mJ 540 < Wmin < 600 ma stosunkowo wysokg wartosc.

Tak wysoka wartos¢ W min eliminuje zagrozenie zapalenia obtoku badanego pytu przez stabe
zrodta zaptonu, np. wiekszo$¢é sposrdéd znanych rodzajow wytadowan elektrostatycznych.
Z badan wybuchowosci mieszanin badanego pytu z powietrzem wynika, ze pyt ten odznacza sie
bardzo matg dynamikg wybuchu.

W celu zminimalizowania zagrozen zastosowano nastepujgce srodki bezpieczenstwa;

e urzadzenia wykonano w wersji przeciwwybuchowe;j.

e zbiornik wagowy jest dwustronnie zamkniety, od dolu zamkniecie stanowi dozownik
tasmowy, od goéry kontener z pytem Zn.

e uziemienie wszystkich urzgdzen wezta technologicznego.

e na terenie obiektu wprowadzono zakaz palenia oraz uzywania ognia otwartego

e podesty robocze w okolicy wezta dozowania pytu i zatadunku konteneréw majg byc¢
utrzymywane w czystosci, a wszelkie przesypy pylu Zn niezwtoczne usuwane w sposob
zapobiegajacy jego pyleniu (przynajmniej 1 x na zmiane).

e oznakowanie tablicami stref zagrozenia wybuchem, oraz drég ewakuacyjnych
umozliwiajgcych bezpieczne opuszczenie terenu budynku tugowni.

e wprowadzono zakaz wykonywania napraw przez obstuge wezta w trakcie jego pracy.

e prace spawalnicze w strefie zagrozonej wybuchem i w bezposrednim jej otoczeniu powinny
by¢ prowadzone zgodnie z ,Instrukcjg dla spawaczy i 0séb nadzorujacych prace spawalnicze
w Dziatach Hutniczych Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Wezet oczyszczania elektrolitu [l-go stopnia.

Instalacja przygotowania zawiesiny pylu cynkowego znajduje sie w istniejgcej hali Lugowni nad

oczyszczaczami Il-go stopnia, przy zachodniej $cianie budynku, po prawej stronie bramy

wejsciowej do budynku. Odlegtosci od sgsiednich obiektow — jak dla wezta | stopnia.

Przyktadowe elementy podlegajgce kontroli dla wezta oczyszczania elektrolitu |l-go stopnia

przedstawiono w tabeli Nr 18. W zakresie pozostatych elementéw majgcych wptyw na poziom

bezpieczenstwa, majg zastosowanie zapisy zawarte w czesci dotyczgcej wezta oczyszczania

elektrolitu | stopnia.

Dla tugowni zostata wykonana ocena zagrozenia wybuchem. W ramach realizacji zalecen:

e w obiekcie wprowadzono /wdrozono/ system usuwania pytow,

e na rurach przelewowych zbiornikdw buforowo-usredniajgcych zainstalowano zawory —
otwarte w czasie normalnej pracy instalacji (podczas wykwaszania), zamykane w przypadku
wystgpienia awarii wentylacji mechanicznej w/w zbiornikéw podczas procesu wykwaszania.
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Rozdziatl lll. 3. Cigg technologiczny instalacji odzysku cynku z odpadowych materiatléw
cynkonosnych, w procesie przewatlowym w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz’a).
Podstawowym zadaniem prowadzonej dziatalnosci instalacji jest odzysk cynku z odpadowych
materiatdbw cynkonosnych, w tak zwanym procesie przewatowym. W zaleznosci od wymagan
odbiorcéw produkt koncowy, moze mie¢ postaé pylistg, granulatu lub pulpy (mieszaniny
koncentratu z wodg). Podstawowymi materiatami wsadowymi w procesie sg odpady zawierajace
cynk, wsrdod ktorych obecnie najwiekszg ilos¢ stanowig: pyty z elektrostalowni, szlamy
z elektrolizy cynku oraz szlamy z oczyszczalni wod przemystowych. Materiatami odpadowymi
zinstalacji sg zuzel powstajgcy w procesie przewatowym i gips syntetyczny z procesu
odsiarczania gazéw. Zaktad posiada dodatkowo aprobate techniczng okreslajgcg warunki dla
odzysku zuzli granulowanych w formie kruszywa drogowego.

Mieszanke wsadowg przygotowuje sie w namiarowniach wsadu (A B i C), skad transportuje sie
ja podajnikami tasmowymi do zbiornikdw wsadowych poszczegdlnych linii technologicznych,
a dalej poprzez rynny wsadowe do piecow obrotowych. W wyniku procesu przewatowego
powstaje koncentrat cynkowo - otowiowy, ktory w postaci pytu jest wytapywany w odpylniach
tkaninowych, a nastepnie z lejow zbiorczych odpylni przesytany do zbiornikéw magazynowych.

Instalacja technologiczna sktada sie z kilku integralnych, wspdtpracujgcych ze sobg urzgdzen
stanowigcych cigg technologiczny. Gtéwnymi elementami sa:
1. Magazyn materiatdbw wsadowych (Namiarownia A) dla piecéw przeznaczonych do odzysku
szlamoéw (materiatow zasiarczonych),
2. Magazyn materiatbw wsadowych (Namiarownia B i C) dla piecow przeznaczonych
do odzysku pytéw stalowniczych.
3. Hala Nadawy Wsadu (wspdélny budynek dla wszystkich piecow).
4. Piece obrotowe wraz z uktadami urzadzen chtodzgco — odpylajgcych.
5. Magazyn produktu (koncentratu cynkowo otowiowego) dla weztéw piecéw przeznaczonych
do odzysku pytow stalowniczych.
Magazyn produktu (koncentratu cynkowo otowiowego) dla weztéw piecoéw przeznaczonych
do odzysku szlamoéw.
7. Wezel przygotowania pulpy i hydrotransportu koncentratu cynkowo otowiowego.
8. Wezet granulacji koncentratu cynkowo otowiowego pochodzgcego z odzysku szlamow.
9.
1

o

Wezet Odsiarczania Gazéw.
0. Sterownie (nr 1 i 2) dla wszystkich piecow oraz Wezta Odsiarczania Gazow.

Magazyn materiatléw wsadowych (Namiarownia A) dla piecéw przeznaczonych do odzysku
szlamoéw (materiatéw zasiarczonych).

Namiarownia A (zadaszona hala o konstrukcji lekkiej) zlokalizowana jest na przedtuzeniu
sktadowiska zuzla pochodzgcego z piecow obrotowych. W hali Namiarowni oprécz otwartych
przestrzeni wjazdowych do dowozu surowcow, zlokalizowane s3g boksy przeznaczone
do magazynowania materiatdbw wsadowych. Materiaty te (odpady, reduktor, piasek) dostarczane
sg do Namiarowni ciggnikami z naczepami samowytadowczymi Wewnatrz Namiarowni
zabudowana jest estakada dla suwnicy. Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami w obiekcie odbywa
sie zdalnie — automatycznie i recznie lub lokalnie.
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Magazyn materiatbw wsadowych (Namiarownia B i C) dla piecow przeznaczonych
do odzysku pytéw stalowniczych.

Namiarownia B (zadaszona hala o konstrukcji lekkiej). Hala jest wyposazona suwnice natorowe.
Suwnice stuzg doréwnomiernego roziozenia skltadowanych materiatbw oraz do zasypu
przenosnika odbierajgcego materiat do Hali Wsadu. Zespdt magazynowo -namiarowy sktada sie
z bokséw magazynowych oraz silosow.

W Namiarowni C znajdujg sie dwa pola sktadowe dla sktadowania granulatu mieszanki wsadowej
reduktora lub zgranulowanych pytéw stalowniczych. Namiarownia C wyposazona jest w suwnice
natorowe. Stuzg one do rownomiernego roztozenia sktadowanych materiatdw oraz do zasypu
przeno$nikow odbierajgcych sktadowany materiat do Hali Wsadu. Sterowanie wszystkimi
urzgdzeniami w obiektach odbywa sie zdalnie — automatycznie i recznie lub lokalnie

Hala Nadawy Wsadu (wspoéiny budynek dla wszystkich piecéw).
Mieszanka wsadowa i reduktor z poszczegdlnych Namiarowni podawane sg do przypiecowych
stalowych zbiornikéw buforowych w Hali Wsadu. Zabudowane pod zbiornikami buforowymi
przenosniki tasmowe wazgco-dozujace wybierajg wsad ze zbiornikdw z regulowang wydajnoscig
i podajg go przez rynne zsypowg do wnetrza pieca. Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
w obiekcie odbywa sie zdalnie — automatycznie i recznie lub lokalnie.

Piece obrotowe wraz z uktadami urzadzen chtodzaco — odpylajacych.

Piece obrotowe, to walczaki wylozone cegtg szamotowg, w ktérych wsad przesuwa sie dzieki
ruchowi obrotowemu i pochyleniu w kierunku wylotu z pieca. Piec przewatowy opalany jest
gazem ziemnym, za pomocg palnika. Przeptyw gazéw procesowych wymuszany jest dziataniem
wentylatoréw zainstalowanych za uktadem chtodzgco-odpylajgcym. Ruch wsadu i gazéw odbywa
sie przeciwprgdowo. Uktad taki powoduje, ze wsad styka sie z gorgcymi gazami i podlega
przemianom fizyko-chemicznym, z ktérych najwazniejsze, to reakcje redukcji i utleniania par
cynku. Produkt tych reakcji tlenek cynku unoszony jest w strumieniu gorgcych gazow
procesowych do elementu chtodzgco-odpylajgcego.

Zadaniem linii chtodzgco-odpylajgcej jest odebranie gazéw odlotowych z pieca przewatowego,
oddzielenie koncentratu cynkowego oraz skierowanie odpylonych gazéw do komina lub do wezta
odsiarczania gazow. Odbidr gazéw z pieca oraz ich przeptyw przez urzadzenia linii zapewnia
wentylator, Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami w obiekcie odbywa sie zdalnie — automatycznie
i recznie lub lokalnie.

Magazyn produktu (koncentratu cynkowo oflowiowego) dla weziéw piecow
przeznaczonych do odzysku pytéw stalowniczych.

Magazyn koncentratu cynku wyposazony jest w stalowe zbiorniki cylindryczne pionowe Kazdy
zbiornik posiada stozkowy lej zakohczony ksztattkg przejsciowg do zabudowy przenosnika
odbierajgcego produkt. Dodatkowo pod jednym ze zbiornikow zabudowana jest waga pomostowa
z oprzyrzgdowaniem do mocowania konteneréw elastycznych czterozawiesiowych typu ,big-
bag”. Sterowanie wszystkimi urzadzeniami w obiekcie odbywa sie zdalnie — automatycznie
i recznie lub lokalnie.

Magazyn produktu (koncentratu cynkowo oftowiowego) dla weztéw piecéow
przeznaczonych do odzysku szlamoéw.

Magazyn koncentratu cynku stanowig stalowe zbiorniki cylindryczne pionowe. Materiat
ze zbiornikbéw przy pomocy przenosnika transportowany jest do wezta granulatora. Dodatkowo
pod lejem zbiornika znajduje sie przenosnik zasilajgcy uktad wagi pomostowe;j,
z oprzyrzgdowaniem do mocowania kontenerow elastycznych czterozawiesiowych typu ,big-
bag”. Sterowanie ukfadem zatadunku zbiornikbw magazynowych odbywa sie lokalnie oraz
zdalnie - recznie i automatycznie.
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Wezel przygotowania pulpy i hydrotransportu koncentratu cynkowo-olowiowego

(koncentrat ZnO).

Urzadzenia wezta przygotowujg zawiesine koncentratu cynku z wodg oraz transportujg medium
przy pomocy pompy do zbiornika docelowego odbiorcy pulpy Sterowanie ukfadem zatadunku
zbiornikéw magazynowych odbywa sie lokalnie oraz zdalnie, automatycznie.

Wezel granulacji koncentratu cynkowo-otowiowego (koncentrat ZnO) pochodzacego
z odzysku szlamoéw.

Granulator jest urzadzeniem, ktoére przetwarza pylistg frakcje koncentratu cynku pochodzgcego
z odzysku szlaméw na granulat. Granulat z leja wysypowego transportowany jest tasmociggiem
do zbiornika magazynowego skad ekspediowany jest do odbiorcow. Sterowanie ukfadem
zatadunku zbiornikbw magazynowych odbywa sie lokalnie oraz zdalnie, automatycznie.

Wezet Odsiarczania Gazéw.

Odsiarczanie gazow w instalacji odbywa sie z wykorzystaniem mokrej metody odsiarczania.
Jako sorbent SO, stosowany jest mielony weglan wapnia. Wezet absorpcji sktada sie
ze skrubera, absorbera oraz uktadu zraszania spalin zawiesing obiegowa.

Do wezta obrébki osadow zalicza sie: zbiornik zawiesiny gipsu oraz zespét prasy filtracyjnej. Gips
po odwodnieniu w prasie roztadowywany jest bezposrednio do boksu magazynowego pod prasa,
skad wywozony jest tadowarkg, na pola sktadowe w magazynie. Magazyn gipsu stanowig pola
sktadowe, z ktérych gips syntetyczny okresowo ekspediowany jest do odbiorcow. Filtrat
powstajgcy w procesie odwodnienia zawiesiny na prasie filtracyjnej pobierany jest do Wezla
Pulpy i Hydrotransportu (w celu przygotowania wodnej zawiesiny koncentratu cynkowo-
ofowiowego), badz jest on zrzucany do kanalizacji $ciekdw przemystowych.

Sterowanie wszystkimi urzagdzeniami w obiekcie odbywa sie zdalnie — automatycznie i recznie lub
lokalnie.

Sterownie (nr 1i 2) dla instalacji do odzysku odpadéw cynkonosnych.

Nadzor nad procesami zachodzgcymi w instalacji oraz zmiany w uktadzie sterowania pracujgce;j
instalacji dokonywane sg w dwéch funkcjonujgcych niezaleznie Sterowniach na terenie instalacji.
Na pulpicie ukfadu sterowania operator nadzoruje poprawne funkcjonowanie punktéw
pomiarowych tj. temperatura, podcisnienie oraz wydajno$¢ urzadzen. Uklad sterowania
umozliwia archiwizacje danych dotyczgcych pracy instalacji oraz analize zgromadzonych
informaciji. Uktad sterowania pozwala na prowadzenie uktadu w petnej automatyce oraz w tzw.
sterowaniu recznym.

Rozdziat IV. Opis substancji _niebezpiecznych wykorzystywanych w__procesach
technologicznych Zaktadu z podaniem ich maksymalnych ilosci, oraz charakterystyka
fizykochemiczng i toksykologiczna.

Zgodnie z danymi zawartymi w aktualizacji Zgtoszenia (grudzien 2017 r.) Zaktadu - Zaktad
Gorniczo — Hutniczy ,Bolestaw” S.A. w Bukownie zostat zaliczony do kategorii Zaktadu o duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej, ze wzgledu na przekroczenie wartosci
progowych (wykazanych w tabeli nr 2) substancji dzialu E ,,Zagrozenia dla srodowiska” —
substancje E1 niebezpieczne dla srodowiska wodnego w kategorii ostre 1 lub przewlekie
1, charakteryzowane okresleniem rodzaju zagrozenia:

— Aquatic Acute 1 — H400,

— Aquatic Chronic 1 — H410.

W zwigzku z powyzszym llo$¢ substancji w hutniczym ciggu technologiczny tj.:
— siarczanu cynku (ZnS0O.) - medium technologicznego instalacji produkcji cynku i stopéw
cynku wg. technologii RLE (Prazenie-tugowanie-Elektroliza),
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— odpadoéw cynkono$nych stanowigcych wsad instalacji odzysku odpadowych materiatow
cynkonosnych w procesie przewatowym w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a),
klasyfikuje Zakfady Gorniczo - Hutnicze ,Bolestaw” S.A. do Zaktadow Duzego Ryzyka
Wystgpienia Powaznej Awarii Przemystowej. W tabeli nr 21 przedstawiono wartosci przekroczeh
dla ZDR - dziat E zgodnie z postanowieniami rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia

29.01.2016 .

w sprawie

rodzajow i

ilosci

znajdujgcych sie w zaktadzie substancji

niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zakfadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U 2016. 138).

Tabela nr 21. llo$¢ substancji niebezpieczn

ch w Zaktadzie - dziatu E rozporzgdzenia.

Zagrozenie H CEfieAE | CrEnEAT | e (o Przekroczenie | Przekroczenie
Nazwa . 9 L ilos¢ ZZR | ilos¢ ZDR | w zaktadzie
istotne dla obliczen dla ZZR dla ZDR
[Mg] [Mg] [Mg]
Siarczan cynku — Aquatic Acute 1 - H400
medium technologiczne | Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 80000 80,0 40,0
11 02 07*- inne odpady
zawierajgce substancje | Agquatic Acute 1 - H400
niebezpieczne (elektrolit | Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 74,0 0.74 0.37
odpadowy).
1002 O7* .
. Aquatic Acute 1 - H400
(Odpady cynkoposne * | Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 4100,0 41,0 20,5
pyty stalownicze)
19 02 05%; 19 08 13*;
10 02 13* Aquatic Acute 1 - H400
(Odpady cynkonosne — | Aquatic Chronic 1- H410 1000 200,0 4300,0 43,0 215
szlamy)
Nadmanganian potasu | Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 53 0,053 ~0,027
Aquatic Acute 1 - H400
Pyt cynkowy Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 65,0 0,65 0,325
. I Agquatic Acute 1- H400 B 5
Siarczan miedzi Aquatic Chronic 1- H410 100,0 200,0 17,325 0,173 0,087
tacznie 100,0 200,0 16561,625 ~165,616 ~82,809
Pozostate substancje niebezpieczne dziatu E rozporzadzenia
Winian antymonu Aquatic Chronic 1- H411 200,0 500,0 1,0 0,005 0,002
Olej napedowy Aquatic Chronic 1- H411 200,0 500,0 5,0 0,025 0,01
Olej opatowy Aquatic Chronic 1- H411 200,0 500,0 9,0 0,045 0,018
tacznie 200,0 500,0 15,0 0,075 0,030
tacznie instalacja Zaktadow Gg;r;l:vi?li-eHutmczych »Bolestaw” S.A. w 16576,625 165,691 ~82,839

W tabelach nr 22, 23 i 24 przedstawiono zestawienie oraz ilosci i dane o zagrozeniach dla
substancji niebezpiecznych uwzglednionych w zgtoszeniu.
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Tabela nr 22. Zestawienie substancji niebezpiecznych uwzglednianych w Dyrektywie Seveso |l magazynowanych na terenie hutniczego ciagu
technologicznego Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Postac¢ fizyczna wystepujaca

Substancja Klasyfikacja w Zakladzie oraz miejsce Ma[’;/l "]‘)’Sc
wystepowania 9
H302 - dziata szkodliwie po potknieciu, Roztwér o stezeniach ok.
i 0, 0,
Siarczan cynku H318 — powoduje powazne uszkodzenie oczu, 12 [%], 27 [%]. 8 000,0
(medium i . . Urzgdzenia technologiczne
technologiczne) H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, Dziatu Elektrolizy Cynku (EC)
H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. (kugownia i Hala Wanien).
11 02 07*
- inne odpady
zawierajgce H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, Odpadowy roztwor siarczanu
substancje e . . . . cynku. Urzgdzenia 74,0
niebezpieczne H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. technologiczne instalacji I0G
(elektrolit
odpadowy).
10 02 07*
H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, Ciato state — Namiarownia
(odpady cynkonos$ne d 4100,0
- pyly stalownicze) | H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki. wsadu
19 02 05*
19 08 13* H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, . . .
Ciato state — Namiarownia
1002 13* . . . . . 4300,0
(odpady H410 - dziala bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki. wsadu
cynkonosne-szlamy)
Nadmanganian H272 - moze intensyfikowa¢ pozar; utleniacz Ciato state, kolor: fioletowy.
H302 - dziata szkodliwie po potknieciu, Pojemniki metalowe — Dziat EC 5,3

potasu.

H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki

(Lugownia)
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Postac¢ fizyczna wystepujaca

Substancja Klasyfikacja w Zaktadzie oraz miejsce Ma[)lt/-l ll]c)>sc
wystepowania g
H250 - zapala si¢ samorzutnie w przypadku wystawienia na dziatanie powietrza. Ciato state w postaci proszku.
Pyt cynkowy H260 - w kontakcie z woda uwalniajg tatwopalne gazy, ktére moga ulega¢ samozapaleniu. Specjalistyczne, metalowe 65.0
H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; pojemniki (kapsuty) — Dziat EC ’
H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki (kugownia)
. . . Ciato state (krysztatki
Siarczan miedzi H400 - dz!ala bardzo toksyczn!e na organizmy wodne; _ _ o niebieskir$1 k{)Iorze.) 17.325
H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki Worki polietylenowe — Dziat EC
n H302 - dziata szkodliwie po potknigciu Ciato state. worki polietvlenowe
Winian antymonu | 332 - dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania, 25.0 [kg] —‘Dzial EpC y 1,0
H411 - dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki © 19
) H351 — podejrzewa sie, ze moze powodowac raka, Ciecz. Zbiornik 5 [m3] —
Olej napgdowy H226 — fatwopalna ciecz i pary, w rejonie budynku 5,0
H411 - dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki kompresoréw
H226 - tatwopalna ciecz i pary,
H332 - dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania,
) H304 - potkniecie i dostanie sie przez drogi oddechowe moze grozi¢ $miercig, Ciecz koloru czerwonego.
Olej opatowy H315 - dziata draznigco na skére, Zbiornik 9 [m?] - za rozdzielnig 9,0

H351 - podejrzewa sig, ze powoduje raka,
H373 - moze powodowaé uszkodzenie narzgdoéw poprzez dtugotrwate lub powtarzane narazenie,
H411 - dziatla toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki

elektryczng Prazalni.
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Tabela nr 23. Zestawienie substancji niebezpiecznych uwzglednianych w Dyrektywie Seveso Il nie magazynowanych w hutniczym ciggu
technologicznym Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., mogacych powsta¢ w stanach awaryjnych lub jako odpady produkcyjne, wzglednie
tylko przesytanych w instalacjach technologicznych.

Substancja Klasyfikacja Postaé fizyczna wystepujaca w Zaktadzie Ma[x'\./l;;li)sc
Dwutlenek
siarki H331 dziata toksycznie w nastepstwie wdychania, -
(emisja) H314 powoduje powazne oparzenia skéry oraz uszkodzenia oczu. Bezbarwny gaz o ostrym przenikliwym zapachu. x)
Wodor - .
o H220 - skrajnie tatwopalny gaz. Skrajnie ’ratwopalr!y, duszacy gaz. Powstaje w toku
(emisja) procesu produkcyjnego. (xx)
Ztozona gazowa mieszanina weglowodorow
Gaz ziemny | H220 - skrajnie tatwopalny gaz, skfadajgca sie gtéwnie z metanu, zawierajgca na ogoét (00)
H280 - zawiera gaz pod cisnieniem; ogrzanie grozi wybuchem takze etan, propan i w znacznie mniejszych
stezeniach wyzsze weglowodory.
11 02 02* | H360D - moze dziata¢ szkodliwie na dziecko w tonie matki.
-szlamy z | H360Df - moze dziata¢ szkodliwie na dziecko w tonie matki. Podejrzewa sig, Ze dziata szkodliwie
hydrometalur | Na ptodnos¢, o o
gii cynku (W. H392 - QZlaia szkodliwie po potknieciu. o Szlam szaro-brazowy. (00X)
tym jarozyt i | DZiatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie powtarzane,
getyt). H373 - moze powodowac uszkodzenie narzgdow poprzez dtugotrwate lub narazenie powtarzane.
H400 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.
H410 - dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki.
X - substancja poza instalacje przedostaje sie tylko przez rozszczelnienie uktadu. llo§¢ uwolnionej substancji trudna do okreslenia.
XX - substancja powstaje tylko w przypadku awarii systemoéw zabezpieczen. llosé uwolnionej substancji trudna do okreslenia.

XXX
XXXX

- substancja niebezpieczna nie magazynowana przesytana siecig gazowg z i odpowiednimi systemami zabezpieczen AKPIA.
- substancja niebezpieczna wytwarzana na terenie hutniczego ciggu technologicznego Zaktadéw Goérniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. (odpad) na biezaco transportowany do instalacji (wtasnych i obcych) posiadajgcych

decyzje na ich przetwarzanie metodg odzysku. Brak przestrzeni magazynowej dla substancji niebezpiecznej.
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Tabela nr 24. Zestawienie substancji niebezpiecznych nie uwzglednianych w Dyrektywie Seveso Ill magazynowanych na terenie hutniczego ciagu
technologicznego Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Substancia Klasvfikacia Postac fizyczna wystepujagca w Zaktadzie oraz Max. ilosé
! y ! miejsce wystepowania [Mg]
Kwas siarkowy Roztwor o stezeniu ok. 67-96 [%)]. Zbiorniki magazynowe
H314 - powoduje powazne oparzenia skory i uszkodzenia oczu. i technologiczne - Dziat Prazalni i FKS, Dziat EC 49000
H2SO4 (Lugownia) ’
H315 — dziata draznigco na skore.
Koncentrat H318 — powoduje powazne uszkodzenie oczu. = . .
. o I iz . ostac¢ proszku, granulatu, pulpy (uwodniony) —
cynkowo-otowiowy (tzw. | H360 FD — moze dziata¢ szkodliwie na ptodnosc (po potknigciu). : " X .
Koncentrat ZnO) H341 — podejrzewa sie ze powoduje wady genetyczne. Instalaga produqu koncentratow pynku (Zn0O) na bazie 300,0
x) H350i — moze powodowaé raka (po inhalacji). odpadow cynkonosnych w procesie przewalowym w
H373 — moze powodowac uszkodzenie narzgddéw (nerek, kosci). piecach obrotowych w tzw. Procesie Waelz'a,
H412 — dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujgc diugotrwate skutki.
Weal N H319 — dziata draznigco na oczy Ciato state barwy biatej do lekko brunatnej — silosy
eglan sodu Na2COs. : Dziatu EC (Lugownia) oraz w workach i/lub big-bag — 158,0
Dziat Prazalni i FKS
H290 - moze powodowac korozje metali, Higroskopijne ciato state rozptywajgce sie pod wptywem
Wodorotlenek potasu. H312 - dziata szkodliwie w kontakcie ze skéra, wi? oci bF;f,W biate bz za pachuJ? Dzia? IEC (Lup }(;wnia) 0,5
H314 - powoduje powazne oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu. goct, y ). P 9
Chlorek amonu. H302 - dziata szkodliwie po potknieciu, Ciato state, barwy biatej, bez zapachu - Dziat EC 8.375

H319 - dziata draznigco na oczy.

(Lugownia i Odlewnia)

(x) Koncentrat Zn-Pb (tzw. Koncentrat ZnO) - stanowi produkt instalacji 0 oznakowaniu niebezpieczenstw Aquatic Chronic 3 H412. W mys$l aktualnie obowigzujgcych przepisdw substancje niebezpieczne o tym oznaczeniu
niebezpieczenstw H nie sg uwzgledniane w zapisach rozporzadzenia. Sg jednak substancjami niebezpiecznymi w rozumieniu zapiséw art. 3 pkt 37 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.
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Calos¢ pozostatych informacji dotyczacych substancji niebezpiecznych jest zawarta
w dotgczonych do Raportu o Bezpieczehstwie kartach charakterystyki. Ponadto, ponizej
przedstawiono dodatkowe informacje o odpadach niebezpiecznych wykorzystywanych w
procesie przewatowym w piecach obrotowych (tzw. Proces Waelz'a):

a. Pyly stalownicze — kod odpadu 10 02 07*.

Przechowywane w boksach magazynowych i zbiornikach Namiarowni B i C. Pyty stalownicze
wykorzystywane sg jako surowiec do produkcji koncentratu cynkowo-otowiowego. W normalnych
warunkach stabilny. Nie wolno dopusci¢ do kontaktu z mocnymi kwasami. Pyt jest niepalny.
Pozary w jego obecnosci gasi¢ srodkami gasniczymi odpowiednimi dla palgcych sie materiatow.
W s$rodowisku pozaru wydzielajg sie dymy tlenkéw metali (cynku, otowiu, zelaza i in.) oraz
niewielkie ilosci tlenkéw siarki.

Nie dopusci¢ do przedostania sie $ciekdw po gaszeniu pozaru do kanalizacji i wod. Nie usuwac
do kanalizacji. Nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wod powierzchniowych i gruntowych.
Klasyfikacia wg rozporzadzenia 1272/2008/WE:

Repr. 1A H360FD, Muta. 2 H341, Carc. 1B H350, Acute Tox. 4 H332, Acute Tox. 4 H302. Skin
Corr.1B H314, Skin Sens. 1 H317, STOT RE 2 H373, Aquatic Acute 1 H400, Aquatic Chronic
1 H410.

Moze dziata¢ szkodliwie na ptodnosé. Moze dziataé szkodliwie na dziecko w tonie matki.
Podejrzewa sie, ze powoduje wady genetyczne. Moze powodowacl raka. Dziata szkodliwie
w nastepstwie wdychania. Dziata szkodliwie po potknieciu. Powoduje powazne oparzenia skory
oraz uszkodzenia oczu. Moze powodowac reakcje alergiczng skory. Moze powodowac
uszkodzenie narzadéw poprzez dtugotrwate lub narazenie powtarzane. Dziata bardzo
toksycznie na organizmy wodne. Dziala bardzo toksycznie na organizmy wodne,
powodujac dtugotrwate skutki.

b. Szlamy — kody odpadu 19 02 05*; 19 08 13*; 10 02 13*.

Przechowywane w boksach magazynowych Namiarowni A. Wykorzystywane jako surowiec
do produkcji koncentratu cynkowo-otowiowego. W normalnych warunkach stabilny. Nie wolno
dopusci¢ do kontaktu z mocnymi kwasami. Szlam jest niepalny. Pozary w jego obecnosci gasi¢
Srodkami gasniczymi odpowiednimi dla palgcych sie materiatbw. W $rodowisku pozaru
wydzielajg sie dymy tlenkow metali (cynku, otowiu, zelaza i in.) oraz tlenki siarki. Nie dopusci¢ do
przedostania sie sciekdw po gaszeniu pozaru do kanalizacji i wod.

Nie dopusci¢ do przedostania sie szlamu do Sciekéw, wod gruntowych i powierzchniowych lub
gleby.

Klasyfikacjia wg rozporzadzenia 1272/2008/WE:

Repr. 1A H360Df, Carc. 1B H350, Muta. 2 H341, Acute Tox. 4 H332, Acute Tox. 4 H302, Acute
Tox. 4 H332, STOT RE 1 H372, Aquatic Acute 1 H400, Aquatic Chronic 1 H410.

Moze dziata¢ szkodliwie na dziecko w tonie matki. Podejrzewa sige, Zze dziata szkodliwie
na ptodnos¢. Moze powodowaé raka. Podejrzewa sie, ze powoduje wady genetyczne. Dziala
szkodliwie w nastepstwie wdychania. Dziata szkodliwie po potknieciu. Dziata bardzo toksycznie
na organizmy wodne. Dziala bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujac
diugotrwate skutki.

c. Elektrolit zwrotny odpadowy — kod odpadu 11 02 O7*.

Przechowywany w dwoéch zbiornikach magazynowych w budynku instalacji odsiarczania gazéw
oraz przy wschodniej Scianie budynku granulatora. W Zaktadzie jest on poddawany procesowi
odzysku (R5) winstalacji odsiarczania gazow i wykorzystywany w procesie granulacji
koncentratu cynkowo-otowiowego pochodzgcego z linii szlamowych. Mieszanina nie reaktywna,
stabilna w normalnych warunkach. Mozliwo$¢ wystepowania niebezpiecznych reakcji w kontakcie
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z metalami. Nie stwarza zagrozenia pozarowego. Pozar w otoczeniu moze wyzwoli¢
niebezpieczne pary — tlenki siarki. Nalezy nie dopusci¢ do przeniknigecia produktu do kanalizacji
lub zbiornikbw wodnych oraz przedostania sie wody po gaszeniu pozaru do wadd
powierzchniowych lub gruntowych.

Klasyfikacjia wg rozporzgdzenia 1272/2008/WE:

Acute Tox. 4 H302, Skin Irrit. 2 H315, Eye Dam 1 H318, Aquatic Acute 1 H400, Aquatic
Chronic 1 H410.

Dziata szkodliwie po potknieciu. Dziata draznigco na skére. Powoduje powazne uszkodzenie
oczu. Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne. Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne, powodujac diugotrwate skutki.

d. Koncentrat Zn-Pb.

Przechowywany w zbiornikach magazynowych. Jest produktem instalacji. W zaleznosci
od wymagan odbiorcéw produkt korncowy, moze mie¢ postaé pylista, granulatu lub pulpy
(mieszaniny koncentratu z wodg).

Substancja reaktywna, stabilna w normalnych warunkach. Reakcja z kwasami moze byc¢
egzotermiczna. Produkt toksyczny. Dziata szkodliwie na organizmy wodne, moze powodowac
dlugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w $rodowisku wodnym. Nie stwarza zagrozenia
pozarowego. Pozar w otoczeniu moze wyzwoli¢ niebezpieczne spaliny zawierajgce tlenki cynku,
otowiu oraz siarki. Nalezy unika¢ wdychania produktow spalania, mogg stwarzac¢ zagrozenie dla
zdrowia. Rozsypany produkt zebra¢ do zamykanego pojemnika, unikajgc pylenia.

Klasyfikacia wg rozporzadzenia 1272/2008/WE:

Skin Irrit. 2 H315; Eye Dam. 1 H318; Repr. 1A H360FD; Muta. 2 H341; Carc. 1A H350i; STOT
RE 2 H373; Aquatic Chronic 3 H412.

Koncentrat Zn-Pb - zgodnie z przedstawionymi_informacjami i dokumentami_stanowi produkt
instalacji 0 oznakowaniu niebezpieczenstw Aguatic Chronic 3 H412.

Rozdziat IV. 1. Informacja o posiadanych kartach charakterystyki substancji
niebezpiecznych.
Calos¢ Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz karty informacyjne odpadow
niebezpiecznych wystepujgcych na terenie Zaktadu sg w posiadaniu prowadzgcego ZDR
i na biezgco moga by¢ wykorzystane przez pracownikéw. Do Raportu o Bezpieczenstwie,
do Zgtoszenia a takze do WPOR zostaly dotgczone nizej wymienione karty charakterystyki
substanciji niebezpiecznych oraz karty informacyjne odpadéw niebezpiecznych:

—  Siarczan cynku (medium technologiczne).

— Nadmanganian potasu.

— Pyt cynkowy.

— Siarczan miedzi.

—  Winian antymonu.

—  Olej napedowy.

—  Olej opatowy.

— Dwutlenek siarki (sktadnik emisji procesowej).

—  Wodor (emisja procesowa).

— Gaz ziemny.

— Odpad o kodzie 11 02 07* (karta informacyjna).

— Odpad o kodzie 10 02 07* (karta informacyjna).

— Odpad o kodzie 11 02 02* (karta informacyjna).

— Odpad o kodzie 19 02 05*i 10 02 13* (karta informacyjna).

— Odpad o kodzie 19 08 13* (karta informacyjna).
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—  Kwas siarkowy H2SO..

— Koncentrat cynkowo — otowiowy; Wodna zawiesina koncentratu cynkowo — otowiowego.
—  Weglan sodu Na;COs.

— Waodorotlenek potasu.

—  Chlorek amonu.

Rozdzial V. Informacja o wdrozeniu poprzez System Zarzadzania Bezpieczenstwem
Programu Zapobiegania Awariom przemystowym wraz z potwierdzeniem jego

skutecznosci.

Realizujgc zapis art. 251 i 252 Ustawy w Zaktadzie opracowano Program Zapobiegania Awariom
i wdrozono System Zarzgdzania Bezpieczenstwem ZDR. Zidentyfikowane zostaty wymagania
prawne zwigzane z dziatalnoscig spétki w dziedzinie ochrony srodowiska. Uregulowany jest tryb
gromadzenia, kompletowania, uzupetniania wymagan oraz sposoéb ich aktualizacji, wycofywania
oraz powiadamiania o zmianach stron zainteresowanych.

Celem opracowania PZA jest syntetyczne przedstawienie tych elementow organizacyjnych
i technicznych, ktére majg wplyw na poziom bezpieczenstwa w Zakladzie. Dokument stanowi
element zbiorczy dla catego Systemem Zarzadzania Bezpieczenstwem.

PZA okresla gtowny cel Zarzgdu Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie,
ktorym jest zmniejszenie ryzyka zwigzanego z zagrozeniem powaznymi awariami do poziomu tak
niskiego, jak jest to uzasadnione ekonomicznie. Docelowo planowane jest uzyskanie we
wszystkich scenariuszach awaryjnych poziomu ryzyka akceptowalnego. Nadzér nad aktualnoscig
PZA i przestrzeganiem zasad SZB sprawuje Prezes Zarzadu — Dyrektor Naczelny Zakladéw
Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie poprzez Kierownika Dziatu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Gruntami.

Wszyscy pracownicy Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie adekwatnie
do zajmowanego stanowiska, sg odpowiedzialni za realizacje i przestrzeganie postanowieh PZA
i SZB.

Analiza PZA wraz z SBP jest dokonywana z czestotliwoscig raz na rok na organizowanym
Przeglagdzie Zarzgdzania w celu oceny jego aktualnosci i skutecznosci. Przedmiotowa ocena
prowadzona jest takze w przypadku zaistnienia przestanek okreslonych w art. 257 ust. 1 ustawy
a takze w przypadku wystgpienia awarii przemystowe;j.

PZA opisujacy SZB Zaktadow Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie jako dokument
systemowy, obowigzujgcy wszystkich pracownikow, jest przekazywany za potwierdzeniem
do poszczegdlnych kierownikéw jednostek organizacyjnych. Tres¢ PZA jest spdjna i zgodna
Z przyjetymi na potrzeby SZB dokumentami. W jego sktad wchodzg nastepujace wazniejsze
elementy:

1. Ogodlne cele i zasady dziatania prowadzgcego zaktad.

2. Wskazanie zadan i odpowiedzialno$ci kierownictwa Zaktadu w zakresie kontroli zagrozen
awariami przemystowymi oraz zapewnienia odpowiedniego do zagrozen poziomu ochrony
ludzi i Srodowiska.

Okreslenie prawdopodobienstwa zagrozenia awariom przemystowa.

Zasady zapobiegania awarii przemystowej w celu poprawy bezpieczenstwa.

Zasady zwalczania skutkéw awarii przemystowe;j.

Okreslenie sposobdw ograniczenia skutkdw awarii przemystowej dla ludzi i $rodowiska
w przypadku jej zaistnienia.

Okres$lenie czestotliwo$ci przeprowadzania analiz PZA w celu oceny jego aktualnosci
i skuteczno$ci.

oraz:

ogkw

~
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8. Okreslenie, na wszystkich poziomach organizacji, obowigzkéw pracownikéw
odpowiedzialnych za dziatania na wypadek awarii przemystowej, a takze srodkéw podjetych
w celu uswiadomienia potrzeby ciggtego doskonalenia.

9. Okreslenie programu szkoleniowego oraz zapewnienie szkolen dla pracownikéw, o ktérych
mowa w pkt 8, oraz dla innych oséb pracujgcych w zaktadzie, w tym podwykonawcéw.

10. Funkcjonowanie mechanizmoéw umozliwiajgcych systematyczng analize zagrozen awarig
przemystowg oraz prawdopodobiehstwa jej wystgpienia.

11. Instrukcje sposobu postepowania w razie koniecznosci dokonania zmian w procesie
przemystowym.

12. Systematyczng analize przewidywanych sytuacji mogacych prowadzi¢ do awarii
przemystowych.

13. Prowadzenie, 2z uwzglednieniem najlepszych dostepnych praktyk, monitoringu
funkcjonowania instalacji, w ktérej znajduje sie substancja niebezpieczna, umozliwiajacego
podejmowanie dziatan korekcyjnych w przypadku wystgpienia zjawisk stanowigcych
odstepstwo od normalnej eksploatacji instalacji, w tym zwigzanych ze zuzyciem instalacji
i korozjg jej elementow.

14. Systematyczng ocene programu zapobiegania awariom oraz systemu zarzgdzania
bezpieczenstwem, prowadzong z punktu widzenia ich aktualnosci i skutecznosci
ze wskazaniem sposobu jej dokumentowania i zatwierdzania.

15. Analize wewnetrznego planu operacyjno-ratowniczego.

W pionie podlegtym bezposrednio Prezesowi Zarzgdu — Dyrektorowi Naczelnemu, zagadnienia
Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem realizujg w gtéwnej mierze:

o Dziat Zarzgdzania Energig Elektryczna,

e Dziat Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami,

e Dziat BHP i Szkolenia,

e Dziat Informatyki,

W pionie podlegtym Czionkowi Zarzgdu — Dyrektorowi ds. Technicznych, zadania Systemu

Zarzadzania Bezpieczenstwem realizuje Dyrektor Huty — Naczelny inzynier Huty poprzez

podlegte komorki organizacyjne.

Kierownicy poszczegdlnych komodrek organizacyjnych (KJO) ciggu produkcyjnego Zaktaddw

Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., zgodnie z obowigzujgcym schematem organizacyjnym,

sg odpowiedzialni za wdrozenie i nadzér nad wszelkimi procedurami i instrukcjami dotyczgcymi

powaznych awarii przemystowych. Catoscig spraw zwigzanych z zagadnieniami powaznych

awarii przemystowych zajmujg sie:

v (DS) Kierownik Dziatu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami,

v" (OM) Inspektor ds. Ochrony Przeciwpozarowej w czesci hutniczej Zaktadu - Petnomocnik ds.
Ochrony Informacji Niejawnych,

v" (ME) Dziat Systeméw Zintegrowanych i Handlu Emisjami,

v" (HL) Dziat Technologii, Rozwoju i Zapewnienia Jakosci,

v' w porozumieniu z (DB) Dziat BHP i Szkolenia.

Wspierani kierownikami dziatow produkcyjnych.

Zagadnienia BHP.

Do statych obowigzkow (NK) i (KJO) w zakresie bezpieczenstwa, nalezy miedzy innymi:

1. Zapewnienie wtasciwej organizacji i sprawnego funkcjonowania jednostek organizacyjnych
poprzez sprecyzowanie zadan podlegtych pracownikbw oraz okreslenie dla nich
odpowiednich uprawnien i obowigzkdw.

2. Nadzor nad zgodnym z przepisami i terminowym wykonywaniem przez pracownikow
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powierzonych im zadan i obowigzkoéw oraz nadzor nad dyscypling pracy.
3. Nadzér nad rozwojem zawodowym podlegtych pracownikéw, w tym planowanie szkolen.
4. Zarzadzanie ryzykiem w swoim zakresie dziatania poprzez:
e identyfikacje zagrozen i zaistniatych awarii wraz z okre$leniem powstatych strat,
e wprowadzenie kontroli procesow produkcyjnych,
e dziatania naprawcze i zapobiegawcze, w celu ograniczenia mozliwosci wystgpienia
przysztych strat oraz minimalizacji ich rozmiarow.

Zakres zadan realizowany przez (DB).

Podstawowym zadaniem (DB) jest kontrola przyjetej przez Zarzad polityki oraz zadan i funkcji
wynikajgcych z przepiséw panstwowych i wewnetrznych w zakresie BHP.

W szczegolnosci do zadan (DB) w oparciu o obowigzujgce przepisy panstwowe nalezy:

1. Kontrola i koordynacja dziatahh jednostek organizacyjnych Zaktadu w zakresie BHP oraz
kontrola przestrzegania norm i przepiséw w tym zakresie.

Prowadzenie kontroli warunkdw pracy oraz przestrzegania zasad i przepiséw BHP.
Sporzgdzanie protokotéw powypadkowych i przedktadanie ich do zatwierdzenia.

Wspétpraca z instytucjami zewnetrznymi w zakresie dotyczgcym BHP.

Whnioskowanie — w uzasadnionych przypadkach o podjecie przez Zarzad decyzji poprawy
warunkow pracy i przestrzegania w Zaktadzie przepisow i zasad BHP.

arwn

Realizujgcy swe zadania (DB) jest uprawniony do:

1. Przeprowadzania kontroli stanu bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Przeprowadzania kontroli przestrzegania przepiséw, oraz zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy przez firmy obce, wykonujgce prace na terenie Zaktadu, szczegdlnie, gdy prace te sg
prowadzone na czynnych obiektach.

3. Woystepowania do (KJO) zatrudniajgcych firmy obce, oraz zawierajgcych umowy z tymi
firmami, o egzekwowanie obowigzku przestrzegania przepisow i zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy.

4. Wystepowania do (KJO) z zaleceniami usuniecia stwierdzonych zagrozen wypadkowych
i szkodliwos$ci zdrowotnych oraz uchybien.

5. Wystepowania do (KJO) z wnioskami o zastosowanie kar porzgdkowych w stosunku
do pracownikéw odpowiedzialnych za zaniedbanie obowigzkéw w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy.

6. Niezwlocznego wstrzymania pracy maszyny lub innego urzgdzenia technicznego w razie
wystgpienia bezposredniego zagrozenia zycia lub zdrowia pracownika albo innych osob.

7. Niezwlocznego odsuniecia od pracy pracownika zatrudnionego przy pracy wzbronionej lub
na stanowisku nie spetniajgcym wymogéw BHP.

8. Niezwlocznego odsuniecia od pracy pracownika, ktory swoim zachowaniem lub sposobem
wykonywania pracy, stwarza zagrozenie zycia lub zdrowia wtasnego albo innych osob.

Zarzad i Kadra kierownicza Zakfadoéw Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie,
zapewnia, ze zostat prawidtowo zorganizowany i wdrozony System Zarzadzania
Bezpieczenstwem, a zapisy Programu Zapobiegania Awariom sg na biezgco realizowane.
Naczelnym priorytetem wszystkich pracownikow Zaktadu jest stosowanie w praktyce zasad
wyznaczajgcych standardy prowadzenia dziatalnosci w obszarze zarzadzania jakoscig
i Srodowiskiem, a takze Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem.

Podstawowe cele dziatalnosci Zakfadu to produkcja wyrobow spetniajgcych oczekiwane przez
klientow wymagania jakosciowe, oraz podejmowanie odpowiednich dziatah zmierzajgcych
do zapewnienia wszystkim pracujgcym bezpiecznych i zdrowych warunkéw pracy oraz
funkcjonowania Zaktadu w sposéb przyjazny srodowisku naturalnemu.
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Dla zwiekszenia skutecznosci w osigganiu zatozonych celéw systematycznie doskonali sie
planowanie i zarzgdzanie procesami oraz podejmuje sie dziatania na rzecz ochrony srodowiska
naturalnego w catym cyklu produkcyjnym Zaktadu.

Rozdziat V. 1. Obowiazki pracownikow odpowiedzialnych za dziatania na wypadek awarii

przemystowej, a takze srodki podjete w celu uswiadomienia potrzeby ciaglego szkolenia.

Zgodnie z zapisami Ustawy, Zarzad Zakfadu, jest zobowigzany do:

v

AN

Art. 249 - zapewnienia aby Zaktad byt zaprojektowany, wykonany, prowadzony i likwidowany
w sposob zapobiegajgcy awariom przemystowym i ograniczajgcym ich skutki dla ludzi oraz
Srodowiska.

Art. 250 - zgloszenia Zaktadu wtasciwemu organowi PSP oraz przekazanie réwnoczesnie
do wiadomosci wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

Art. 251 - sporzgdzenia Programu Zapobiegania Powaznym Awariom.

Art. 252 - opracowania i wdrozenia systemu zarzgdzania bezpieczenstwem, gwarantujgcego
odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i Srodowiska stanowigcego element ogdlnego
systemu zarzgdzania i organizacji Zaktadu.

Art. 253 i Art. 254 - opracowania (RoB) i przediozenia go wiasciwemu organowi PSP
i Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska.

Art. 256 i Art. 257 - dokonania co najmniej raz na 5 lat aktualizacji (RoB) a takze w sytuac;ji
dokonania istotnych zmian w funkcjonowaniu Zaktadu.

Art. 259 — wspoétpracy z innymi zaktadami w zakresie wzajemnego informowania sie
o czynnikach mogacych przyczyni¢ sie do zwiekszenia zagrozenia awariom przemystowag lub
pogtebienia jej skutkow.

Art. 260 i 261 - opracowania (WPOR). Przeprowadzania nie rzadziej niz raz na 3 lata
praktycznych ¢éwiczen sprawdzajgcych zapisy (WPOR). Wykonania analizy przebiegu
éwiczen z poinformowaniem wtasciwych organéw PSP i I0S i ich wynikach.

Art. 261 ust. 1 pkt 2 — dostarczenia Komendantowi Wojewddzkiemu PSP informac;ji
niezbednych do sporzgdzenia Zewnetrznego Planu Operacyjno-Ratowniczego oraz do
opracowania informacji, o zagrozeniach awariami przemystowymi w Zaktadzie
i przewidywanych srodkach bezpieczenstwa.

Art. 261 ust. 5 — regularnego, co najmniej raz na 5 lat dostarczania spoteczenstwu informac;ji
dotyczgcych stwarzanych zagrozen oraz zasad bezpiecznego postepowania. Podane
informacje majg podlegac weryfikacji nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Art. 261a — podania do publicznej wiadomosci informacji zwigzanych z zapobieganiem
i skutkami powaznych awarii przemystowych mogacych wystgpi¢ na terenie Zakfadu.

Art. 262 — zapewnienia mozliwos¢ udziatu w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest
sporzgdzenie (WPOR), pracownikom zaktadu w szczegdlnosci narazonym bezposrednio
na skutki awarii przemystowej oraz petnigcym funkcje spotecznych inspektoréw pracy lub
przedstawicielom zwigzkow zawodowych odpowiedzialnym za bezpieczenstwo i higiene
pracy, oraz w razie potrzeby réwniez podmiotom gospodarczym zewnetrznym wykonujgcym
prace na terenie zaktadu.

Art. 263 — dostarczenia wlasciwemu terytorialnie Komendantowi Wojewddzkiemu PSP oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wykazu zawierajgcego dane o rodzaju,
kategorii i ilosci substancji niebezpiecznych znajdujgcych sie na terenie zakfadu, a takze
do corocznego aktualizowania wykazu, wedtug stanu na dzien 31 grudnia, w terminie
do konca stycznia roku nastepnego.

Art. 264 - w razie wystgpienia awarii przemystowej natychmiastowego zawiadomienia o tym
fakcie wlasciwego organu PSP oraz WIOS, oraz podania okolicznosci awarii rodzaju
substancji powodujgcej zagrozenie. Przekazywane informacje majg by¢ na biezgco
aktualizowane.
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Kompetencje i odpowiedzialno$¢ pracownikéw Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

w zakresie bezpieczenstwa:

v Prezes Zarzadu — Dyrektor Naczelny (D) oraz Zarzad Zakladu — decyduje o strategii

Zaktadu, dotyczacej bezpieczenstwa, oraz przeznacza na ten cel odpowiednie s$rodki,

poprzez:

a) akceptacje Planow Inwestycyjno-Remontowych oraz wszelkich zakupdéw urzadzen,
sprzetu oraz wszelkiego oprogramowania majgcego wpltyw na bezpieczenstwo
w Zaktadzie,

b) powotanie stosownym Poleceniem/Zarzgdzeniem branzowego zespotu zaktadowych
specjalistow w przypadku zaistnienia i po wystgpieniu powaznej awarii i/lub pozaru,

¢) wydawanie polecen stuzbowych oraz polecen pokontrolnych dotyczacych bezpieczenstwa
w zakfadzie w obszarze ochrony przeciwpozarowej, bezpieczehstwa i higieny pracy oraz
wszelkich szkolen w tym zakresie,

d) nadzorowanie poprzez Dziat BHP i Szkolenia (DB) serii szkolen, wtym takze
specjalistycznych, majacych na celu ksztattowanie postaw i zachowan pracownikéw
roznego szczebla w celu przeciwdziatania powaznym awariom przemystowym i/lub
pozarom,

e) analize sporzgdzonej przez Kierownika Dziatu BHP i Szkolenia (DB) informacji o stanie
bezpieczenstwa w zaktadzie obejmujgcej m.in. identyfikacje zagrozen, analize wypadkdw,
awarii i/lub pozaréw, okreslenie stanu technicznego urzadzen kontrolno-pomiarowych
oraz wszelkich urzgdzeh wykrywajgcych anormalng prace instalacji (czujniki gazu, czujki
przeciwpozarowe itp.) i na podstawie niniejszego dokumentu przeprowadza korekte
planowanych przedsiewzie¢ majgcych wptyw na bezpieczenhstwo w zaktadzie.

f) zapewnia niezbedne $rodki dla ograniczenia, a nastepnie zlikwidowania zagrozenia,
awarii i/lub pozaru,

Dyrektor Techniczny (DT) — koordynuje i nadzoruje dziatania, dotyczgce bezpieczenstwa

w Zakfadzie poprzez:

a) kierowanie i nadzorowanie prac zespotu do spraw powaznych awarii oraz odpowiada
za okreslenie prawdopodobienstwa zagrozenia awariom przemystowg w zakfadzie,

b) wyposazenie i specjalistyczne wyszkolenie cztonkéw Zaktadowej Druzyny Ratownictwa
Chemicznego,

c) przewodniczenie i nadzorowanie prac Rady Technicznej w zakresie planowanych
i realizowany prac inwestycyjno-remontowych,

d) wydawanie i nadzorowanie zarzadzen, polecen i ustalen dotyczgcych bezpieczehstwa
w zaktadzie w obszarze ochrony przeciwpozarowej, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
wszelkich szkolen w tym zakresie,

e) przeznaczenie $rodkow finansowych na zakupy sprzetu BHP i P.POZ.

Kierownicy Jednostek Organizacyjnych (KJO) — czes¢ produkcyjna Zakfadu:

a) prowadzg i koordynujg proces produkcji zgodnie z wymaganiami techniczno-
technologicznymi z uwzglednieniem obowigzujgcych w tym zakresie procedur i instrukcji
dla warunkow normalnych i awaryjnych, wydajg podlegtym pracownikom polecenia
w formie ustnej i pisemnej,

b) wykonujg polecenia wydawane im przez Najwyzsze Kierownictwo (NK),

c) odpowiadajg za terminowe wykonanie przegladéw i pomiarow wszelkich instalaciji,
urzgdzen pomiarowych oraz detektoréw gazu zlokalizowanych w podlegtych im obiektach
technologicznych,

d) odpowiadajg za sprawy BHP i P.POZ. na podlegtych im ciggach produkcyjnych,

e) sg zobowigzani do przekazania podlegtym im pracownikom podstawowej wiedzy
dotyczacej zagadnien (SZB) w Zaktadach Gdrniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A.,

f) okreslajg i dokonujg kontroli wymaganych kwalifikacji dla danego stanowiska,
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g) zapewniajg mozliwosci podnoszenia kwalifikacji zawodowych i kierujg pracownikow
na specjalistyczne szkolenia,

h) ustalajg zapotrzebowania na szkolenia pracownikow i delegujg ich zgodnie z planem
i harmonogramem szkolen.

Dyspozytor Zaktadu (TD):

a) prowadzi i koordynuje dziatania organizacyjno-porzadkowe oraz ratownicze, zgodnie
Z obowigzujgcymi zarzgdzeniami, procedurami iinstrukcjami dla warunkéw normalnych
i awaryjnych,

b) alarmuje niezbedne stuzby ratownicze tj. PSP, Pogotowie Ratunkowe, WIOS itp., oraz
informuje o zaistniatej sytuacji Zarzad Zaktadu (NK),

c) realizuje zapisy dokumentacji wynikajgcej z faktu zaliczenia zaktadu do kategorii ZDR,

d) kieruje i koordynuje dziatania zmierzajgce do likwidacji awarii lub ewentualnie do czasu
przybycia przetozonych i przejecia przez nich tych zadan,

e) w sytuacji wystgpienia powaznej awarii przemystowej zapewnia niezbedne srodki dla
ograniczenia, a nastepnie zlikwidowania zagrozenia, awarii i/lub pozaru,

f) powiadamia o zagrozeniu, awarii i/lub pozarze inne podmioty gospodarcze bedgce
w bezposrednim sgsiedztwie,

Kierownik Dziatu BHP i Szkolenia (DB), po uzyskaniu od Kierownikow Jednostek

Organizacyjnych (KJO) niezbednych informacji (stanowigcych zatgczniki), sporzadza

coroczng analize stanu BHP w zaktadzie obejmujgcg m.in. identyfikacje zagrozen, analize

wypadkéw, awarii i/lub pozaréw, okreslenie stanu technicznego urzgdzeh kontrolno-

pomiarowych oraz wszelkich urzgdzen wykrywajgcych anormalng prace instalacji (czujniki

gazu, czujki przeciwpozarowe itp.) i przedktada je Zarzgdowi Zaktadu (NK) na organizowany

Przeglad Zarzadzania.

Kierownik Dziatu: BHP i Szkolenia (DB) oraz inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w

czesci gorniczej zaktadu (GW) i inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci hutniczej

Zaktadu (OM)- prowadzg biezace dziatania prewencyjne. Sg to miedzy innymi biezgce

kontrole stanu bezpieczenstwa w zakresie ochrony przeciwpozarowej oraz bezpieczenstwa

i higieny pracy na stanowiskach pracy.

Kierownik Dziatu BHP i Szkolenia (DB) oraz inspektor ds. ochrony przeciwpozarowe;j

w czesci hutniczej Zaktadu (OM) i Inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci

gorniczej zaktadu (GW) uczestniczg w pracach Komisji Pozarowo-Techniczne;j.

Kompetencje i obowigzki kazdego pracownika Zaktadu w zakresie normalnych warunkéw pracy,
jak rowniez przeciwdziatania i likwidowania skutkéw awarii, zostaty okreslone w:

v

v

v

Instrukcjach: stanowiskowych (IS), czynnosciowych (IC), eksploatacyjnych (IE), obstugi (10),
technologicznych (IT), awaryjnych (I1A),

Wewnetrznym Planie Operacyjno-Ratowniczym wchodzgcy w sktad dokumentacji
Bezpieczenstwa (DB),

Wewnetrznych aktach normatywnych (Zarzgdzenia, Polecenia, Ustalenia Organizacyjne).

Przypisanie zadan, dotyczgcych bezpieczenstwa, osobom z odpowiednimi kwalifikacjami —
co w praktyce w Zakfadzie realizowane jest przez:

kierowanie sie w doborze kadry i awansowaniu pracownikédw ich rzeczywistymi
umiejetnosciami i predyspozycjami,

okreslenie wykazu prac, dla ktérych konieczne sg odpowiednie warunki psychofizyczne —
Wykaz prac szczegdlnie niebezpiecznych oraz stanowisk pracy, na ktérych wymagana jest
szczegolna sprawnos¢ psychofizyczna,

zapewnienie, ze przy przetadunku niebezpiecznych materiatéw pracujg przeszkolone osoby,
zgodnie z wymogami przepisow ADR i RID.
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Zgodnie z zapisami opracowanych i wdrozonych w Zaktadzie procedur, instrukcji i dokumentéw
do podstawowych obowigzkow wszystkich pracownikow w przypadku spowodowania,
zauwazenia zagrozenia oraz powstania awarii i/lub pozaru, nalezy w szczegolnosci:
e bezwzgledne zachowanie spokoju,
o postepowanie zgodnie z zaleceniami zawartymi w Instrukcjach: (1A), (10), (IE), (IT), (IU) oraz
natychmiastowe powiadomienie o zdarzeniu wspotpracownikow i przetozonego,
e podjecie dziatah zmierzajgcych do ograniczenia zasiegu i skutkow zagrozenia lub awarii,
poprzez:
a) wylgczenie z pracy zagrozonego (lub stwarzajgcego zagrozenie) urzgdzenia zgodnie
z przystugujgcymi uprawnieniami. O tym dziataniu nalezy bezzwiocznie powiadomié
przetozonego,
b) zabezpieczenie przed stratami obiektow i urzgdzenh znajdujgcych sie w rejonie awarii,
c) podjecie innych dziatan ratowniczo — gasniczych w zaleznosci od rozwoju sytuacji, przy
uzyciu dostepnego sprzetu ratowniczo— gasniczego.
e W miare mozliwosci zabezpieczenie dowodow niezbednych dla ustalenia przyczyn,
przebiegu i odpowiedzialnosci za awarie.

Rozdzial V. 2. Szkolenia pracownikéw, podwykonawcoéw zwigzane z zagadnieniami

powaznych awarii.

System szkolen realizowany w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Wszyscy pracownicy Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., a takze inne osoby

pracujgce w firmach, ktére swiadczg ustugi lub wykonujg inne prace na terenie zaktadu sg objeci

systemem szkolen. Na szkoleniach tych pracownikom przekazywana jest wiedza dotyczgca:

e zasad postepowania i zachowania sie w przypadku awarii — w ramach szkolen okresowych
i wstepnych oraz ¢wiczen obiektowych,

e wszystkich zagrozeh oraz ogolnych zasad zachowania bezpieczenstwa w odniesieniu
do catego zakfadu - w ramach szkolen wstepnych i okresowych bhp; w szkoleniach tych
€0 najmniej 1 godzine poswieca sie zagrozeniom powaznymi awariami,

e zasad zachowania bezpieczenstwa i zagrozeh w odniesieniu do poszczegolnych stanowisk
pracy — w ramach szkolen stanowiskowych; szkolenia te pokazujg, jakie dziatania
pracownika mogg doprowadzi¢ do wystgpienia powaznej awarii i jakie mogag by¢ jej skutki.

Osobom czasowo przebywajgcym na obszarze Zakfadu udziela sie informacji o zasadach

bezpieczenstwa obowigzujgcych na terenie Zaktadu. Zadne osoby z zewnagtrz nie mogg

samodzielnie poruszac sie po terenie produkcyjnych ciggow technologicznych.

Nadzér nad przestrzeganiem wymogow wynikajgcych z obowigzujgcych przepiséw prawnych

spoczywa w zaleznosci od zakresu i tematyki na:

v Kierowniku Dziatu BHP i Szkolenia (DB),

v Kierowniku Dziatu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami (DS),

v Inspektorach Ochrony Przeciwpozarowej odpowiednich dla czesci gérniczej i hutniczej (GW)
i (OM).

W Zaktadach Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. system szkolen zostat opisany
w Procedurze Systemowej DM/P/5. Tematyka szkolen dotyczacych zagadnieh bezpieczenstwa
przy obstudze instalacji przemystowych wystepujacych w Zaktadzie zostata ujeta w:

e Zarzadzeniu Prezesa Zarzgdu Zaktadéw Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie
dot. zasad szkolenia okresowego w danym roku w dziedzinie BHP dla pracownikow
zatrudnionych na stanowiskach robotniczych w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw”
S.A.
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e Polecenie stuzbowe Prezesa Zarzgdu Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.
w Bukownie dot. przeprowadzenia obligatoryjnego szkolenia okresowego w danym roku
w zakresie BHP dla oséb kierujgcych pracownikami w Zaktadach Gorniczo — Hutniczych
,Bolestaw” S.A.

Odpowiedzialnos¢ za ustalenie i przestrzeganie terminarzy szkolenia pracownikéw w Zaktadach

Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. spoczywa na:

o (KJO) Kierownikach Jednostek Organizacyjnych, w zakresie swojego dziatania oraz
organizacji szkolen stanowiskowych,

o (DB) Kierowniku Dziatu BHP i Szkolenia.

Do obowigzkéw Kierownika Jednostki Organizacyjnej (KJO), w stosunku do podlegtych
pracownikéw, nalezy:
o przekazanie podstawowej wiedzy dotyczgcej:

a) podstawowych zagadnien SZB w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.,

b) zasad postepowania i zachowania sie w przypadku awarii — w ramach szkolenh
okresowych i wstepnych oraz éwiczen obiektowych,

c) wszystkich zagrozen oraz ogdélnych zasad zachowania bezpieczenstwa w odniesieniu
do catego zaktadu - w ramach szkoleh wstepnych i okresowych bhp; w szkoleniach tych
co najmniej 1 godzine poswieca sie zagrozeniom powaznymi awariami,

d) zasad zachowania bezpieczenstwa i zagrozen w odniesieniu do poszczegoélnych
stanowisk pracy — w ramach szkolen stanowiskowych; szkolenia te pokazujg, jakie
dziatania pracownika mogg doprowadzi¢ do wystgpienia powaznej awarii i jakie mogg by¢
jej skutki.

o zatrudnianie pracownikdw posiadajgcych kompetencje do wykonywania zadan, oparte
na wyksztatceniu, umiejetnosciach i doswiadczeniu,

okreslenie i kontrola wymaganych kwalifikacji dla danego stanowiska,

zapewnienie mozliwosci podnoszenia kwalifikacji zawodowych,

kierowanie pracownikow na specjalistyczne szkolenia,

ustalanie zapotrzebowania na szkolenie pracownikow i delegowanie ich zgodnie z planem
i harmonogramem szkolen.

Zgodnie z obowigzujgcg w Zaktadzie procedurg Kierownik Jednostki Organizacyjnej (KJO)

i Kierownik dzialu BHP i Szkolenia (DB) zapoznajg pracownikéw firm zewnetrznych

wykonujgcych wszelkie prace (remontowe, ustugowe, pomiarowe itp.) na terenie Zaktadu z:

e wymogami Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem,

e obowigzujgcymi w Zaktadzie regulacjami prawnymi dotyczgcymi bezpieczenstwa,

e zasadami prowadzenia dziatan ratowniczych i ewakuacyjnych w przypadku zaistnienia
awarii,

o konsekwencjami nieprzestrzegania obowigzujgcych zasad w zakresie bezpieczenstwa.

W praktyce w ramach przedstawienia tematu , Zasady postepowania w razie awarii, zagrozenia,

pozaru w Zaktadzie jako ZDR odbywa sie¢ 90 minutowe szkolenie prowadzone przez odpowiednio

przygotowanego wyktadowce. W ramach realizacji w/w zagadnienia omawiane sa:

e obowigzki pracownikdéw w sytuacji zaistnienia zagrozenia (niebezpieczenstwa),

e 0golne zasady postepowania w przypadku zagrozenia pozarowego,

e rodzaje sprzetu gasniczego, jego przeznaczenie oraz zasady postugiwania sie sprzetem
i Srodkami przeciwpozarowymi,

e oznakowanie sprzetu gasniczego,
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obowigzki pracownikow i zasady postepowania w przypadku zaistnienia awarii,

przepisy prawne dot. klasyfikacji ZDR, prezentacja wymaganej w tym zakresie dokumentaciji,
program zapobiegania powaznym awariom przemystowym,

Raport o Bezpieczehstwie,

Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy,

Zewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy,

obowigzki organdw administracji zwigzane z awarig przemystowa.

Rozdzial V. 3. Mechanizmy umozliwiajgce systematyczng analize zaqrozen awariami
przemystowymi wraz z prawdopodobieistwem jej wystapienia.

W celu okreslenia mozliwosci wystgpienia zagrozeh awaryjnych w Zaktadzie prowadzi sie szereg
dziatan zwigzanych z identyfikacjg miejsc potencjalnych awarii oraz oceny mozliwosci ich
wystgpienia. Dziatania te Zaktad realizuje:

a) na etapie prowadzenia zadan inwestycyjnych:

e na podstawie analizy dokumentacji inwestycyjnych tj. projektow, dokumentacji
powykonawczych, raportdow i ocen oddziatywania na srodowisko oraz ocen zagrozenia
wybuchem

oraz

b) w trakcie prowadzenia biezgcej dziatalnosci produkcyjnej poprzez:

e opracowanie i staty nadzor nad dokumentacjg awaryjng,
aktualizacje PZA i SZB Zaktadéw Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w przypadku
zaistnienia awarii i/lub pozaru oraz w przypadku wprowadzenia istotnych zmian
organizacyjnych lub technologicznych — zgodnie z zapisami art. 257 Ustawy.

e raporty z audytéw wewnetrznych 1SO,

e protokoty z przegladéw BHP i Ppoz.,

e prowadzenie na biezgco kontroli w zakresie BHP (dokumentowane w Dziatowej Ksigzce
Kontroli),

¢ informacje dotyczgce stanu technicznego urzgdzen i obiektow.

Odpowiedzialnym za okreslenie prawdopodobienstwa zagrozenia awarig przemystowg jest (DT)
Dyrektor Techniczny. Kierownicy poszczegoélnych komoérek organizacyjnych ciggu
produkcyjnego Zaktadéw Goérniczo — Hutniczych ,,Bolestaw” S.A., zgodnie z obowigzujgcym
schematem organizacyjnym, sg odpowiedzialni za wdrozenie i nadzér nad wszelkimi
procedurami i instrukcjami dotyczgcymi powaznych awarii przemystowych.
Catoscig spraw zwigzanych z zagadnieniami powaznych awarii przemystowych zajmuja sie:
e (DS) Kierownik Dziatu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami,
e (OM) Pemnomocnik ds. Ochrony Informacji Niejawnych — Inspektor ds. Ochrony
Przeciwpozarowe;j,
¢ (ME) Kierownik dziatu Systemow Zintegrowanych i Handlu Emisjami,
(HL) Dziat Technologiczny i Zapewnienia Jako$ci, w porozumieniu z (DB) Dziat BHP
i Szkolenia.

Identyfikacja zagrozen.

Identyfikacja zagrozen obejmuje nie tylko zagrozenia stricte techniczno-technologiczne, ktére
moga wystapi¢ w Zaktadzie, lecz réwniez awarie spowodowane czynnikami zewnetrznymi, np.
ekstremalnymi warunkami meteorologicznymi, przerwami w doptywie energii i innych mediow itp.;
Kierownicy poszczegdélnych jednostek organizacyjnych ciggu produkcyjnego dokonujg biezgcej
oceny ryzyka i analizujg mozliwosci wprowadzenia ulepszeh na etapie realizowanych zadan
remontowo-inwestycyjnych.
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Zagadnienia zwigzane z identyfikacja potencjalnych awarii oraz z okresleniem

prawdopodobienstwa zagrozenia awarig przemystowg zostaty zawarte w dokumentac;ji:

e oceny ryzyka zawodowego na stanowiskach pracy. Przedmiotowe oceny przeprowadzane sg
wg zalecen norm dot. systemu zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy — ogodine
wytyczne do oceny ryzyka zawodowego, dla wszystkich stanowisk przez komisje, w sktad
ktorej wchodzi kierownictwo jednostki organizacyjnej (KJO) wraz z przedstawicielem dziatu
BHP (DB). Dokumenty objete sg systematycznym nadzorem Dziatu BHP (DB).

e Dokumentaciji bezpieczenstwa (DB).

Podziat instrukcji wynika z organizacji wewnetrznej Zaktadu oraz przyjetego wdrozonego
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakoscig i Srodowiskiem wg norm I1SO 9001 i ISO 14001.
Celem okreslenia prawdopodobienstwa zagrozenia awariom przemystowg wytypowano
w Zaktadzie mozliwe do wystgpienia zdarzenia awaryjne (LZA), ktére przedstawiono w czesci
analitycznej niniejszego opracowania.

Prawdopodobienstwo wystgpienia awarii dla zdarzehn awaryjnych (LZA) - w ramach SZB przyjeto
w Zakitadzie tzw. skale mozliwosci— prawdopodobieAstwa wystgpienia awarii, ktérg
przedstawiono w czeéci analitycznej niniejszego opracowania.

Majac na wzgledzie posiadane doswiadczenie techniczno-technologiczne oraz wiedze na temat
wystepujacych w zakfadzie instalacji, realizowanych proceséw produkcyjnych i substancii
niebezpiecznych okreslenie prawdopodobienstwa zagrozenia awariom przemystowym
przedstawiono w czesci analitycznej niniejszego opracowania.

W Zaktadzie przeprowadzono analize i oszacowano poziom ryzyka w oparciu o:

a) dane pochodzace z retrospekciji,

b) metode wstepnej analizy zagrozen PHA (Preliminary Hazard Analysis),

c) wszelkie dokumenty opracowywane na etapie planowania inwestycji.

d) wiedze i dodwiadczenie specjalistow Firmy COPRO w todzi,

e) metode Analizy Warstw Zabezpieczen,

f)  metode Analizy Drzewa Zdarzen.

W _realiach funkcjonowania Zaktadu szczegdlna uwaga skierowana jest na nizej wskazane

kluczowe zagadnienia dotyczgce:

a) technologii procesu produkcyjnego wraz z obstugg maszyn i urzgdzen,

Kierownik Jednostki Organizacyjnej (KJO) lub osoba go zastepujgca (zmiana I), a na zmianach Il
i Il Dozér Zmianowy — Mistrz (DZ) sg odpowiedzialni za:

— prowadzenie procesu produkcyjnego zgodnie z wymogami rezimu technologicznego
i obowigzujgcymi w tym zakresie instrukcjami,

— prawidtowe funkcjonowanie, w aspekcie: technicznym, BHP, Ppoz. i ochrony $rodowiska,
weztdw technologicznych i instalacji produkcyjnych,

— analize i podjecie dziatan korygujgcych w sytuacjach majgcych lub moggcych miec
charakter zagrozen, awarii i/lub pozaru, zwigzanych z wifasciwosciami fizyko -
chemicznymi substancji i/lub odpaddéw stosowanych i/lub powstajgcych w toku procesu
technologicznego.

b) zakupdéw (m.in. surowcow, maszyn i urzadzen, aparatury kontrolno-pomiarowej, wszelkich
substancji stosowanych w toku produkgji, materiatdw pomocniczych itp.)

W Zaktadzie procedura zakupow unormowana jest w Zarzadzeniu Prezesa Zarzadu — Dyrektora

Naczelnego dot. wprowadzenia Instrukcji zasad funkcjonowania Dziatu Zaopatrzenia

i Gospodarki Materiatowej w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Niniejsze Zarzgdzenie precyzuje sposob postepowania w zakresie:

—  zakupu materiatéw,

— monitorowania rynku materiatow i surowcéw,
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—  sterowania przebiegiem dostaw,

— organizowania przetargéw na zakup materiatéw,

— wlasciwego magazynowania materiatow,

—  sterowania zapasami,

—  zapewnienia zgodnosci obrotu materiatami z przepisami szczegotowymi.

Nadzoér nad przebiegiem procesu zakupdéw prowadzi w Zaktadach Goérniczo — Hutniczych

,Bolestaw” S.A. Dyrektor ds. Zakupdéw (FZ). Odpowiedzialnym za wtasciwg realizacje procedury

zakupow jest Kierownik Dzialu Zaopatrzenia i Gospodarki Materialowej (ZZ) oraz Kierownik

Dziatu Postepowan Przetargowych, Aukgiji i Licytacji (ZP) kazdy w swoim zakresie.

Dla wszystkich stosowanych, w toku procesu technologicznego, substancji niebezpiecznych

Zaktad posiada aktualne i/lub na biezgco aktualizowane ,Karty charakterystyki substanciji

niebezpiecznej’. W Zaktadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. sposéb postepowania,

stosowania, przechowywania i magazynowania substancji spetnia warunki i wymogi okreslone

w w/w Kartach.

c) planowanych i realizowanych przedsiewzie¢ inwestycyjnych, modernizacyjnych
i remontowych.

Wszelkie zadania o charakterze inwestycyjnym, modernizacyjnym i remontowym prowadzone sg

w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. zgodnie z:

1. Zarzadzeniem Prezesa Zarzadu — Dyrektora Naczelnego dot. zasad uruchamiania, realizacji
przedsiewzie¢ inwestycyjnych oraz zlecania do opracowania dokumentacji projektowej dla
tych przedsiewziec€ i zatwierdzania jej do realizacji obejmujgcym:

- zasady uruchamiania realizacji przedsiewzie¢ inwestycyjnych;
- zlecanie dokumentac;ji projektowej do opracowania,

- odbior i zatwierdzanie dokumentacji projektowej do realizacji,
- odbidr techniczny zadania inwestycyjnego,

- przekazanie gotowych débr inwestycyjnych na majgtek trwaty,
- postanowienia koncowe.

2. Zarzadzeniem Prezesa Zarzadu — Dyrektora Naczelnego dot. zasad i trybu postepowania
przy wykonywaniu remontéw w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Rozdziat V. 4. Zasady (Instrukcje) bezpieczneqgo funkcjonowania instalacji przewidziane dla

normalnej eksploataciji, a takze konserwacji i czasowych przerw w ruchu.

W Zaktadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. zostaty opracowane i wdrozone instrukcje:

1. Instrukcje obstugi (I0) — okreslajace sposob kontroli i sterowania procesem technologicznym.

2. Instrukcje stanowiskowe (IS) — okreSlajgce zakres zadan, kwalifikacje, uprawnienia,
wymagania oraz obowigzki i odpowiedzialno$¢ pracownika na danym stanowisku pracy.

3. Instrukcje eksploatacyjne (IE) - okre$lajgce zasady eksploatacji, przegladu i bezpieczehstwa
uzytkowania maszyn i urzgdzen w Dziale Przerobki Mechaniczne.

4. Instrukcje czynnosciowe (IC) — okreslajgce sposob postepowania na wypadek awarii
na instalaciji.

5. Instrukcje technologiczne (IT) — okreslajgce sposob postepowania oséb upowaznionych
do dokonywania korekt w parametrach technologicznych.

6. Instrukcje awaryjne (IA) — dla ogdtu pracownikéw. Instrukcje dotyczg zasad postepowania
w przypadkach braku energii elektrycznej, ponadnormatywnej emisji gazow poprazalniczych,
przekroczenie dolnej granicy wybuchowosci wodoru w instalacjach w Dziale tugowni,
do ktorych nalezg m.in.:

7. Instrukcje uzupetniajgce (IU) — zbidr instrukcji nie mieszczgcy sie w w/w kategoriach
formalizujgce inne dziatania dot. organizacji wewnetrznej i dziatalnosci Spotki.
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Petny wykaz aktualnych Instrukcji zidentyfikowanych w Zintegrowanym Systemie Zarzgdzania
Jakoscig i Srodowiskiem wg I0S 9001 i ISO 14001 znajduje sie na ogolnie dostepnym dysku
sieciowym.

Rozdzial V. 5. Zasady postepowania w przypadku koniecznosci dokonania zmian
w procesie przemystowym lub innych zmian organizacyjnych.
Zaktady Gorniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. przyjety i wdrozyty procedury zarzgdzania
dotyczgce planowania i kontrolowania wszystkich zmian odnoszgcych sie do pracownikow,
zaktadu, procesow izmiennych wielkosci procesowych, materiatdw, urzadzen, procedur,
uwarunkowan projektowych i zewnetrznych, ktére mogg mie¢ wplyw na przeciwdziatanie
powaznym awariom przemystowym i/lub pozarom. Dotyczy to statych, czasowych i pilnych zmian
operacyjnych i obejmuje:

e okreSlenie tego co nalezy uznawacé jako zmiane,

e przypisanie odpowiedzialnosci i kompetenciji w odniesieniu do inicjowania zmian,

o okreslenie i udokumentowanie okreslonych zmian oraz ich wprowadzenia,

e okreslenie i jesli to wilasciwe analize wszystkich oddzialywan na bezpieczenstwo
proponowanych zmian,

o zdefiniowanie i jesli to potrzebne wyjasnienie, udokumentowanie i zastosowanie srodkow
bezpieczenstwa uwazanych za wiasciwe, wigczajgc w to wymagania dotyczace
informowania iszkolen jak réwniez konieczne zmiany w stosownych procedurach
i instrukcjach,

o zastosowanie wtasciwych procedur przeglagdow po dokonaniu zmian, mechanizmow
korekcyjnych i monitoringu.

Procedury zarzgdzania zmianami w Zaktadzie sg zastosowane na etapie projektowania i budowy

nowych instalacji, proceséw oraz wszelkich obiektéw.

Zarzadzanie zmianami w Zaktadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. obejmuje m.in.:

» Zasade oceniania przez fachowcéw kazdej zmiany w procesie pod katem zapewnienia
bezpieczenstwa oraz zasade odpowiedniego dokumentowania wszelkich zmian
wprowadzonych w technologii, konstrukcji lub wyposazeniu instalaciji,

» System zapewniajgcy wspotuczestnictwo uzytkownikow instalacji w przygotowywaniu w niej
zmian i ich zapoznanie si¢ z nimi,

= Prowadzenie inwestycji z zapewnieniem ekspertyz i ocen w zakresie rozwigzan projektowych

oraz wykonania zgodnie z projektem. W praktyce oznacza to m.in. ocene pod wzgledem

bezpieczenstwa na etapie:

przyjecia projektu technicznego,

oddania do eksploatacji.

» Zasady prowadzenia inwestycji okresla Zarzgdzenie Prezesa Zarzadu — Dyrektora
Naczelnego dot. zasad uruchamiania, realizacji przedsiewzie¢ inwestycyjnych oraz zlecania
do opracowania dokumentacji projektowej dla tych przedsiewzie¢ i zatwierdzania jej
do realizacji,

= Odpowiedzialno$¢ zwigzana z zarzagdzaniem zmianami w Zaktadzie w zakresie planowania,
nadzorowania procesu produkcyjnego i zapewnieniu wiasciwego stanu instalacji i obiektow
dla osiggniecia planowane;j ilosci, jakosci produkcji i bezpieczenstwa procesowego obejmuje:

— Zarzad Zaktadu (NK) przyjmuje roczny plan finansowo — rzeczowy, ktéry zawiera plan
produkgciji i plan remontéw,

— Czlonek Zarzgdu - Dyrektor Techniczny (DT) odpowiada za zatwierdzenie zakresu
i terminu prac podczas planowanych postojow ciggéw technologicznych.

—  Dyrektor Produkcji, Naczelny Inzynier Kopalni (TP) i Dyrektor Huty, Naczelny Inzynier
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Huty (PH) odpowiadajg za koordynacje, zatwierdzenie i akceptacje odpowiednich

dokumentdéw zwigzanych ze sterowaniem procesow produkcyjnych,

— Kierownik Dziatu Kontrolingu i Rachunkowos$ci Zarzadczej (FE) odpowiada
Za opracowania rocznego planu produkcyjnego oraz planéw kwartalnych, przekazanie ich
do zatwierdzenia a nastepnie przestanie do wtasciwych dziatow,

— Kierownik Dziatu Planowania i Rozliczen Inwestycji i Remontow (TR) odpowiada
za opracowanie zbiorczych rocznych planéw remontéw planowo - zapobiegawczych oraz
przekazanie tych planéw do zainteresowanych pionéw i dziatow.

— Kierownik dziatu produkcyjnego odpowiada za:

a) przekazanie w terminie do Kierownika Dziatu Planowania i Rozliczen Inwestyciji
i Remontéw (TR) danych dotyczgcych remontéw, oraz dokonywanie niezbednych
korekt w planach zamoéwien na materiaty w Dziale Zaopatrzenia i Gospodarki
Materiatowej(ZZ),

b) ustalenie dokumentéw okreslajgcych realizacje procesu produkcyjnego,

c) wprowadzenie punktéw kontrolnych dla monitorowania parametréw procesu i wyrobu,

d) okreSlenie przyblizonego terminu planowanych postojow ciggéw technologicznych
do kohca roku poprzedzajgcego,

e) okreslenie zakresu prac i przegladu wykonywanego w ramach ww. postoju,

f) zorganizowania pracy i uzyskania potwierdzenia wykonania prac przez dziaty
wykonujgce remont podczas ww. postoju,

g) uzyskanie potrzebnych akceptaciji Kierownika Dzialu Energo - Mechanicznego (GM)
i (HN) i przekazanie do zatwierdzenia przez Dyrektora Technicznego (DT)
ostatecznego terminu ww. postoju.

—  Kierownicy Dziatéw Energo — Mechanicznych (GM, HN), odpowiadajg za:

a) weryfikacje i akceptacje Planowanego rocznego zakresu remontéw proponowanego
przez Kierownikow Dziatbw i przekazanie do zatwierdzenia przez Naczelnego
Inzyniera Kopalni (TP) — dla cze$ci gorniczej lub Naczelnego Inzyniera Huty (PH) -
dla czesci hutniczej,

b) przekazanie w terminie do Kierownika Dziatu Planowania i Rozliczen Inwestyciji
i Remontéw (TR) zbiorczych danych dotyczgcych remontéw.

= Pozostate Zakladowe procedury objete Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania Jakoscig
i Srodowiskiem wg 1SO 9001 i ISO 14001.

Kierownicy Jednostek Organizacyjnych (KJO) wraz z Kierownikiem (odpowiednio do miejsca
realizacji inwestycji i/lub remontu) (TG) i (TI) oraz Kierownik (HL) dokonujg analizy planowanych
zmian techniczno-technologicznych i w przypadku istotnych zmian wptywajgcych na poziom
bezpieczenstwa urzadzenia, instalacji i Zaktadu informujg instytucje zewnetrzne, sprawujgce
nadzor i kontrole nad Zaktadami Gérniczo — Hutniczymi ,Bolestaw” S.A. (ZDR) o planowane]
zmianie, przed rozpoczeciem procesu inwestycyjnego.

Rozdziat V. 6. Systematyczna analiza przewidywanych sytuacji mogacych prowadzi¢
do awarii przemystowych.

Kierownicy poszczegélnych jednostek organizacyjnych ciggu produkcyjnego dokonujg biezacej
oceny ryzyka i analizujg mozliwosci wprowadzenia ulepszen na etapie realizowanych zadan
remontowo-inwestycyjnych.

Sukcesywnie prowadzona analiza przewidywanych sytuacji mogacych prowadzi¢ w efekcie
do awarii przemystowych obejmuje zagrozenia (techniczno-technologiczne), ktére mogg wystgpic
w Zaktadzie, oraz awarie spowodowane czynnikami zewnetrznymi, np. ekstremalnymi warunkami
meteorologicznymi, przerwami w doptywie energii i innych mediéw itp.;
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Zaktad opracowat i wdrozyt WPOR. Dla wskazanych sytuacji Zaktad opracowat scenariusze,

ktére zawierajg zasady postepowania w przypadku awarii oraz przewidywane dziatania takie jak:

a) sposob alarmowania i powiadamiania w przypadku awarii i/lub pozaru,

b) postepowanie pracownikow podczas awarii i/lub pozaru,

c) zasady ewakuacji ludzi i mienia,

d) dowodzenie dziataniami ratowniczymi z uwzglednieniem Zaktadowej Druzyny Ratownictwa
Techniczno-Chemicznego,

e) wspotpraca i koordynacja dziatan z instytucjami i jednostkami zewnetrznymi.

Okreslono zasady postepowania poawaryjnego.

W przypadku wydostania sie substancji toksycznych przewidziane sg dziatania zmierzajgce

do ich neutralizacji. Neutralizacja toksycznych substancji przemystowych, ktére mogg wydostac

sie z instalacji technologicznych w wyniku awarii realizowane bedg przez specjalistyczne stuzby

i firmy zewnetrzne.

Sposob postepowania w sytuacjach awaryjnych zwigzanych z:

e niekontrolowanym wyciekiem kwasu lub roztworu siarczanu cynku (elektrolitu),

e nadmierng emisjg gazow technologicznych,

e brakiem zasilania w energie elektryczng,

o wystgpieniem zdarzen z udziatem niebezpiecznych srodkéw chemicznych i toksycznych, jest
wskazany w opracowanych i wdrozonych w dziatach produkcyjnych instrukcjach awaryjnych
(IA), ktére uwzgledniajg sposéb postepowania z uwzglednieniem specyfiki tego dziatu.

Zostaty okreslone zasady usuwania skutkow awarii.

Wskazane potencjalne sytuacje awaryjne i/lub pozary wigzg sie z istotnymi stratami materialnymi,
oraz ewentualnymi szkodami w $rodowisku. Zaktady Goérniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A.
deklarujg podjecie wszelkich dziatan zmierzajgcych do zminimalizowania powstatych szkdéd
i ograniczenia strat w srodowisku. Zakfad posiada sity i srodki umozliwiajgce natychmiastowe
ograniczenie szkod do miejsca awarii i/lub przystgpienia do zadan usuwania szkéd tuz po
zakonczeniu akcji stuzb ratunkowych. Podjete na miejscu dziatania majg na celu przywrdcenie
stanu z przed awarii i/lub pozaru sitami wtasnymi i/lub z pomocg specjalistycznych stuzb oraz
firm.

Rozdzial V. 7. Prowadzenie z uwzglednieniem najlepszych dostepnych praktyk
monitoringu funkcjonowania instalacji umozliwiajgca podejmowanie dziatan korekcyjnych
w_przypadku wystapienia zjawisk stanowigcych odstepstwo od normalnej eksploatacji
instalacji, w tym zwigzanych ze zuzyciem i korozjg elementdw.
Zaktad posiada procedury zapewniajgce wykonywanie monitoringu bezpieczenstwa
i porownywanie zgodnosci z ustalonymi celami bezpieczenstwa. Obejmujg one sprawdzanie czy
plan i cele sg osiggane i czy zadania w zakresie zarzadzania ryzykiem zostaty zastosowane
zanim wystgpity incydent, awaria i/lub pozar (monitoring proaktywny), jak rowniez
dokumentowanie i badanie niesprawnosci, ktére spowodowaty incydenty, awarie i/lub pozary
(monitoring reaktywny).
W Zakftadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. monitoring proaktywny realizowany jest
poprzez:
e systematyczng inspekcje terenu zakfadu, instalacji zakfadu, wyposazenia instrumentow
i systemdw kontrolnych waznych dla zapobiegania powaznym awariom i fagodzenia ich
skutkow w celu zapewnienia ciggtej efektywnej pracy sprzetu kontrolnego,
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e wyposazenie instalacji stwarzajgcych zagrozenie wybuchem gazu (wodér, gaz ziemny)
w czujniki, ktére informujg pracownikbw o ponadnormatywnym wzroscie stezenia
kontrolowanego medium,

e wdrozenie, nadzor oraz sterowanie procesem technologicznym przy zastosowaniu
komputerowego lub recznego sterowania,

e wizualizacje i techniczne srodki zabezpieczajgce umozliwiajg sterowanie pracg instalacji,
co pozwala na ingerencje i przerwanie wystepujgcych w procesie technologicznym anomalii
i sytuacji niepozgdanych, a po ich usunieciu przywrdcenie instalaciji do ,normalnej” pracy,

e stosowanie  aparatury  kontrolno-pomiarowej, ze  szczegolnym  uwzglednieniem
newralgicznych weztéw technologicznych,

e uzywanie indywidualnych s$rodkéw ochrony w zaleznosci od specyfiki wystepujgcego
zagrozenia,

e nadzér nad prawidtowym dziataniem systemu monitoringu i sterowania oraz urzgadzen
automatyki przemystowej na terenie Zaktadu prowadzg stuzby podlegte Kierownikowi Dziatu
Energo - Mechanicznego (GM) — cze$¢ gornicza i (HM) — czes¢ hutnicza,

e system sprawdzania urzgdzen kontrolno-pomiarowych, monitorujgcych wazne dla
bezpieczenstwa parametry. Stan techniczny urzadzen kontrolowany jest co najmnigj
1x na kwartat, co odnotowywane jest w tzw. Rejestrze Protokotow Sprawdzania Ukfadow
Pomiarowych,

o kontrolowanie przez dozér nizszego i sredniego szczebla okreslonych aspektéw dot.
bezpieczenstwa, w trakcie biezgcej eksploataciji instalaciji,

e kontrolowanie zagadnien bezpieczenstwa pracy instalacji w ramach systematycznych,
okresowych kontroli przez kadre inzynieryjno-techniczng Zaktadu,

e kontrole urzadzen przez Urzad Dozoru Technicznego, zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.

Do monitoringu reaktywnego w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. nalezy system
dokumentowania i analizy zaburzen, wypadkéw, awarii w taki sposdb, aby mozna byto na
podstawie tych informacji podejmowacC stosowne dziatania korygujgce. Wdrozony system
zapewnia:
e analizowanie przyczyn bezposrednich i posrednich w wypadku zaistnienia zdarzenia (w tym
organizacyjnych, projektowych),
e analizowanie wszystkich zakiocen, takze tych ktére nie doprowadzity do awarii i strat
(zdarzen prawie awaryjnych),
e przestrzeganie zasady, ze kazda analiza dot. awarii, zaburzenia, wypadku zakonczona jest
wnioskami, dot. zakresu dziatah niezbednych do wyeliminowania przyczyn zdarzenia,
z podaniem termindw ich realizacji oraz oséb odpowiedzialnych za ich realizacje.
System ten jest oparty:
e na procedurze dziatan korygujacych i zapobiegawczych nr ME/P/2 - dla zdarzen, ktérych
efektem jest lub mogta by¢ szkoda dla srodowiska,
e na przepisach kodeksu pracy — dla zdarzen, ktorych efektem jest wypadek przy pracy.

Rozdzial V. 8. Systematyczna ocena Program Zapobiegania Awariom i Systemu
Zarzadzania Bezpieczenstwem prowadzona z punktu widzenia aktualnosci i skutecznosci.
Wdrozony w Zaktadach Goérniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. System Zarzgdzania
Bezpieczehstwem oparty jest na dwoch zasadniczych elementach tj. audyty i przeglady, ktére
obejmuja:

e procedury i instrukcje,

o systematyczng ocene polityki zapobiegania powaznym awariom,
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e ocene efektywnosci i adekwatnosci systemu zarzgdzania bezpieczenstwem,

¢ udokumentowanie przegladu wynikow polityki i systemu zarzgdzania bezpieczenstwem oraz
jej aktualizacje przez Zarzad Zaktadu (NK).

Audyt ma na celu zapewnienie, ze organizacja, procesy i procedury, ktére zostaty okreslone i sg

wykonywane sg zgodne z systemem zarzgdzania bezpieczenstwem. W Zaktadzie realizowany

jest system audytéw w ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania Jakoscig i Srodowiskiem wg

norm ISO 9001 i ISO 14001 tj.:

a) audytébw wewnetrznych prowadzonych przez wytypowanych pracownikéw Zakiadéw
Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. tzw. audytorow wewnetrznych.

b) audytow zewnetrznych prowadzonych przez niezalezne osoby (audytoréw) reprezentujgcych
specijalizujgce sie w tym zakresie firmy.

Dyrektor ds. ekonomiczno-handlowych, Petnomocnik Zarzadu ds. ISO (DM) oraz Kierownik

Dzialu Systeméw Zintegrowanych i Handlu emisjami (ME) odpowiadajg za uwzglednienie

w programach audytéw wewnetrznych tematéw dotyczacych systemu zarzgdzania

bezpieczenstwem procesowym Zaktadu.

Protokdt z audytu stanowi podstawe do podjecia przez Zarzad Zaktadu (NK) i Kierownikdw

Jednostek Organizacyjnych (KJO) decyzji i dziatan jakie nalezy wprowadzi¢ i/lub poddac

modyfikacji w aktualnie wdrozonym systemie bezpieczenstwa.

Przeglad Zarzadzania w przypadku Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. ma na celu

sprawdzenie, czy system zarzgdzania bezpieczenstwem jest wiasciwy do realizowania polityki

Zaktadu i osiggania jej celéw. Za ten obszar odpowiedzialny jest Zarzad Zakfadu (NK), ktory

w oparciu o stosowng dokumentacje z przegladu dokonuje alokacji $rodkéw niezbednych

do zastosowania systemu zarzadzania bezpieczehstwem  uwzgledniajgcego  zmiany

w organizaciji, w technologii, norm oraz przepiséw prawa.

Zarzad Zakfadu (NK) w osobach Dyrektor Naczelny (D) i/lub Dyrektor Techniczny (DT) w zwigzku

z rozpoczeciem prac inwestycyjnych i/lub remontowych na instalacji i/lub obiekcie oraz

kazdorazowo po wystgpieniu powaznej awarii i/lub pozaru, powotuje stosownym

Poleceniem/Zarzadzeniem zespot. W skfad niniejszego zespotu wchodzg:

o Kierownik Jednostki Organizacyjnej (KJO),

e oraz przedstawiciele roéznych branz tj. technolodzy, elektrycy, automatycy, mechanicy,
informatycy, specjalisci z BHP i Ppoz. oraz ochrony srodowiska,

ktérzy dokonujg analizy po wystgpieniu awarii i/lub pozaru lub wprowadzenia istotnych zmian

w instalacji majgcych wptyw na proces technologiczny lub bezpieczenstwo pracy Zakfadu.

W sktad zespotu analizujgcego Program Zapobiegania Awariom wchodza:

v" Dyrektor Techniczny (DT),

v" Kierownik Dziatu Elektrolizy Cynku (HE),

v" Kierownik Dziatu Prazalni i FKS (HF),

v" Kierownik Dziatu Odzysku Odpadéw i produkcji ZnO (RZ),

v" Kierownik Dziatu BHP i Szkolenia (DB),

v Kierownik Dziatu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Gruntami (DS),

v Inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci hutniczej zaktadu — Petnomocnik
ds. Ochrony Informacji Niejawnych (OM).

v" Inspektor ds. ochrony przeciwpozarowej w czesci gorniczej zaktadu. (GW)

v" Kierownik Dzialu Systeméw Zintegrowanych i Handlu Emisjami (ME).

Wyniki analizy (w tym — wnioski, dotyczace poprawy) sg przedktadane do analizy i akceptacji
Zarzgdowi Zaktadu (NK).
W ramach przeprowadzonej analizy aktualnosci oraz skutecznosci PZA i SZB dokonano
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w 2013 r. przegladéw uzyskanych pozioméw ryzyka zawartych w poprzednich Raportach
0 Bezpieczenstwie w 9 przypadkach — zdarzeniach awaryjnych osiggnieto akceptowany poziom
ryzyka. Zespot analizujgcy szczegoélng uwage zwrdécit na scenariusze awaryjne o dopuszczalnym
poziomie ryzyka dla ktérych nalezato zgodnie z zasadami interpretacji matrycy ryzyka - rozwazyc¢
wprowadzenie dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa iochrony jesli sg one praktycznie
uzasadnione. Mozliwe do realizacji srodki ochrony zostaty wdrozone.

Zarzad (NK) dokonuje raz w roku przeglad stanu bezpieczenstwa w Zakladzie, w oparciu
0 coroczng analize stanu BHP w zaktadzie obejmujgcg m.in. identyfikacje zagrozen, analize
wypadkow, awarii i/lub pozardw, okreslenie stanu technicznego urzadzen kontrolno-pomiarowych
oraz wszelkich urzadzen wykrywajgcych anormalng prace instalacji (czujniki gazu, czujki ppoz.
itp.). Analize sporzadza i przedktada Zarzadowi Zaktadu (NK) Kierownik Dziatu BHP i Szkolenia
(DB), po uzyskaniu od Kierownikow Jednostek Organizacyjnych (KJO) niezbednych informaciji,
stanowigcych zatgczniki do niniejszej analizy.

Rozdziat V. 9. Analiza Wewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczeqo.

Zaktady Gorniczo — Hutnicze ,Bolestaw” S.A. zgodnie z wymaganiami Ustawy legitymuje sie

opracowanym i wdrozonym Wewnetrznym Planem Operacyjno — Ratowniczym. Sprawdzenie

zatozen tego planu oraz jego weryfikacja zostata po raz pierwszy przeprowadzona w ¢wiczeniach

zorganizowanych w 2008 r. przez Zaktad, Komende Wojewddzkg Panstwowej Strazy Pozarnej

w Krakowie oraz Komende Powiatowg PSP w Olkuszu. W ftrakcie éwiczen sprawdzono

poprawnosc¢:

e informowania pracownikdéw o awarii,

e podejmowania dziatan przez kierownictwo oraz pracownikéw zakfadu w celu zapobiegania
awarii i ograniczania jej skutkow,

e okreslenia i sprawdzenia dziatah podejmowanych przez stuzby ratownicze w tym Zaktadowag
Druzyne Ratownictwa Techniczno-Chemicznego.

Dla zapewnienia odpowiedniej gotowosci do zwalczania awarii i jej skutkow w Zaktadach
Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. przeprowadza sie ¢wiczenia ratownicze:

e raz wroku w Zakfadzie,

e razna 3 lata — ¢wiczenia, dotyczgce catego Zaktadu, z udziatem czynnikow zewnetrznych.

Cwiczenia 2011 rok:

W dniu 28.06.2011 r. przeprowadzono ¢wiczenia w zakresie sprawdzenia mobilnosci sit
ratowniczych oraz dokonano analizy wewnetrznego planu operacyjno-ratowniczego. Miejscem
¢wiczeh byt teren stawow osadowych — obiekt unieszkodliwiania odpadéw wydobywczych
Zaktadow Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. - Dziat Przerdbki Mechanicznej ,Olkusz-
Pomorzany”. Scenariusz zaktadat, iz w wyniku dtugotrwatych intensywnych opadéw deszczu,
doszto do czesciowego rozmycia obwatowan stawdéw osadowych oraz zniszczenia infrastruktury
hydrotechnicznej umozliwiajgcej zrzut wody. W éwiczeniach zaangazowany byt

e wyznaczony dozor zaktadowy,

jednostki ratownicze Panstwowej Strazy Pozarnej,

dyspozytor Boltech Sp. z 0. 0.,

pracownicy ochrony Karo Sp. z 0. o.

Obserwatorami ¢wiczen byli réwniez pracownicy Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony
Srodowiska w Krakowie. Cwiczenia podzielono na dwa etapy tj. czesS¢ teoretyczng (sala
konferencyjna budynku dyrekcji) oraz ¢wiczenia praktyczne na obiekcie.
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Wszystkie osoby funkcyjne z Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. biorgce udziat
w ¢éwiczeniu postepowaty zgodnie z w/w scenariuszem. W pracach sztabu uczestniczyly
wyznaczone osoby dozoru Zakfadéw Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

Cwiczenia 2014 rok:
Cwiczenia sprawdzajgce poprawnosé zapiséw WPOR i ZPOR zostaty zorganizowane w dniu
07 listopada 2014 r w Dziale Prazalni i FKS.

Krétki opis zatozen i przebieg wraz z wnioskami.

Podczas zatadunku stezonego kwasu siarkowego na wydziale Fabryki Kwasu Siarkowego (FKS)
wskutek nieuwagi kierowcy autocysterny doszto do uszkodzenia instalacji nalewkowej oraz wiazu
autocysterny. W wyniku zdarzenia poszkodowany zostat operator instalacji nalewkowej
(nieprzytomny ochlapany kwasem) oraz kierowca autocysterny, ktéry prébowat zamkng¢ zawory
na instalacji zatadowczej (ochlapany kwasem).

Whioski z éwiczeh:

1. Awaria podczas zatadunku autocystern kwasem siarkowym po modernizacji nalewakdéw
i zastosowanych zabezpieczeniach jest mato prawdopodobna.

2. W przypadku ewentualnej awarii wyciek kwasu z nalewakoéw, czy tez autocysterny
na zmodernizowang mise nie spowoduje zagrozenia. Wyciekajacy kwas moze sptyngé
istniejgca kanalizacjg $ciekowa do Stacji Neutralizacji Sciekéw Kwasnych, gdzie zostanie
zneutralizowany.

3. Woydziatowa syrena alarmowa uruchamiana na wypadek awarii byta stabo styszalna.
Wskazano potrzebe zmiany jej lokalizacji (Prazalnia) i przeniesienie w rejon FKS (Fabryka
Kwasu Siarkowego), lub uzupetnienie i zabudowe jeszcze jednej syreny w w/w rejonie.
Zadanie zrealizowano - w Dziale Prazalni i FKS dokonano wymiany syreny alarmowej w celu
poprawy styszalnosci sygnatéw alarmowych w Zaktadzie oraz sgsiednich Spétkach.

4. Kierowca jako osoba przytomna ochlapana kwasem prawdopodobnie sama opuscitaby teren
bezposrednio po zaistnieniu w/w zdarzenia nie czekajgc na pomoc ratownikow.

5. Ratownicy Zaktadowej Druzyny Ratownictwa Techniczno-Chemicznego przy podjeciu
poszkodowanego kierowcy autocysterny (przytomny, ochlapany kwasem) rozcieli jego
ubranie praktycznie w miejscu awarii (wyciekajgcy kwas), a powinni wynies¢ go w miejsce
bezpieczne (z dala od miejsca wycieku kwasu) i dopiero wykona¢ te czynnos¢ a nastepnie
poddac go dekontaminaciji.

6. Jeden z ratownikow Zaktadowej Druzyny Ratownictwa Techniczno-Chemicznego pracowat
w strefie zagrozonej w aparacie powietrznym w Zle zatozonej, nie dopietej masce.

7. W zwigzku z bfedami popetnionymi przez czionkéw DRTCh (pkt 5, 6) =zalecono
zintensyfikowanie szkolen, w ktéorym uwzgledniona powinna by¢ tematyka zwigzana
z zasadami pracy ratownikéw w sprzecie ochrony drog oddechowych, jak rowniez ratowania
0s6b ktore znajdujg sie w strefie zagrozonej a zostaty poszkodowane podczas awarii.

Powyzsze zalecenie zostato zrealizowane — cyklicznie szkolenia DRTCh sg organizowane
dwa razy w roku przez strazakéw-chemikéw z JRG Katowice Piotrowice, w celu realizacji
zalecen z przeprowadzonych w 2014 roku Cwiczen. Zajecia praktyczne — ¢wiczenia sg
organizowane w celu osiggniecia odpowiedniej gotowosci i sprawnosci do dziatan
w przypadku awarii.

Cwiczenia 2017 rok:
W dniu 12.10.2017 roku odbyly sie ¢wiczenia praktyczne Zaktadowej Druzyny Ratownictwa
Chemicznego. Cwiczenia sprawdzajgce funkcjonowanie DRTCh w dn. 12.10.2017 r odbyly sie
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jako sprawdzian typu wewnetrznego z uwagi na odwotanie udziatu w éwiczeniach sit PSP (PSP
zaangazowana byta w dogaszanie pogorzeliska pozaru w Kluczach).

Decyzja o realizacji ¢wiczen sprawdzajgcych (mimo braku udziatu sit PSP) DRTCh wynikta z:
mozliwosci wykorzystania szkolenia i mobilizacji cztonkow DRTCh

potrzeby praktycznego sprawdzenia tez zawartych w ,Zatozeniach do éwiczen...”
okazji do sprawdzenia poprawnosci dziatania nowo pozyskanego dla DRTCh sprzetu
potrzeby sprawdzenia umiejetnosci postugiwania sie wyposazeniem

potrzeby sprawdzenia stosowania w praktyce taktyki i procedur ratowniczych

arwnNpE

Kroétki opis zatozen i przebieg wraz z wnioskami.

Na przejezdzie kolejowym doszto do wypadku komunikacyjnego podczas ktérego samochdd
wjechat w cysterne kolejowg przewozgcag stezony kwas siarkowy. Uszkodzeniu ulegly zawory
spustowe cysterny kolejowej, a kierowca zostat poszkodowany (nieprzytomny) i ochlapany
kwasem. Ratownicy prowadzili nastepujgce dziatania;

1. wyznaczenie strefy zagrozonej,

2. ewakuacja ze strefy zagrozonej osoby poszkodowanej i udzielenie jej po przeprowadzonej
dekontaminacji pomocy medycznej,

3. podjecie proby uszczelnienia cysterny,

4. przepompowanie kwasu siarkowego z uszkodzonej cysterny do cysterny podstawionej

5. inne dziatania ratownicze i zabezpieczajgce

W dniu 17.11.2017 r. odbyta sie gra sztabowa w zakresie dziatan sprawdzajgcych zapisy WPOR
i ZPOR przy udziale przedstawicieli KWPSP i PSP.

Kazdorazowo po zakonczonych ¢éwiczeniach zostajg one omdéwione i przeanalizowane przez
stuzby Zaktadu oraz przedstawicieli zewnetrznych stuzb ratowniczo — gasniczych. Wykonujgc
postanowienie art. 261 ust. 3 i 4 ustawy prowadzacy Zaktad dokonujgc analizy aktualnosci
i skutecznosci WPOR bierze pod uwage zmiany wprowadzone w instalacji, w sposobie
funkcjonowania jednostek ochrony przeciwpozarowej, stan wiedzy dotyczacej zapobiegania,
zwalczania i usuwania skutkdéw awarii przemystowej, a takze postep naukowo-techniczny.

O wnioskach z ¢éwiczen i analizie WPOR Zakfad niezwlocznie zawiadamia Matopolskiego
Komendanta Wojewddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej oraz Matopolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

Rozdziat VI. Opis systemoéw, srodkow i dzialan majacych na celu ograniczenie skutkéw

powaznej awarii przemystowej.

Zasady zapobiegania oraz zwalczania skutkow awarii przemystowe;j.

Zapobieganie powaznym awariom oraz SZB w Zaktadach Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

jest realizowany poprzez szereg dziatan w obszarze techniczno-technologicznym, inwestycyjno-

wdrozeniowym, oraz dziatan organizacyjno-personalnych majacych na celu osiggniecie dwoch

gtéwnych celow:

e zapobieganie mozliwosci wystgpienia powaznej awarii przemystowej tzn. zmniejszenie jej
ryzyka na tyle, na ile jest to mozliwe,

e ograniczenie do minimum skutkow powaznej awarii w odniesieniu do ludzi, Srodowiska oraz
wartoéci materialnych poprzez przygotowanie odpowiednich sit, srodkéw i dziatan oraz
wiasciwe reagowanie w razie awarii.
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Zarzad Zaktadow Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie - Najwyzsze Kierownictwo
(NK) - decyduje o strategii w dziedzinie bezpieczenstwa i ochrony srodowiska we wszystkich
obszarach dziatalnosci Zakladu, jak rownie dokonuje alokacji srodkéw niezbednych
do prawidlowego funkcjonowania Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem z uwzglednieniem
zmian:

e organizacyjnych,

e technologicznych,

e norm oraz przepisow prawa.

Praktyczna realizacje tych dziatan obrazujg wykonane w ostatnich latach przedsiewziecia:

Dokonano pomiaréw czynnikéw ucigzliwych dla zdrowia w srodowisku pracy.

Dokonano pomiaréw czynnikéw chemicznych i zapylenia na stanowiskach pracy.

Wykonano pomiary o$wietlenia awaryjnego.

Wykonano pomiary cisnienia i wydajnosci hydrantow.

Opracowano ,Dokument zabezpieczenia stanowiska pracy przed wybuchem wraz z oceng

zagrozenia wybuchem dla Zaktadow Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A., obejmujgcy

obiekty Dziatu Elektrolizy Cynku tj.: tugownie blendy prazonej, hale wanien, odlewnie cynku

i stopow.

6. Zaktualizowano Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego do aktualnie obowigzujgcych
przepiséw w tym zakresie dla hali wanien, stacji turbodmuchaw FKS I, stacji neutralizacji
sciekow kwasnych, budynku biurowego daw. domu kultury, dyrekcji, rozdzielni 6 [kV],
rozdzielni 30 [kV], hali prostownikéw, hali tugowni tlenku cynku.

7. Opracowano Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego dla Rozdzielni 6 [kV] Gtéwna, oraz
Zaktadu Przerobu Odpadow Poflotacyjnych,

8. Opracowanie dokumentacji i przeprowadzenie pomiarow dla stanowisk instalacji
do odchlorowania, odfluorowania i tugowania surowego tlenku cynku.

9. Woykonano kalibracje detektoréw gazu ziemnego na odlewni cynku.

10. Wykonano badanie szczelnosSci instalacji gazowych.

11. Zorganizowano i przeprowadzono szkolenie zaktadowej druzyny ratowniczej przez
strazakow z JRCH Katowice — Piotrowice.

agrwpdE

Zamierzenia wykonane w roku 2016:

1. Woykonanie pomiaréw o$wietlenia awaryjnego.

2. Wykonanie pomiardw cisnienia i wydajnosci hydrantow.

3. Woykonanie badania szczelnosci instalacji gazowej.

4. Przeprowadzenie szkolenia dla zaktadowej druzyny ratownictwa chemicznego

5. Przeprowadzenie kontroli przewodow dymowych, spalinowych, wentylacyjnych.

6. Wykonanie pomiarow czynnikow chemicznych i zapylenia na stanowisku pracy.

7. Biezaca aktualizacja Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego.

8. Woykonanie przegladu i konserwacji systemu detekcji pozaru, instalacji oddymiania i bramy
przeciwpozarowe;.

9. Opracowanie Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla Stacji Turbodmuchaw FKS 1.
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Zamierzenia wykonane w roku 2017:

Ochrona przeciwpozarowa Zaktadu.

Ochrona przeciwpozarowa w Zaktadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. realizowana jest

zgodnie z zapisami ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe;.

Ponadto Zakfad:

e posiada w swojej strukturze organizacyjnej Inspektora ds. ochrony przeciwpozarowej
w czesci goérniczo-przerdbczej oraz czesci hutniczej,

e jest wyposazony w podreczny sprzet gasniczy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

e przeglady sprzetu gasniczego wykonywane sg przez zaktadowych konserwatoréw
legitymujgcych sie stosownymi uprawnieniami a naprawe i wymiane sprzetu zlecono firmie
posiadajgcej odpowiednie doswiadczenie i certyfikaty,

e niektore obiekty zaktadu nadzorowane sg przez instalacje sygnalizacji pozaru,

o wszystkie budynki i budowle posiadajg ksigzki budynkow,

o W zakladzie istnieje sie¢ zewnetrznych i wewnetrznych hydrantéw pozarowych oraz
zZlokalizowany jest zbiornik ppoz. o poj. ok. 130 [mq].

e systematycznie, zgodnie z harmonogramem prowadzone sg kontrole prewencyjne przez
Inspektora ds. Ochrony Przeciwpozarowej.

e dwa razy w roku Komisja Pozarowo-Techniczna dokonuje kontroli wszystkich obiektow
w zaktadzie.

Zaktadowa Druzyna Ratownictwa Techniczno — Chemicznego.

Druzyna Ratownictwa Techniczno-Chemicznego (DRTCh) zostata powotana przez Dyrektora
Naczelnego Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. stosownym Zarzgdzeniem
wewnetrznym. Druzyne tworzg wytypowani pracownicy, ktorzy spetniajg odpowiednie wymagania
zdrowotne i sg zatrudnieni w Dziale Prazalni i FKS, w Dziale Elektrolizy Cynku oraz Dziale
Recyklingu. Cyklicznie dwa razy w roku sg szkoleni przez strazakéw-chemikéw z JRG Katowice
Piotrowice, w celu osiggniecia odpowiedniej gotowosci i sprawnosci do dziatan w przypadku
awarii. Grupa ma do dyspozycji odpowiedni sprzet awaryjny:

e maski i ubrania gazoszczelne,

e sprzet ochrony drég oddechowych,

o Srodki do neutralizacji niebezpiecznych substanciji,

e przybory do awaryjnego zaslepiania.

Za gotowosc¢ grupy do akcji ratowniczej odpowiada Dyrektor Techniczny (DT).

Srodki techniczne na wypadek wystgpienia awarii i ograniczenia jej skutkéw.

Na terenie zaktadu istniejg i sg kontrolowane pod wzgledem technicznym nastepujgce instalacje
i sprzet, ktore moggce zosta¢ wykorzystane w przypadku wystgpienia awarii:

e sieC hydrantow zewnetrznych i wewnetrznych,

gasnice i agregaty gasnicze,

state, wodne urzadzenie zraszaczowe na magazynie odczynnikdw chemicznych,
zbiornik wody przeciwpozarowe;j,

w sposob ciggty utrzymywany jest zapas ok. 30 [ton] neutralizatora,

zestaw do neutralizacji kwasu siarkowego,

ubrania kwasoodporne,

ubrania kwasoodporne,

lekka odziez oddychajgca pod kombinezon kwasoodporny,

torba medyczna,

aparat oddechowy powietrzny,
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butla powietrzna kompozytowa,
butla powietrzna stalowa,
maski,

wozki widtowe,

tadowarki,

spycharka gasienicowa,
koparka kotowa,

spycharka ggsienicowa,
samochody samowytadowcze,
zuraw samochodowy,
podnosnik montazowy,
samochody osobowe i dostawcze,
cysterny kolejowe.

Procedura postepowania w Zakfadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. na wypadek

wystgpienia awarii i/lub pozaru.

W przypadku zaistnienia awarii na | zmianie, do czasu przybycia na miejsce zdarzenia Strazy

Pozarnej, kierownictwo akcji obejmuje wiasciwy (co do miejsca wystgpienia) Kierownik Jednostki

Organizacyjnej (KJO) lub osoba go zastepujgca. Na zmianach Il i 11l kierownictwo akcji obejmuje

prowadzacy zmiang w danym Dziale doz6r zmianowy — Mistrz — (DZ).

Do ich obowigzkow nalezy:

e podanie ustalonego sygnatu alarmowego, a w sytuacjach bezposredniego zagrozenia
zdrowia, zycia ludzi — zarzadzenie ewakuacji z zagrozonych obiektow lub terendw,

e powiadomienie Dyspozytora Zaktadu (TD), ktoéry alarmuje niezbedne stuzby ratownicze
tj. PSP, Pogotowie Ratunkowe, WIOS, itp., oraz poinformowanie o zaistniatej sytuacii
Zarzadu Zaktadu (NK),

e zaalarmowanie czionkow Zaktadowej Druzyny Ratownictwa Chemicznego,
stosowania sie do zapiséw dokumentacji wynikajgcych z faktu zaliczenia zaktadu do ZDR,

e kierowanie i koordynacja dziatah zmierzajgcych do likwidacji awarii lub ewentualnie do czasu
przybycia przetozonych i przejecia przez nich tych zadan,

e zapewnienie niezbednych srodkéw dla ograniczenia, a nastepnie zlikwidowania zagrozenia,
awarii i/lub pozaru,

e powiadomienie o zagrozeniu, awarii i/lub pozarze innych podmiotdw gospodarczych
bedacych w bezposrednim sgsiedztwie,

Z chwilg przybycia na miejsce zdarzenia jednostek ratowniczych PSP dowodzenie dziataniami
ratowniczymi zgodnie z obowigzujgcym prawem przejmuje Kierujgcy Dziataniami Ratowniczymi
Z ramienia strazy pozarne;j.
Szczegdtowy sposéb postepowania w zaleznosci od rodzaju zaistniatej awarii i/lub pozaru
okreslajg Instrukcje awaryjne (IA) opracowane dla poszczegdlnych dziatéw produkcyjnych
Zakftadow Gorniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.
Opracowano WPOR ktéry w swych zapisach zawiera istotne informacje zwigzane z
ograniczaniem oraz likwidowaniem skutkéw powaznych awarii Przemystowych. Plan w swych
zapisach zwiera miedzy innymi:
1. Zasady organizacji i prowadzenia ewakuacji ludzi i mienia.

Odpowiedzialnymi za przeprowadzenie ewakuacji oséb i ich peilng rejestracje

oraz zapewnienie odpowiedniej pomocy i opieki s3:

e Na zmianie | - Dozér zmianowy — Mistrz (DZ)

o Na zmianie Il'i lll — pracownik wyznaczony przez Dozor zmianowy — Mistrza (DZ).
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Celem ewakuacji jest - szybkie, sprawne, bezpieczne opuszczenie obiektu, budynku, terenu
przez ludzi w przypadku zagrozenia toksycznego, pozarowego itd. Jako ustalone drogi
ewakuacyjne — przyjmuje sie korytarze i przejscia w budynkach administracyjnych
oraz produkcyjnych, a takze drogi zewnetrzne.

Okreslono podstawowe zasady postepowania oséb ewakuowanych:

o bezwzgledne podporzadkowanie sie poleceniom wydawanym przez kierujgcych ewakuacja,

e natychmiastowe przerwanie pracy i spokojne opuszczanie zagrozonych terendw,

e zabieranie ze sobg tylko rzeczy osobistych oraz w miare mozliwosci elektronicznych
przenosnych nosnikéw informaciji,

o nalezy pozamykac¢ drzwi i okna opuszczanych pomieszczen,

e nalezy udawacé sie do najblizszych wyjs¢ ewakuacyjnych o ile prowadzgce do nich drogi sg
bezpieczne. W przeciwnym przypadku nalezy stosowal sie do polecen kierujgcego
ewakuacja,

o ewakuacje nalezy przeprowadzi¢ w strone przeciwng do kierunku wiatru, a ze strefy
skazonej poprzecznie do kierunku wiatru.

Odpowiedzialnym za rejestr os6b nie bedacych pracownikami zaktadu, a przebywajgcymi
W momencie zaistnienia awarii na jego terenie jest Kierownik zmiany Agencji Ochrony Osdb
i Mienia ,Karo” Sp. z 0.0. Dane o ruchu tych oséb sg odnotowywane w komputerowym systemie
ewidencji osob wchodzgcych i wychodzacych z terenu zaktadu. W przypadku awarii dane
Z rejestru sg przekazywane do Dzialu Dyspozytoréw (TD) Zakfadu. Dyspozytor Zaktadu (TD) jest
odpowiedzialny za powiadomienie tych oséb o zaistniatej awarii oraz ich bezpieczng ewakuacije.

2. Dowodzenie dziataniami ratowniczymi:

e W przypadku zaistnienia awarii na | zmianie, do czasu przybycia na miejsce zdarzenia
Strazy Pozarnej, kierowanie akcjg obejmuje Kierownik Dziatu (KJO) lub osoba go
zastepujaca,

e na zmianach: Il i lll, kierowanie akcjg obejmuje prowadzgcy zmiane tj. Doz6r zmianowy —
Mistrz (DZ) w Dziale,

e z chwilg przybycia na miejsce zdarzenia jednostek ratowniczych Panstwowej Strazy
Pozarnej dowodzenie dziataniami ratowniczymi zgodnie z obowigzujgcym prawem
przejmuje strazak PSP.

3. Wspotdziatania z KW PSP - Kierownik Dziatu (KJO) lub jego zastepca.
4. Dyspozytor Zaktadu (TD) petni role koordynatora dziatan ratowniczych i porzadkowych.
5. Zadania pracownikéw ochrony Zaktadu realizowane przez Agencje Ochrony Osob i Mienia

,Karo” Sp. z 0. 0. Do obowigzkéw pracownikéw ochrony nalezy:

e zapewnienie odpowiedniego, bezkolizyjnego dojazdu/wjazdu na teren Zaktadu zgodnie
z wytycznymi koordynatora prac ratowniczych (TD),

e kierowanie osob przybywajgcych z zewnagtrz do odpowiednich pracownikow Zaktadu,
a pojazdy na wskazany parking,

e sporzgdzenie listy os6b przybytych,

o biezgce informowanie Dyspozytora Zaktadu (TD) o przybywajgcych ludziach oraz
sprzecie w rejonie zagrozonym.

6. Zasady przekazywania informacji o zaistnialych awariach (informacje wewnetrzne

i zewnetrzne).
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Alarmowanie obejmuje strefe potencjalnego zagrozenia w przypadku zaistnienia awarii
przemystowej i/lub pozaru. Kazdy, kto zauwazy pozar lub jakiekolwiek miejscowe zagrozenie
obowigzany jest natychmiast zaalarmowac¢ Panstwowg Straz Pozarng nr tel. 998, 5444 lub 112,
osoby znajdujgce sie w najblizszym sasiedztwie oraz prowadzgcego zmiane (KJO) i/lub (DZ).
Prowadzacy zmiane (KJO) i/lub (DZ) przekazuje meldunek Dyspozytorowi Zaktadu (TD), ktory
powiadamia niezwilocznie Zarzad Zaktadu (NK). O zaistniatej sytuacji awaryjnej Dyspozytor
Zaktadu (TD) informuje PSP.

W Zaktadzie istniejg i sg wdrozone nastepujgce sposoby ostrzegania w momencie zagrozenia

awarig i/lub pozarem:

e glosem,

o telefonicznie (sie¢ telefondéw stacjonarnych i komérkowych),

e syreng alarmowa,

e wyznaczonymi syrenami alarmowymi uruchamianymi radiowo przez PSP Olkusz -
w przypadku awarii o wiekszym zasiegu wychodzgcym poza teren Zaktadu (alarmowanie
zewnetrzne).

Rozdzial VI. 1. Techniczne, organizacyjne i proceduralne srodki zapobiegania awariom —
Warstwy Bezpieczenstwa i Ochrony.

W kazdym zaktadzie w zaleznoéci od wielu czynnikdw np.: profilu produkcji, ilosci i rodzaju
wykorzystywanych substancji niebezpiecznych, stosowanych technologii, poziomu automatyzaciji
procesu technologicznego itd., stosowane sg roznego rodzaju srodki zapobiegania awariom.
Przyjete i na biezgco stosowane w Zaktadzie Warstwy bezpieczenstwa i ochrony przedstawiono
na schemacie nr 4.

Zbiorcze przedstawienie technicznych, organizacyjnych i proceduralnych srodkéw zapobiegania

awariom w czesci hutniczej:

1. System sterowania instalacjami jest w czesci skomputeryzowany i prowadzony
automatycznie z centralnej lub lokalnej sterowni. Istnieje mozliwos¢ dokonywania
odpowiednich przetgczen w zaleznosci od rozwoju sytuacji. Zadaniem takiego systemu jest
ciggte utrzymanie procesu technologicznego w granicach wczesniej ustalonego rezimu
technologicznego.

2. Instalacje posiadajg system sterowania oraz kontroli realizowany poprzez sterowniki
Zz nadzorem operatora. Cze$¢ uktaddédw technologicznych jest zaopatrzona w aparature
kontrolno — pomiarowg (AKPiA), umozliwiajgcg sterowanie procesem technologicznym, przy
jednoczesnym monitorowaniu waznych dla procesu technologicznego parametrow tj.:
cisSnienie, przeptyw, temperatura. System sterowania posiada dodatkowo mozliwos¢
archiwizowania zmiennych, co pozwala na analize procesu w dtuzszym okresie czasu.

3. Istniejgce techniczne srodki zabezpieczenia technologicznego, majga za =zadanie
doprowadzenie do przerwania wystepujacych w procesie technologicznym zdarzen
niepozadanych, a nastepnie spowodowanie (automatyczne lub poprzez dziatanie obstugi)
przywrocenia normalnego jego przebiegu, lub przekazania informacji o stanie awaryjnym.

W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnych, wybrane parametry technologiczne majg
ustawione limity alarmow na poziomach:

e (LL) poziom skrajnie niski,

e (L) poziom niski,

e (H) poziom wysoki,

e (HH) poziom skrajnie wysoki.
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W wielu przypadkach o przekroczeniu ustalonych limitéw, rozszczelnieniach instalacji jest
informowany operator sterowni, ktérego zadaniem jest podjecie dziatan zmierzajgcych
do przywrdcenia normalnej pracy instalacji. Procesy technologiczne w zaleznosci od skali,
miejsca przewidywanych, mozliwych do powstania zagrozen posiadajg odpowiednie ukfady
pomiarow kontrolnych. Informacje z tych uktadéw przesytane sg na biezgco do sterowni, gdzie sg
poddawane analizie przez pracownikéw obstugi - operatoréw. Na jej podstawie system sterujgcy
lub pracownik dokonuje ewentualnych korekt procesu. Nadzér nad przebiegiem proceséw
produkcyjnych poparty jest zasadg dobrej praktyki inzynierskie;.

Operatorzy procesu technologicznego sg przeszkoleni w zakresie prawidtowos$ci przebiegu
procesu technologicznego z uwzglednieniem elementéw SZB.

Wazniejsze przyktady automatyki (AKPIA) i systemow zabezpieczen instalacji Dziatu Recyklingu:

1. Namiarownia i magazyn materiatdw wsadowych (Namiarownia B).

Zdalne sterowanie urzgdzeniami odbywa sie ze sterowni, przeznaczonej dla wszystkich
obiektéow zwigzanych z piecem nr 6.

2. Hala Nadawy Wsadu (wspoélny budynek dla wszystkich piecéw).

Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami w hali Nadawy Wsadu odbywa sie lokalnie oraz zdalnie
- recznie lub automatycznie. Obraz pracy uktadu przedstawiony jest na wizualizacji
na stanowisku operatora.

3. Uktad chtodzgco — odpylajacy:

a) zabudowana na wlocie do filtra awaryjna czerpnia powietrza atmosferycznego zabezpiecza
tkanine filtracyjng przed skutkami niekontrolowanego wzrostu temperatury gazéw,

b) sterowanie uktadem zatadunku zbiornikbw magazynowych oraz nawazanie Big—Bag’'ow
odbywa sie lokalnie oraz zdalnie - recznie lub automatycznie,

c) podczas uruchamiania i zatrzymywania pieca mozliwe jest odprowadzenie chtodnych gazow,
za pomocg odgatezienia z komory mieszania, z pominieciem chtodnicy przeponowej i filtra,
celem zabezpieczenia tych urzgdzen przed szkodliwymi skutkami wykraplania,

d) sterowanie wszystkimi urzadzeniami w uktadzie chtodzgco - odpylajgcym dla piecéw nr 1, 2,
3, 5i 6 odbywa sie lokalnie oraz zdalnie — recznie lub automatycznie,

e) obraz pracy ukfadu przedstawiony jest na wizualizacji na stanowisku operatora.

4. Magazyn produktu.

Sterowanie uktadem zatadunku zbiornikdw magazynowych odbywa sie lokalnie oraz zdalnie —
recznie lub automatycznie. Obraz pracy uktadu przedstawiony jest na wizualizaciji
na stanowisku operatora.

5. Wezet Odsiarczania Gazéw.

Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami w uktadzie odsiarczania gazéw odbywa sie lokalnie oraz
zdalnie - recznie lub automatycznie. Obraz pracy uktadu przedstawiony jest na wizualizacji
na stanowisku operatora.

6. Wezet przygotowania wodnej zawiesiny koncentratu cynkowo - ofowiowego,

Zbiornik jest wyposazony w mieszadto i czujnik poziomu. Sterowanie ukladem odbywa sie
lokalnie - recznie lub automatycznie.

7. System ostrzegania przed wystgpieniem potencjalnej awarii, stanowigcej zagrozenie

dla obstugi lub zabudowanych urzgdzen sktadajacy sie miedzy innymi z systemow:

a) ostrzegania o wzroscie stezenia CO w przestrzeni budynku instalacji odsiarczania gazéw,

b) wizualizacji procesu technologicznego pozwalajgcego oceni¢ poprawnosc jego przebiegu,

¢) automatycznego lub recznego sterowania procesem technologicznym.

Centralka w systemie wizualizacji instalacji odpowiedzialna za zgtaszanie alarmu CO.

Czujniki ochrony osobistej informujace pracownikéw o wzroscie stezenia CO w miejscu pracy.

© x
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Awaria ktoregokolwiek z urzadzen linii technologicznej lub zasilania np.: sprezonym powietrzem
powoduje zatgczenie sygnalizacji wystgpienia awarii, dajgc tym samym sygnat operatorowi
o koniecznosci zmian w systemie sterowania. Na podstawie sygnatéw ostrzegawczych operator
ocenia zakres koniecznych czynnosci, ktére pozwolg wrdcié do optymalnych parametrow
procesu. Nie ma mozliwosci ani potrzeby prowadzenia produkcji w sytuacji awaryjne;.
Po przerwaniu podawania wsadu do pieca nastepuje proces jego wygaszania, ktory trwa nawet
do 24 godzin.

Schemat nr 4. Warstwy bezpieczenstwa i ochrony w Zaktadach Goérniczo — Hutniczych
,Bolestaw” S.A.
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Rozdziat VI. 1. 1. Pierwsza Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony — zapobieganie.

Warstwa ta rozumiana jest jako catosC¢ przedsiewzie¢ organizacyjnych itechnicznych,
opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zaktadzie, stuzacych do utrzymania
i zapewnienia prawidtowego przebiegu procesu technologicznego w normalnych warunkach
eksploatacyjnych.

Zadaniem jej jest zapobiegaC powstawaniu zdarzen inicjujgcych, ktére mogg prowadzi¢
do wystgpienia niebezpiecznych warunkéw operacyjnych, a w konsekwencji uwolnienia
substancji niebezpiecznej.

W jej sktad wchodzi szereg przedsiewzie¢ organizacyjnych i technicznych, opracowanych,
wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zakfadzie, stuzgcych do utrzymania i zapewnienia
prawidtowego przebiegu procesu technologicznego w normalnych warunkach eksploatacyjnych.
Warstwe tg stanowig instrukcje stanowiskowe (IS), czynnosSciowe (IC), obstugi (IO),
eksploatacyjne (IE), technologiczne (IT), uzupetniajgce (IU) oraz systemy sterowania
i wizualizacji poszczegolnych weztéw technologicznych. W warstwie tej mieszczg sie rowniez
dziatania prewencyjne.
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W skfad podstawowych zabezpieczen organizacyjnych wchodza:

e dobra praktyka inzynierska wyrazona w instrukcjach i innych aktach i przepisach
wewnatrzzaktadowych,
komputerowy system sterowania instalacjg technologiczna,

e realizowany na biezaco system szkolen doskonalgcych dla pracownikéw, ktérego celem jest
podniesienie swiadomosci w zakresie zagrozen mogacych wystgpi¢ w trakcie prowadzonych
prac na terenie Zaktadu,

e wewnetrzne regulacje zapewniajace prawidlowe i bezpieczne prowadzenie prac
remontowych w tym szczegdlnie pozarowo niebezpiecznych,

e zapewnienie wtasciwego doboru pracownikow,
zapewnienie przestrzegania termindéw przeglagdoéw, napraw, remontéw aparatury i urzgdzen
majgcych wptyw na poziom bezpieczenhstwa,

e zapewnienie i konkretne przypisanie (do poszczegodlnych stanowisk pracy)
odpowiedzialnosci za poszczegdlne elementy SZB,

e zapewnienie statej fgcznosé operacyjno — ruchowej pomiedzy pracownikami poszczegdlnych
brygad (system tgcznosci telefonicznej / operatorskiej),

e zapewnienie kontroli wejscia na teren kompleksu przemystowego Zaktadéw Gorniczo —
Hutniczych ,Bolestaw” S.A. - brak mozliwosci wejscia os6b niepozadanych (ogrodzenie
terenu, staty dozér firmy ochroniarskiej),

e zapewnienie wiasciwego poziomu bezpieczenstwa i higieny pracy poprzez systematyczng
kontrole tego stanu przez specjalistow zaktadowych stuzb BHP,

e przypisanie odpowiedzialnosci za sprawy powaznych awarii pracownikom dozoru
technicznego i kierownictwa, ze szczegdlnym przypisaniem zadan i obowigzkow
wynikajgcych z przyjetych i wdrozonych do stosowania zasad ujetych w SZB,

o sukcesywna realizacja Programu Zapobiegania Awariom.

W Zaktadzie na biezgco:

1. Identyfikuje sie pracownikbw odpowiedzialnych za dziatania na wypadek awarii
przemystowej i ich obowigzki zwigzane z funkcjonowaniem poszczegdlnych instalaciji.

2. Systematycznie analizuje sie zagrozenie powazng awarig i okresla prawdopodobienstwo jej
wystgpienia oraz przewidywane skutki.

3. Zapewnia sie opracowanie i aktualizacje instrukcji bezpiecznego funkcjonowania instalacji
przewidzianych dla normalnej eksploatacji instalacji, konserwacji iczasowych przerw
w ruchu, oraz instrukcji sposobu postepowania w razie koniecznosci dokonania zmian
w procesie technologicznym.

4. Monitoruje sie w sposob ciggly prace instalaciji.

Rozdziat VI. 1. 2. Druga Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony - reagowanie,
przeciwdziatanie stanom awaryjnym.

Warstwa ta rozumiana jest jako catoS¢ przedsiewzie¢ organizacyjnych itechnicznych,
opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zakfadzie, stuzgcych do kontroli
i przywrocenia prawidtowego przebiegu procesu technologicznego, w przypadku zaistnienia
sytuacji awaryjnych.

Zadaniem jej jest ochroni¢ obiekt procesowy przed zniszczeniem, a pracownikow i Srodowisko
przed skutkami uwolnienia. W jej sktad wchodzi szereg przedsiewzie¢ organizacyjnych
i technicznych, opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zakfadzie, stuzgcych
do kontroli i przywrécenia prawidtowego przebiegu procesu technologicznego, w przypadku
zaistnienia sytuacji awaryjnych.




DOKUMENTACJA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA
BOLESLAW Y DS/DB/4.2

Raport o Bezpieczenstwie dla ZGH ,,Bolestaw" S.A. -
Wasna od: 05.03.2018r. streszczenie w jezyku niespecjalistycznym. Strona: 73/ 119

Warstwe tg stanowig urzadzenia nalezgce do automatyki zabezpieczeniowe;j tj.: blokady, zawory
odcinajgce, awaryjne wytgczenia, zawory bezpieczenstwa oraz aktywne i pasywne systemy
przeciwpozarowe ograniczajgce skutki uwolnien.

W zakresie technicznym i organizacyjnym dokonano identyfikacji potencjalnych zrédet awarii,
w celu podjecia dodatkowych zadan, zmierzajgcych do minimalizacji prawdopodobienstwa ich
wystgpienia.

Przeciwdziatanie stanom awaryjnym w drugiej warstwie bezpieczehstwa odbywa sie przez:

1. Odpowiednio dobrane systemy bezpieczenstwa dla procesu technologicznego.

2. Odpowiednie systemy i programy komputerowe sterujgce i nadzorujgce przebieg procesu
technologicznego.

3. Monitorowanie ewentualnych stanéw awaryjnych:

a) Powyzej lub ponizej poziomu roboczego zmiany: cisnienia (nadcisnienie, podcisnienie),

b) temperatury, poziomu medium, stezenia, gestosci, kwasowosci,

c) posredni monitoring wskazujgcy awarie urzadzenia po obserwacji parametréw posrednio
z nim zwigzanych np. brak zmiany poziomu w zbiorniku przy pracujgcej pompie
informuje o prawdopodobnym uszkodzeniu rurociggu przesytowego medium do tego
zbiornika,

d) brak pracy urzadzeh tj. pompy, mieszadta wentylatory, dmuchawy,

€) niesprawnos$¢ urzadzen kontrolno — pomiarowych,

f)  btedy ludzkie wynikajgce z niewlasciwych decyzji operatora.

4. SieC zaopatrzenia wodnego do celow pozarowych tj. hydranty zewnetrzne i wewnetrzne.

5. Calos¢ osprzetu techniczno — technologicznego tj. zawory bezpieczehstwa, zawory zwrotne,
odcinajgce i zawory automatycznie sterowane sygnalizacja zdalng lub w razie potrzeby
recznie itd.

6. System uziemien i zabezpieczen przed powstaniem elektrycznos$ci statycznej.

7. Instalacje odgromowe.

8. Zgodne z obowigzujgcymi przepisami rozmieszczenie podrecznego sprzetu gasniczego wraz
z sukcesywnym procesem napraw, przegladow i konserwaciji.

9. Zamkniety system wodno sciekowy Zaktadu.

Organizacyjne $rodki bezpieczenstwa wchodzgce z zakres Il warstwy.

1. Ustalone procedury postepowania pracownikow w przypadku zaistnienia stanéw awaryjnych
— zgodnie z zapisem instrukcji alarmowych i WPOR.

2. Ustalone procedury ponownego uruchamiania instalacji po catkowitym sprawdzeniu przyczyn
i skutkdéw powstatych stanéw awaryjnych,

3. System praktycznego sprawdzania sposobu realizacji ustalonych procedur awaryjnych
(audyty wewnetrzne).

Rozdziat VI. 1. 3. Trzecia Warstwa Bezpieczenstwa i Ochrony — gotowosé i reagowanie
na powstate awarie.

Warstwa ta rozumiana jest jako cato$¢ przedsiewzie¢ organizacyjnych i techniczno -
operacyjnych, opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zaktadzie, stuzgcych
do ograniczenia skutkéw zaistniatych stanow awaryjnych w przypadku nie zadziatania lub
nieskutecznego zadziatania procedur i urzgdzen wchodzacych wskiad | ill Warstwy
Bezpieczenstwa.

Zadaniem jej jest minimalizacja skutkow powstatych uwolnien, bgdz innych stanéw awaryjnych.
W jej sktad wchodzi szereg przedsiewzie¢ organizacyjnych i techniczno — operacyjnych,
opracowanych, wdrozonych i stosowanych na biezgco w Zaktadzie, stuzgcych do ograniczenia
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skutkéw zaistniatych stanéw awaryjnych w przypadku nie zadziatania lub nieskutecznego
zadziatania procedur i urzgdzeh wchodzgcych w skiad | i Il Warstwy bezpieczenstwa i ochrony.
Warstwe tg stanowig wewnetrzne Instrukcje Awaryjne (lIA) i Wewnetrzny Plan Operacyjno-
Ratowniczy, okreslajgcy zasady postepowania w przypadku powstania awarii dla pracownikéw,
stuzb awaryjnych Zakfadu, oraz jednostek zewnetrznych. Nalezg do niej przede wszystkim
dziatania stuzby ratowniczej oraz strazy pozarne;.

WPOR sporzagdzony dla Zaktadu, uwzglednia miedzy innymi:

system wykrywania stanu zagrozenia awaria,

sposoby alarmowania o wystgpieniu awarii — uruchamianie sit i Srodkéw ratowniczych,
zasady postepowanie pracownikdw podczas awarii instalacji i urzadzen,

zasady prowadzenia ewakuacji ludzi i mienia,

zasady dowodzenia dziataniami ratowniczymi,

osoby wyznaczone do wspétdziatania z KW PSP,

role i zadania koordynatora dziatan ratowniczych i porzgdkowych,

Zaktadowe Stuzby Ratownicze Zaktadow Gérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A.,

zadania Ochrony Zakfadu i pomoc medyczna,

rozmieszczenie podrecznego sprzetu gasniczego,

zasady postepowania poawaryjnego,

zasady i sposoby usuwania skutkow awarii.

Ponadto, w skifad wazniejszych sktadnikow Il warstwy bezpieczehstwa, wchodzg nastepujgce

elementy techniczne i organizacyjne:

e zastosowane szczelne tace pod armaturg i urzadzeniami,

zastosowanie zamknietych obiegéow wodno kanalizacyjnych,

sprzet ochronny pracownikow,

wyznaczone i odpowiednio oznakowane drogi i wyjscia ewakuacyjne z budynkéw,

sukcesywna wspétpraca z jednostkami ochrony przeciwpozarowej i stuzbami ochrony

Zakfadu,

e rozmieszczenie na terenie Zaktadu punktéw pomocy doraznej (apteczki pierwszej pomocy
medyczne)),
umowa z ZOZ Olkusz na $wiadczenie ustug zwigzanych z udzielaniem pierwszej pomocy,

o zapewnienie mozliwosci dojazdu jednostek ratowniczych do wszystkich obiektéw i budynkow
Instalacji,

e przeprowadzanie okresowych c¢wiczen doskonalgcych w obiektach i budynkach instalacji
przy udziale stuzb ratowniczych i pracownikow Instalacji.

Dodatkowym bardzo istotnym elementem Ill Warstwy Bezpieczenstwa i Ochrony jest
funkcjonujaca w Zaktadzie Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych.

Rozdziat VI. 2. Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych (OSP).

Mechaniczno-chemiczna oczyszczalnia $ciekow przemystowych, stanowigca ostatni etap
oczyszczania wszystkich $ciekow z Pionu Hutniczego ZGH ,Bolestaw” S.A., zostata
kompleksowo zmodernizowana w latach 1996 + 1997. Proces oczyszczania po modernizacji
prowadzony jest w petniej automatyce, z komputerowg wizualizacjg i sterowaniem procesem
oczyszczania oraz ciggtego monitoringu ilosci odprowadzanych $ciekow oczyszczonych.
Technologia i stabilne warunki prowadzenia procesu oczyszczania Sciekow, gwarantujg
uzyskanie wymaganego stopnia oczyszczenia sciekow, w tym przede wszystkim wysoki stopien
redukcji metali ciezkich.
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Obiekt zlokalizowany jest w poinocnej czesci Pionu Hutniczego ZGH ,Bolestaw” S.A.,
w bezposrednim sgsiedztwie biologicznej oczyszczalni $ciekdéw socjalno-bytowych (BOS).
Od strony podinocnej teren oczyszczalni sasiaduje z nieuzytkami, terenami zalesionymi
i obiektami nieczynnej hatdy zuzlowej. Od strony potudniowej, zachodniej i wschodniej do obiektu
przylegajg zabudowania magazynowe i przemystowe. Scieki do oczyszczalni doptywajg
wewnetrzna siecig kanalizacji ogoélnosptawnej. Do strumieni jg zasilajgcych zaliczy¢ nalezy
oczyszczone $cieki z biologicznej oczyszczalni $ciekdw socjalno- bytowych (BOS),

— zneutralizowane $cieki z stacji neutralizacji $ciekéw kwasnych (SNSK),

— pozostate scieki technologiczne z Pionu Hutniczego,

— niewykorzystane wody z odwadniania zaktadu gorniczego - szyb Mieczystaw,

— wody opadowe z terenu Pionu Hutniczego.

Przepustowo$¢ oczyszczalni, to poziom rzedu 10 [m®min] (600 [m3/h], 14 400 [m®/dobe]).
Dwustopniowy sposob oczyszczania sciekow jest realizowany w:

— stagji neutralizacji $ciekéw kwasnych (SNSK),

— biologicznej oczyszczalni $ciekéw (BOS).

Ten sposob wstepnego oczyszczania wskazanych strumieni sciekéw pozwala na ich wstepne
oczyszczenie przed koncowym, ostatecznym oczyszczeniem w oczyszczalni sciekow
przemystowych (OSP).

Na schematach nr 5 i 6 przedstawiono gospodarke $ciekowg rejonu ,Bolestaw” oraz schemat
Oczyszczalni $ciekéw przemystowych (OSP).

Pion hutniczy ZGH Boleslaw S.A.

Nadmiar wéd kopalnianych
Punkt ZGH kontroli | = szybu Mieczystaw
ilosci § jakosci Sciekdw

§'ciek.i po Stacji Neutraliz_acii
Technologiczny punkt ZGH SmEk:)“L.KI‘;“;“yCE‘ E]SNSK‘]
kontroli jakosci Sciekéw of <0 [m?/h].

Scieki preemysltowe |

Inne podmioty

Scieki przemystowe
Punkt Arkop kontroli z Arkop Sp. z o.0.
ilosci i jakodci Sciekdw |

| Scieki przemyslowe !
| =z Ocynkowni Stp Elbud Sp.zo.0. |

-
Oczyszczalnia Sciekéw Eiclogicznywch (BO§]
- ok. 120,0 [m?/h]
-

Punkt ZGH kontrali
jakadci fciekén l

Punkt ZGH kontrali
ilosci i jakodci Sciekdwr l

o - Punkt ZGH kontroli
- sk W — jakodci Sciekdw

Schemat nr 5. Gospodarka Sciekowa rejonu ,Bolestaw”.
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Schemat nr 6. Schemat ideowy oczyszczalni $éciekéw przemystowych (OSP).

Technologia oczyszczania Sciekdw przemystowych.

Proces oczyszczania Sciekdw prowadzony jest w oparciu o klasyczng technologie neutralizacji 10
[%] roztworem mleka wapiennego. Jony metali obecne z doptywajgcych Sciekach, w wyniku
reakcji z jonami OH" wytracajg sie w postaci wodorotlenkdéw i trudno rozpuszczalnych tlenkow
metali, zgodnie z reakcja 0goIng:

Me™ + nOH- = Me(OH),

Trudno rozpuszczalne wodorotlenki i tlenki metali usuwane sg w postaci osadu, odwadniane
i zawracane do cyklu produkcyjnego na piece przewatowe. Rozpuszczalno$¢ wodorotlenkdow
i tlenkdw zalezy od odczynu i maleje ze wzrostem wartosci pH. Na podstawie zebranych
doswiadczen eksploatacyjnych ustalono, iz proces strgcania wodorotlenkéw metali, zwtaszcza
cynku, jest najskuteczniejszy przy utrzymaniu odczynu na poziomie 8,8 < pH < 9,5, a nawet
powyzej wartosci 9,5. Konsekwencjg prowadzenia procesu przy takim pH jest wprawdzie
przekroczenie dopuszczalnego wskaznika pH w $ciekach oczyszczonych, co w tym przypadku
znajduje uzasadnienie wynikajgce z koniecznosci utrzymania na odpowiednio niskim poziomie
stezenia jonow metali ciezkich. Sytuacja przedstawia sie podobnie takze dla innych
zanieczyszczen w tym dla wielkosci stezenia jonow siarczanowych. Na wielkos¢ tych ostatnich
oczyszczalnia praktycznie nie ma wpltywu. Ich usuwanie do wielkosci normatywnych
w warunkach przemystowych dla prezentowanej ilosci $ciekdw przemystowych (zbiorczych)
bytoby bardzo kosztowne. Stezenie siarczanéw na doptywie do oczyszczalni zawiera sie
w przedziale 800 + 2300 [mg/dm?3], przy czym goérna wartos¢ moze wystgpi¢ w przypadkach
awaryjnych, zwigzanych z wyciekiem zakwaszonego elektrolitu. Reakcja syntezy siarczanu
wapnia z jego wytrgceniem podczas neutralizacji, zgodnie z reakcja:
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H,SO, + Ca (OH), = CaSO; + 2H.O

moze wystgpi¢ dopiero przy stezeniu siarczandéw powyzej wartosci 1500 [mg/dm?3]. Wynika
to z rozpuszczalnosci siarczanu wapnia (gipsu) w warunkach zblizonych do wystepujgcych
na oczyszczalni:

— dla temperatury 20 [°C] — 2,04 g CaSO, w 1000 [g] wody,

— dla temperatury 30 [°C] — 2,10 g CaSO, w 1000 [g] wody.

Ponizej tych stezen wytrgcenie siarczanu wapnia w postaci osadu praktycznie nie wystgpi. Drogg
do poprawy sytuacji w tym zakresie, poprzez poprawe kinetyki reakcji ,na prawo” w kierunku
tworzenia siarczanu wapnia, mogtoby by¢ dozowanie mleka wapiennego w wielkosciach
znacznie wiekszych niz wynika to ze stechiometrii reakcji. Rezygnacje z takiego prowadzenia
procesu neutralizacji uzasadnia:
— nieznaczna poprawa warunkéw reakcji w kierunku wytrgcenia siarczanu wapnia
i w konsekwenciji obnizenia jondw siarczanowych w oczyszczonych Sciekach,
— nadmierna alkalizacja $ciekédw oczyszczonych i znaczne ponadnormatywne
przekroczenie odczynu pH na odptywie z oczyszczalni (pH > 10),
— specyfika wytracania jonu cynku w postaci wodorotlenku, ktéry w nadmiarze mocnych
zasad (mleka wapiennego) tatwo sie rozpuszcza, tworzgc zgodnie z reakcja:

Zn(OH)2 + 2 OH" = [Zn(OH)4*

kompleksy w postaci czterohydrocynkanéw, skutkujgc podwyzszeniem, powyzej normatywnego,
stezenia cynku w Sciekach oczyszczonych.

Z tych tez wzgleddéw, w petni zasadnym wydaje sie utrzymanie w mocy decyzji pozwolenia
wodnoprawnego, dopuszczajgcego odprowadzanie kanatem Zachodnim poprzez ciek Warwas do
rzeki Biatej Przemszy, Sciekdw o tgcznej zawartosci chlorkéw i siarczanoéw na poziomie
3 000 [mg/dm?].

W ostatnim okresie, na skutek przeprowadzonej modernizacji sposobu chiodzenia elektrolitu Hali
Wanien w Dziale Elektrolizy Cynku, zrezygnowano z wody jako medium chtodzgcego, co istotnie
wptyneto na ilos¢ Sciekéw przemystowych doptywajgcych do oczyszczalni.

Opis procesu technologicznego (OSP):

Mieszanina $ciekdw: surowych przemystowych, podczyszczonych: socjalno-bytowych,
zneutralizowanych kwasnych, oraz wéd: z odwodnienia zaktadu gorniczego — szyb Mieczystaw
i opadowych, doptywa do oczyszczalni kanatem zamknietym o konstrukcji zelbetowe;j.

Scieki doptywajg do kraty. Po kracie $cieki kierowane sg do zbiornika. Pod krééce ssgce pomp
dozowany jest 10 [%] roztwdr mleka wapiennego. Dawka mleka wapiennego ustalana jest
automatycznie w zaleznosci od ilosci i jakosci doptywajacych sciekéw oraz odczynu pH na koncu
komory reakcji. Pomiar przeptywu usytuowany jest na rurociggu ttocznym pompowni $ciekdw
surowych, a odczynu pH przed ich doplywem do zbiornika wyréwnawczego pompowni
i w komorze reakciji.

Scieki z mlekiem wapiennym doptywajg do komory reakcji. Komora reakcji wyposazona jest w
dwa zatapialne mieszadta, zgarniacz i pompe osadu.

Z przelewu komory reakcji scieki doptywajg rownolegle do trzech osadnikéw z komorg wolnego
mieszania. llos¢ pracujgcych osadnikéw zalezna jest od potrzeb technologicznych (ilosci
oczyszczanych sciekéw).
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Na wlocie do osadnikow zainstalowano flokulatory statyczne, stuzgce do mieszania $ciekéw
i osadow z flokulantem (komora wolnego mieszania). Czas zatrzymania sciekow w osadnikach
wynosi odpowiednio: dla Q = 10 [m®min] - t = 232 [min], dla Q = 16 [m®*min] - t = 139 [min].
Sklarowane w osadnikach $cieki, przelewem splywajg do koryta zbiorczego sciekdow
oczyszczonych i dalej poprzez kanat Zachod i ciek Warwas do rzeki Biatej Przemszy.

Osady zgarniane za pomocg zgarniaczy do lejéw osadowych, przepompowywane sg do
zageszczacza osadu, by w fazie kohcowej ich obrobki trafic do prasy tasmowej. Zageszczony lub
surowy osad odwadniany jest natasmowej prasie filtracyjnej. Celem poprawy warunkow
zageszczania osadéw przewidziano dodawanie do nich flokulantéw. llos¢ osadu kierowanego na
prase wynosi $rednio: zageszczonego — 5,2 [m3/h], niezageszczonego — 11,3 [m®/h]. Odwodniony
osad zawierajgcy do 20 [%] cynku przeznaczony jest do wtdérnego przerobu. Wody nadosadowe
Z zageszczacza oraz filtrat z prasy tasmowej kierowane sg do komory pompowni $ciekéw
surowych. Roztwory reagentéw (mleko wapienne, flokulant) przygotowywane sg na bazie wody
przemystowej z szybu Mieczystaw lub oczyszczonych sciekow.

Rola i znaczenie AKPIA.

Do sterowania i wizualizacji pracy Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych (OSP) zastosowany
zostat sterownik PLC GE-Fanuc serii 90-30 oraz oprogramowanie InTouch firmy Wonderware.
Do systemu tego doprowadzone sg sygnaty analogowe i cyfrowe ze stacji mleka wapiennego,
zgarniaczy osadu oraz prasy osadu i stacji flokulantéw. Ponadto system pozwala wyswietlac¢
dodatkowe parametry typu przeptyw, poziom, czy wartos¢ pH. Z systemu wizualizacji mozna
sterowa¢ pracg pomp podajgcych flokulant, pracg zgarniaczy osadu oraz dodatkowymi
urzgdzeniami (np. zaworami). Prasa osadu jest urzgdzeniem autonomicznym, jednak system
wizualizacji wystawia sygnat blokady prasy w przypadku niespetnienia wszystkich warunkow
pozwalajgcych na jej zatgczenie. Dodatkowo system pozwala na trendowanie wartosci
pomiarowych oraz na wyswietlanie alarméw w przypadku zaistnienia nieprawidtowosci w pracy
oczyszczalni.

Odwzorowanie i wizualizacja procesu oczyszczania $ciekéw w oczyszczalni (OSP).
Przebieg procesu oczyszczania, sterowanie parametrami technologicznymi poszczegolnych
urzagdzen technologicznych jest wizualizowany na monitorze w stacji operatorskiej oczyszczalni
(OSP). Wizualizacja obejmuje stany, pomiary, sygnalizacje, rejestracie i raportowanie
poszczegodlnych urzgdzen. Podstawowym zadaniem systemu sterowania i wizualizacji jest:
= kontrola przebiegu procesu technologicznego oraz jego zdalne sterowanie ze stacji
operatorskiej,
= mozliwos¢ dowolnego wyboru oraz selekcji na ekranie stanu poszczegdlnych urzgdzen,
» informacja graficzna o stanach alarmowych,
= wykonywanie dyspozycji sterowniczych wybranych przez operatora lub automatycznie
takich jak:
— zalgcz./wylgcz. poszczegdinych urzgdzen,
— ustawianie priorytetow kolejnosci i zaleznosci pracy urzgdzen,
— zmiane wartosci granicznych alarmowania oraz nastaw technologicznych sterowania,
— zezwolenie na prace w trybie recznym,
— sporzgdzanie raportow i archiwizacje danych.

Obrazy procesu technologicznego oczyszczalni (OSP).

Na obrazach procesu przedstawione sg wszystkie dane o przebiegu procesu w sposob graficzny
statyczny i ruchomy z wyrazeniami parametréw stanow pracy poszczegolnych urzadzen
oczyszczalni $ciekdw przemystowych (OSP).
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Rozdzial VII. Opis zidentyfikowanych zagrozen i oceny ryzyka wystapienia powaznej
awarii.

Celem prowadzenia analiz ryzyka - zarzgdzania ryzykiem jest sterowanie, zapobieganie lub
ograniczenie mozliwosci utraty zycia, choroby lub urazu, zniszczenia mienia iwynikajacych
z tego strat oraz oddziatywania na srodowisko. Proces zarzgdzania ryzykiem obejmuje wiele
réznych elementéw, poczgwszy od wstepnej identyfikacji i analizy ryzyka, po ocene mozliwosci
jego zaakceptowania i identyfikacje potencjalnych mozliwosci zmniejszania ryzyka w wyniku
wyboru, zastosowania i monitorowania  odpowiednich  przedsiewzie¢  kontrolnych
ograniczajgcych. Ogélnym celem analizy ryzyka jest dostarczenie racjonalnych podstaw
do podejmowania decyzji dotyczgcych ryzyka. Tego rodzaju decyzje sg podejmowane, jako
czes¢ wiekszego procesu zarzgdzania Bezpieczenstwem w Zaktadzie.

Analiza ryzyka, jest strukturalnym procesem identyfikujgcym zaréwno mozliwos¢ wystgpienia
awarii, jak i zakres niepozgdanych konsekwencji spowodowanych przez okreslone dziatanie,
urzadzenie lub system.

Przeprowadzona analiza ryzyka winna odpowiedzie¢ na nastepujgce pytania:
1. Co moze przebiec nieprawidiowo (na podstawie identyfikacji zagrozenia)?
2. Jaka jest mozliwos¢ wystgpienia zdarzenia ?

3. Jakie sg konsekwencje zdarzenia?

Odpowiedz na pkt. 2 i 3 stanowi okreslenie ryzyka powstania stanu awaryjnego.

Dokonano przegladu zagrozen z uwzglednieniem dotychczas pozyskanej wiedzy eksperckiej

i wlasciwosci procesu technologicznego, przy jednoczesnym wykorzystaniu najczeséciej

stosowanych metod identyfikacji zagrozen, ktére dzielg sie ogdlnie na trzy kategorie:

1. Metody porownawcze, ktorych przyktadem sg listy sprawdzen, rejestry zagrozen i przeglady
danych z retrospekcji.

2. Metody podstawowe, stworzone w celu zachecenia grupy ludzi do zastosowania prognoz,
w potgczeniu z ich wiedzg, do identyfikacji zagrozen na podstawie analiz np. Wstepnej
Analizy Zagrozen — PHA.

3. Techniki rozumowania indukcyjnego, takie jak diagramy logiczne drzew zdarzen, Analiza
Warstw Bezpieczenstwa.

Czes¢ prac analitycznych w Raporcie o Bezpieczehstwie zostata wykonana przez firme COPRO -
Centrum Analiz Bezpieczenstwa i Ryzyka z todzi, ul. Wislicka 20a, przy wspotpracy specjalistow
- wykonawcow Raportu o Bezpieczenstwie i odpowiednich stuzb Zaktadéw Gérniczo —
Hutniczych ,Bolestaw” S.A.

W trakcie procesu analizy specjalisci zespotu roboczego zapoznali sie z dokumentacjg
organizacyjng i technologiczng dla substancji objetych raportowaniem. Przeprowadzono takze
wizje lokalng instalacji, a takze odbyto szereg rozmoéw wyjasniajgcych z kierownictwem
i pracownikami instalacji, oraz innymi stuzbami Zakfadu biorgcymi udziat w catoksztatcie
zagadnien dotyczacych Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem.

Dokonana aktualizacja czesci analitycznej Raportu o Bezpieczenhstwie obejmuje zaistniate
w Zaktadzie zmiany organizacyjne, a takze stanowi realizacje obowigzkéw natozonych na
prowadzacego ZDR decyzjg Matopolskiego Komendanta PSP w zakresie efektu domino z 2017 r.

Biorgc _pod uwage specyfike procesu technologicznego Zakiadu ustalono nastepujacy tok

postepowania w przeprowadzanej aktualizacji analizy ryzyka:

1. Okreslenie Listy Zdarzen Awaryjnych (LZA) zawierajgcych szeroki wachlarz zdarzen
potencjalnie mozliwych do wystgpienia na instalaciji.
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2. Okreslenie i uwzglednienie w analizie ryzyka technicznych, organizacyjnych i proceduralnych
Srodkow zapobiegania awariom traktowanych jako Il poszczegdélne Warstwy
Bezpieczenhstwa i Ochrony.

3. Przeprowadzenie analizy zagrozen wiodgcg w Zakiadzie metodg jakg jest analiza PHA.
Dodatkowo w razie potrzeby wykonanie Analizy Warstw Bezpieczenstwa (wyznaczenie
wskaznika ryzyka), Analizy drzew zdarzen przy uwzglednieniu istniejgcych réznic tego typu
narzedzi _analitycznych, specyfiki procesu technologicznego, prawdopodobienstwa
zaistnienia awarii oraz szacowanego skutku. Cato$¢ analizy uwzglednia stosowane systemy
i metody zabezpieczen.

4. W miare mozliwosci obliczenie stref zagrozeh dla analizowanych scenariuszy awaryjnych.
Program komputerowy AWZ do wyznaczenia wskaznika ryzyka wystgpienia powaznej awarii,
program DNV PHAST v.6.53.1 do obliczen efektéw fizycznych i skutkow.

5. Na podstawie przeprowadzonego procesu analitycznego wytypowanie Reprezentatywnych
Zdarzen Awaryjnych (RZA), czyli awarii ktérych skutek moze powodowac¢ najwieksze
zagrozenia dla ludzi i/lub srodowiska.

6. Okreslenie listy zdarzeh awaryjnych ktére winny by¢ zawarte w zapisach Wewnetrznego
Planu Operacyjno — Ratowniczego.

7. Okreslenie srodkow koniecznych do zapobiezenia wystgpienia awarii.

Rozdziat VII. 1. Informacje na temat zaistniatych awarii i zdarzen z udziatem takich samych

substancji w podobnych procesach, z uwzglednieniem zdobytych doswiadczen.

Jednym z istotnych zagrozen, wystepujgcyh w srodowisku sg zagrozenia powaznymi awariami

przemystowymi, ktére czesto mogg mie¢ katastrofalne skutki. Sg to awarie w obiektach

technologicznych lub magazynowych, w ktérych znajdujg sie znaczne ilosci niebezpiecznych dla
zdrowia i zycia oraz srodowiska substancji chemicznych, w w wyniku ktérych nastepuje ich
uwolnienie do otoczenia, wybuch, pozar.

Ponizej w Raporcie o Bezpieczenstwie przedstawiono istotne informacje o przebiegu i skutkach

wybranych powaznych awarii przemystowych. Podane awarie zwigzane z niebezpiecznymi

substancjami chemicznymi stanowig przyktady typowych scenariuszy, jesli chodzi o ich przebieg
oraz rodzaj powodowanych skutkow.

1. W dniu 04.07.2012 r. Szczytna (pow. klodzki, woj. dolnoslaskie) podczas
przepompowywania zuzytej kapieli polerujgcej (mieszanina kwasu siarkowego
i flurowodorowego) do zanieczyszczonego paletopojemnika nastapita nieoczekiwana
reakcja egzotermiczna w wyniku ktérej nastgpitlo uszkodzenie pojemnika i wyciek
kapieli na posadzke.

Pracownik polerowni zareagowat w niewtasciwy sposéb i zamiast posypa¢ wyciek wapnem,
ktére jest na wyposazeniu polerowni (wykorzystywane do neutralizacji kwasnych wyciekéw)
polat mieszanine kwaséw wodg co spowodowato gwattowng reakcje i emisje substancji
do powietrza.

Do zdarzenia doszio poniewaz pracownik zaktadu nie sprawdzit czy paleto pojemnik,
do ktérego miata zostaé przepompowana kgpiel polerujgca jest czysty.

2. W dniu 11.08.2011 r. w Tarnowie, woj. matopolskie doszlo do pozaru cysterny.

Zdarzenie miato miejsce na terenie Zaktadéw Azotowych w Tarnowie- Moscicach S.A.,
ktore sg zakwalifikowane do kategorii ZDR. W wyniku bledu pracownika doszto do
zapalenia cysterny samochodowej wypelnionej nitroza 50/50 (mieszanina kwasu
siarkowego i kwasu azotowego).
Przyczyng wydostania sie nitrozy z napetnianej autocysterny byto powstanie poduszki
gazowej wewnatrz autocysterny w wyniku nie otwarcia zaworu odpopwietrzajgcego. Powstate
w autocysternie nadci$nienie wypchneto nitroze przez otwér zatadunkowy na zewnatrz
zbiornika.
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Akcja ratowniczo — gasnicza byta prowadzona przy uzyciu sit iSrodkéw zaktadowych, oraz
jednostek PSP z Tarnowa.

. W dniu 29.10.2000r. w Nakle gm. Swierklaniec pow. tarnogérski wojewédztwo $laskie
doszto do wypadku kolejowego cysterny kolejowej zawierajgcej ok. 46 [Mg] kwasu
siarkowego (nr ONZ/ADR 1830, kl.8 substancji niebezpiecznych — materiaty zrace).
Nastgpito znaczne uszkodzenie cysterny i wyciek kwasu do gruntu, ktéry spowodowat
zanieczyszczenie nasypu kolejowego na dtugosci 30m. i rowu przy nasypie na dtugosci ok.
400m. Akcje ratowniczg prowadzita PSP neutralizujgc wyciek przy uzyciu okoto 3[Mg] wapna
palonego. Do akcji wigczono specjalny pocigg ratowniczy PKP, ktéry przeprowadzit
intensywng neutralizacje zanieczyszczenia, zuzywajac ok.25 [Mg] wapna palonego.

. W dniu 12.06.2010 r. w Tarnowie gmina i powiat Tarnéow woj. matopolskie nastgpit
wyciek kwasu siarkowego. Zdarzenie mialo miejsce na bocznicy kolejowej — stacja
manewrowa w Tarnowie. Nastgpit wyciek (saczenie) kwasu siarkowego 97 [%] z
cysterny kolejowej. Wg PSP na torowisko mogto sie przedostac ok. 0,5 [m?] kwasu.

Przyczyng rozszczelnienia cysterny byta wysoka temperatura otoczenia (ok. 40 [°C]), ktéra
spowodowata wzrost cisnienia w cysternie a nastepnie poluzowanie srub przy gornymm
zaworze (upust pod uszczelkg). Akcje ratowniczg prowadzita PSP z Tarnowa. Akcja polegata
na zabezpieczeniu miejsca zdarzenia, dokreceniu zaworu cysterny, schtadzaniu cysterny
woda, oraz zebraniu ok. 100 [dm?] mieszaniny wody z kwasem.

. W dniu 04.08.2009 r. w Chmielowie gm. Nowa Deba, powiat tarnobrzeski, woj.

podkarpackie nastapit wyciek kwasu siarkowego. Zdarzenie miato miejsce na terenie
stacji kollejowej w Chmielowie. W trakcie postoju na stacji z cysterny wyciekto ok. 100
kg kwasu siarkowego. W cysternie znajdowato sie ogétem 48560 [Mg] kwasu.
Cysterna z kwasem byta przewozona do Zaktadéw Chemicznych ,Siarkopol” w Tarnobrzegu.
Prawdopodobng przyczyng wycieku kwasu bytd tzw. Przebicie kwasu siarkowego do instalacji
podgrzewajgcej cysterne. Pracownicy Siarkopolu o godz. 183 zakrecili zawér cysterny, z
ktérej nastepowat wyciek. Akcje ratowniczg prowadzita PSP. Polegata ona na
zneutralizowaniu miejsca wycieku poprzez rozsypanie wapna w ilosci ok.50 [kg].

. W dniu 24.12.2009 r. w Tarnowie gmina i powiat Tarnéw woj. matopolskie nastgpito
rozszczelnienie wlazu cysterny kolejowej z nitroza. Zdarzenie mialo miejsce na
bocznicy kolejowej w Tarnowie. Nastgpitlo rozszczelnienie pokrywy witazu cysterny
kolejowej nalezacej do Zaktadéw Azotowych w Tarnowie Moscicach S.A.

Przyczyng rozszczelnienia pokrywy byta niesprawna uszczelka pod pokrywg. W cysternie
znajdowato sie ok. 48 000 [kg] substancji nitrujgcej bedacej mieszaning kwasu siarkowego
i kwasu azotowego. Substancja byta przewozona z Zaktadow Azotowych w Tarnowie
do Zaktadéw Chemicznych w Bydgoszczy.

Miejsce zdarzenia zabezpieczata PSP w Tarnowie i Jednostka Ratownictwa Chemicznego
z Tarnowa. Cysterna zostata przewieziona do Zaktadéw Azotowych w Tarnowie w celu
usuniecia nieszczelnosci pokrywy wiazu cysterny. Cysterne zwazono, a nastepnie jej
zawartos¢ roztadowano do zbiornika nitrozy i skierowano do remontu. Wazenie cysterny nie
wykazato ubytku substancji nitrujgce;j.

. W 2004 r. pozar w Hucie Miedzi Legnica zniszczyt czes¢ instalacji odsiarczajacej
Solnox. Pracownicy wycinali palnikem na wys. 20m rurociad taczacy dwie kolumny
Silonkosu. Prawdopodobnie wtedy do kolumny wykonanej z zywic wpadt kawatek
goracego, stopionego metalu i zapalit te zywice. Poniewaz ten zbiornik byt otwarty,
powstat ciag kominowy i ogien blyskawicznie zaczat si¢ rozprzestrzenia¢. Przyczyna
awarii byt btad cztowieka, doszto do nieprawidtowosci przy pracach spawalniczych.

. W dniu 07.02.2007 r. na terenie Petrochemii ,,Blachownia” S.A w Kedzierzynie Kozlu
(woj. opolskie) nastgpit wyciek kwasu siarkowego. Zbiornik magazynowy stezonego
kwasu siarkowego o poj. 200 [m®] posadowiony w wannie przeciw wylewowe;j
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pojemnosciowej, chemoodpornej ulegt rozszczelnieniu na spoinie kotnierza z kréécem.
tacznie do wanny wyciekio w czasie awarii ok. 1 [m®] kwasu, ktory zostatl przettoczony
do zbiornika magazynowego.

W Zakiadzie przeprowadzono analize w/w sytuacji awaryjnych prowadzgcych do powstania
zagrozen. Szczegolnie zwrécono uwage na zagadnienia bezpieczenstwa w transporcie kwasu
siarkowego, a takze bezpieczne prowadzenie prac remontowych — szczegdlnie spawalniczych.

Rozdziat VII. 2. Matryca ryzyka.

Matryca ryzyka, okresla mozliwo$¢ zaistnienia awarii i jej skutki. Po okresleniu wielkosci skutkow
(kategoria liczbowa od 0 do 5) oraz mozliwosci wystgpienia (kategoria liczbowa od 1 do 6)
otrzymujemy matryce ryzyka. W PZA okreslono Matryce ryzyka obowigzujgcg w Zaktadzie dla
analizy PHA. Parametry oraz interpretacja matrycy ryzyka zostata przedstawiona w kolejnych
tabelach nr 27, 28 i 29.

Tabela nr 27. Prawdopodobienstwo (czestos$¢) wystapienia awarii - P.

Poziom Czestotliwos¢ wystapienia skutkéw na rok Charakterystyka
1 10° — 10t Bardzo czeste
2 10! — 102 Czeste
3 10%2_ 1073 Mozliwe
4 103 — 104 Sporadyczne
5 104 — 10 Prawie niemozliwe
6 10°-10° Mozliwe teoretycznie

Tabela nr. 28. Skutek awarii/waga nastepstw (S).

Charakterystyka
Kategoria Ludzie Aktywa Srodowisko Odzew w opinii
publicznej
0 zadnych obrazen. zadnych zadnego wplywu zadnego wptywu
zniszczen .

1 znikome obrazenia lub nieznaczne nieznaczny wptyw nieznaczny wptyw
szkody w zdrowiu. zniszczenia.
lekkie obrazenia lub lekkie zniszczenia | lekki wptyw ograniczony wptyw

2 szkody w zdrowiu.

3 powazne obrazenia lub miejscowe miejscowy wplyw. znaczacy wplyw.
szkody w zdrowiu. zniszczenia.
pojedynczy przypadek dotkliwe powazny wptyw. powazny wptyw na skale

4 Smiertelny lub trwate zniszczenia. kraju.
catkowite kalectwo.

5 wiele przypadkéw olbrzymie olbrzymi wptyw. powazny wptyw w skali
Smiertelnych. zniszczenia. miedzynarodowe; .
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Matryca ryzyka.
Kategoria skutkéw (S) Czestotliwosé (P) wystapienia skutkéw na rok
10—5 _10-6 10—4 __ 105 100 _ 101

S g . 103 — 10-4 102 — 103 101 - 102
'qs’_ Odzew w mozI/we. prawie sporadyczne mozliwe czeste bardzo
8 ludzie Aktywa Sodowisko opinii teoretycznie niemoZliwe czeste
« publicznej 6 5 4 3 5 1
0 zadnych zadnych zadnego zadnego

obrazen Zniszczen wptywu wptywu

znikome nieznaczne nieznaczny nieznaczny
1 obrazenia lub | zniszczenia | wplyw wplyw

szkody w

zdrowiu

lekkie lekkie lekki wptyw ograniczony
2 obrazenia lub | zniszczenia wptyw

szkody w

zdrowiu

powazne miejscowe miejscowy znaczacy
3 obrazenia lub | zniszczenia | wplyw wplyw

szkody w

zdrowiu

pojedynczy dotkliwe powazny powazny

przypadek zniszczenia wptyw wptyw na
4 Smiertelny lub skale kraju

trwate

catkowite

kalectwo

wiele olbrzymie olbrzymi powazny
5 przypadkow zniszczenia wptyw wptyw w skali

$miertelnych miedzynarodo

wej

Interpretacja matrycy ryzyka jest zawarta w tabeli Nr. 34.
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Tabela nr 29. Interpretacja matrycy ryzyka.

Oznaczenie/ symbol Interpretacja

—ryzyko akceptowane

Nie wymagane sg zadne dodatkowe $rodki bezpieczenstwa i ochrony.

A —ryzyko dopuszczalne

Rozwazy¢ wprowadzenie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa i ochrony jesli s
one praktycznie uzasadnione.

TNA - ryzyko tolerowane

Wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa i ochrony. Opracowac plan
wdrazania dodatkowych $rodkéw bezpieczenstwa i ochrony.

NA —ryzyko Zatrzymac instalacje i wprowadzi¢ natychmiast dodatkowe srodki bezpieczehstwa
nieakceptowane i ochrony.

Rozdziat VII. 3. Scenariusze awaryjne — Lista Zdarzen Awaryjnych.

Charakter prowadzonej dziatalnosci przemystowej stwarza mozliwos¢ wystgpienia standw
awaryjnych mogacych powodowaC zagrozenie zycia, zdrowia ludzkiego oraz Srodowiska
naturalnego.

W celu okre$lenia mozliwych do zaistnienia scenariuszy awaryjnych w Zakladzie,
przeprowadzono dziatania zwigzane z identyfikowaniem miejsc potencjalnych awarii oraz oceng
mozliwosci ich wystgpienia. Dziatania te prowadzono w oparciu o:

dokumentacje awaryjna,

coroczng ocene aktualnoéci i skutecznosci Programu Zapobiegania Awariom,
raporty z przeglagdéw Srodowiskowych,

protokoty z przeglgdéw BHP i p.poz.,

informacje dotyczace stanu technicznego urzadzen i obiektow.

W Zaktadach Goérniczo — Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie:

scenariusze awaryjne mogace wystgpic na skutek procesow i dziatah prowadzonych
na poszczegélnych instalacjach zostaty zidentyfikowane, wraz z oceng prawdopodobienstwa
ich wystgpienia i skali skutkéw,

identyfikacja i ocena scenariuszy awaryjnych odnosi sie do wszystkich etapéw
prowadzonych procesow 2z uwzglednieniem magazynowania, przerobu surowcéw
i transportu oraz kontroli emisji do srodowiska,

identyfikacja scenariuszy awaryjnych uwzglednia awarie spowodowane czynnikami
zewnetrznymi, np. ekstremalnymi warunkami meteorologicznymi, przerwami w doptywie
energii i innych medidw itp.,

wyniki oceny ryzyka sg systematycznie analizowane, a mozliwosci wprowadzenia ulepszen
zidentyfikowane, uszeregowane pod wzgledem znaczenia i umieszczone w planie realizacji.

W ramach procesu analitycznego, okreslono scenariusze awaryjne dla OSP wykazane w tabeli
nr 30. Nastepnie opierajgc sie na wynikach analiz ryzyka przeprowadzonych w poprzednich
wydaniach Raportu o Bezpieczenstwie, po uwzglednieniu dokonanych zmian i modernizaciji
w Zaktadzie, okreslono facznie scenariusze awaryjne wykazane w tabeli nr 31 (Lista Zdarzen
Awaryjnych).
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Tabela nr 30. Lista Zdarzen Awaryjnych dla oczyszczalni przemystowej (OSP).

Nr LZA Rodzaj zagrozenia

Zdarzenie zewnetrzne (znaczne rozszczelnienie cysterny, autocysterny, instalacji przesytowej)

1. na terenie podmiotéw gospodarczych prowadzgcych swg dziatalnos¢ Kompleksu przemystowego ZGH
,Bolestaw” S.A w Bukownie

2. Brak zasilania Instalacji w energie elektryczna.

3. Awaria 1 pompy Sciekdw surowych.

4. Awaria 2 pomp Sciekéw surowych.

5. Awaria prasy Bellmera.

6. Punktowe rozszczelnienie silosu magazynowego z wapnem.

7. Katastrofalne (catkowite) rozszczelnienie silosu magazynowego wapna.

Tabela nr 31. £gczna Lista Zdarzen Awaryjnych dla ZGH ,Bolestaw” S.A.

Lokalizacja przed

Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja polaczeniem Spélek
1 Brak zasilania czgsci instalacji technologicznej Ciagi produkcyjne. Prazalnia ZGH; Recycling
w energie elektryczna.
Punktowe rozszczelnienie instalacji przesytowej Prazalnia, FKS . .
2 Z gazem ziemnym. Odlewnia Cynku; Hala Piecow ZGH; Recycling
3 Znaczne rozszczelmemeT instalacji przesytowej Instalacja przesylowa. ZGH:; Recycling
Z gazem ziemnym.
Punktowe rozszczelnienie instalacji . .
X A Instalacja technologiczna. Hala
4. technologicznej z siarczanem cynku (wanna . ZGH
! wanien.
technologiczna).
5 Znac_zne rozszczelnienie instalacji techno_loglcznej Instalacja technologiczna. ZGH
z siarczanem cynku. (wanna technologiczna).
6. Punktowe rozszqzelmeme instalacji przesytowe;j Instalacja przesylowa (rurociagi). ZGH
z siarczanem cynku.
7 Znaczne rozszc_zelnlenle instalacji przesytowej Instalacja przesylowa (rurociagi). ZGH
z siarczanem cynku.
tugownia;
8 Rozszczelnienie (punktowe) zbiornikow z Instalacja do odchlorowania, ZGH
' siarczanem cynku. odfluorowania i fugowania
surowego tlenku cynku.
tugownia;
9 Znaczne rozszczelnienie zbiornikdw z siarczanem Instalacja do odchlorowania, ZGH
' cynku. odfluorowania i fugowania
surowego tlenku cynku.
10. Zanik pracy wentylatora qqugow,ego na instalaciji Fugownia, ZGH
wykwaszania szlaméw.
11. Brak doptywu siarczanu cynku do Hali Wanien. Hala Wanien. ZGH
Rozszczelnienie instalacji nalewakowej kwasu
12. siarkowego w czasie zatadunku cysterny FKS. ZGH
kolejowe;.
13, Uszkodzenie glastycznej instalacji zatadowczej FKS. ZGH
kwasu siarkowego do autocysterny.
14. Rozszczelnienie (pur_1ktowe) zbiornikdéw z kwasem FKS. ZGH
siarkowym.
15. Znaczne rozszczelmenle zbiornikbéw z kwasem FKS. ZGH
siarkowym.
Niewielkie uszkodzenie srodka transportu
16. drogowego (autocysterna, opakowania typu big- Drogi komunikacyjne. ZGH, Recycling

bag, naczepa luz) przewozgcego substancje
niebezpieczne.
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Lokalizacja przed

Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja . 2
potaczeniem Spétek
Catkowite rozszczelnienie — uszkodzenie srodka
17. | transportu drogowego (autocysterna naczepa luz) Drogi komunikacyjne. ZGH, Recycling
przewozgcego substancje niebezpieczne.
Punktowe rozszczelnienie rurociggu przesylowego . .
18. 2 elektrolitem odpadowym. Instalacja przesytowa Recycling
Znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego . .
19. 7 elektrolitem odpadowym. Instalacja przesytowa Recycling
Instalacja do odchlorowania,
20 Punktowe rozszczelnienie zbiornika odfluorowania i fugowania Recvelin
) z elektrolitem odpadowym. surowego tlenku cynku; budynek yeling
granulatora; hala 10G.
Instalacja do odchlorowania,
21 Znaczne rozszczelnienie zbiornika odfluorowania i fugowania Recvelin
) magazynowego z elektrolitem odpadowym. surowego tlenku cynku; budynek yeling
granulatora; hala I0G.
Punktowe rozszczelnienie rurociggu przesytowego
22. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja przesytowa Recycling
ofowiowego (ZnO)
Znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego
23. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja przesytowa Recycling
otowiowego (ZnQO)
Punktowe rozszczelnienie zbiornika
24. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja hydrotransportu Recycling
ofowiowego (ZnO)
Znaczne rozszczelnienie zbiornika
25. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja hydrotransportu Recycling
ofowiowego (ZnO)
Nieznaczne uszkodzenie stalowego zbiornika zbiornik namiarownia B .
26. . . Recycling
magazynowego pytdéw stalowniczych. (poza halg)
Znaczne uszkodzenie stalowego zbiornika zbiornik namiarownia B .
27. . . Recycling
magazynowego pytéw stalowniczych. (poza halg)
Punktowe Rozszczelnienie uktadu transportu . .
28. Instalacja przesytowa Recycling
pneumatycznego.
Znaczne rozszczelnienie uktadu transportu . .
29. Instalacja przesytowa Recycling
pneumatycznego.
Punktowe rozszczelnienie stalowych zbiornikéw L
h Zbiorniki magazynowe A, B, .
30. | magazynowych koncentratu cynkowo-otowiowych 8110. 8210 Recycling
(ZnO). ' )
Znaczne rozszczelnienie stalowych zbiornikéw L
. Zbiorniki magazynowe A, B, .
31. | magazynowych koncentratu cynkowo-otowiowych Recycling
8110, 8210.
(Zn0O)
Na terenie podmiotéow
Zdarzenie zewnetrzne (znaczne rozszczelnienie gospoda_rczych,Qrowadzacych Ocz'ys_zcz,alnla
32. cysterny, autocysterny, instalacji przesytowej) swa dziatalnos¢ Kompleksu Sciekow
y Y, y Y, 1P y 1) przemystowego ZGH ,Bolestaw” | Przemystowych (OSP)
S.A w Bukownie
33. | Brak zasilania Instalacji w energie elektryczng. Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych (OSP)
34. | Awaria 1 pompy $ciekéw surowych. Oczyszczalnia Sciekdéw Przemystowych (OSP)
35. | Awaria 2 pomp $ciekow surowych. Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych (OSP)
36. | Awaria prasy Bellmera. Oczyszczalnia Sciekdéw Przemystowych (OSP)
37. El\j\ggg\gﬁ] rozszczelnienie silosu magazynowego Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych (OSP)
38, Katastrofalne (catkowite) rozszczelnienie silosu Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych (OSP)

magazynowego wapna.
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W rozsgdny sposéb nalezy dgzy¢ do objecia w LZA stosunkowo duzej ilosci zdarzeh awaryjnych,
ktére zostajg w dalszej kolejnosci poddane ocenie przy uzyciu odpowiednio dobranych metod.
To samo zdarzenie awaryjne (np. punktowe rozszczelnienie instalacji) moze mie¢ zupetnie inne
skutki wynikajgce z miejsca tego rozszczelnienia (np. rodzaj podioza, fakt wystepowania
ochronnych wanien betonowych). Dlatego tez jako prawidtowe nalezy uznac stworzenie takiej
LZA dla Zaktadu obejmujgcej tgcznie 38 scenariuszy awaryjnych — tabela nr 31. Réznica wynika
jednak ze sposobu interpretacji i dalszych krokdéw wymaganych w procesie szacowania ryzyka
powaznej awarii przemystowe;j.

Rozdziat VII. 4. Wstepna Analiza Zagrozen — PHA.
Wstepna analiza zagrozenia (PHA) - jest indukcyjng metodg analizowania, ktéra ma na celu
zidentyfikowanie zagrozenh, sytuacji zagrazajgcych i zdarzen, ktére mogg spowodowaé szkode
dotyczgcqg dziatalnosci, urzgdzenia lub systemu. Analiza (PHA) jest uzyteczna w przypadku
analizowania istniejgcych systeméw, oraz do okreslania priorytetowych zagrozen — oczywiscie
o ile takie w danym zaktadzie wystepuja.
Analiza PHA dla poszczegdlnych scenariuszy awaryjnych — Lista Zdarzeh Awaryjnych, formutuje
i okresla ryzyko zaistnienia stanu awaryjnego, uwzgledniajgc w procesie analizy, liste zagrozen
poprzez rozwazenie takich elementéw i charakterystyk, jak:
1. Materiaty uzyte lub produkowane i ich reaktywnos$c.
2. Srodowisko dziatania.
3. Zastosowane s$rodki zapobiegania awariom - elementy poszczegélnych Warstw
bezpieczenstwa:

a) sposo6b organizaciji,

b) istniejgce procedury i zasady,

c) automatyka procesowa,

d) techniczne systemy kontroli i nadzoru nad procesem technologicznym
4. Interfejsy miedzy elementami sktadowymi systemu itd.

Koncowym wynikiem analizy (PHA) jest zidentyfikowanie mozliwosci zajScia wypadku,
jakosciowe wyznaczenie skali prawdopodobnych obrazenh lub uszczerbkéw na zdrowiu, ktore
wypadek powoduje i w razie potrzeby zidentyfikowanie srodkéw zaradczych dla tych scenariuszy,
ktére nie osiggnety akceptowanego poziomu ryzyka.

Arkusz analizy ryzyka PHA zostat przedstawiony tabeli nr 32.
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Tabela nr 32. Arkusz analizy PHA scenariuszy awaryjnych.

Nr Rodzaj zagrozenia MIEREE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Brak zasilania Ciagi Awaria, uszkodzenie Brak zasilania turbodmuchawy Niezalezne od siebie zrédia zasilania
czesci instalacji produkcyjne zewnetrznej / wyciggowej. Emisja gazéw zewnetrznego. Zabezpieczenia sieci po
technologicznej czesci hutniczej; | wewnetrznej instalacji piecowych zawierajgcych S02 stronie Zaktadu. AKPIA Ustalone zasady
W energie przesytowe;. na gazociggu przed postepowania - Instrukcja alarmowa Ryzyko
1 elekiryczna. elektrofiltrem. Niewielkie na wypadek zaniku napigcia. ZDRCH. akceptowane.
zagrozenie dla pracownikéw, Wewnetrzny Plan Operacyjno —
straty produkcji — materialne. Ratowniczy.
Punktowe Instalacja Uszkodzenie Uwolnienie znikomej ilo$ci gazu. | Zabezpieczenia instalacji — AKPIA.
rozszczelnienie przesytowa. mechaniczne instalacji Ewentualny znikomy Nadzor operatorski. Ustalone procedury
instalacji z gazem Prazalnia, FKS rurociggowej wywotane krétkotrwaty pozar strumieniowy. | postepowania . Zaktadowe stuzby Ryzyko
2. ziemnym. Odlewnia przyczyng zewnetrzna, Wyliczenia komputerowe. remontowo awaryjne, ZDRCH. akceptowane.
Cynku, Hala niewielkim uszkodzeniem
Piecow mechanicznym. Korozja.
Znaczne Instalacja Katastroficzne Znaczne uwolnienie gazu, Zabezpieczenie sieci — AKPIA system
rozszczelnienie przesytowa nad | uszkodzenie (zerwanie) powstanie mieszaniny palnej, odciecia doptywu gazu
instalacji z gazem drogami mechaniczne instalacji zapton natychmiastowy, pozar Nadzor operatorski. Wewnetrzny Plan Ryzyko
3. ziemnym. komunikacji rurociggowej wywotane strumieniowy o0 znacznej Operacyjno — Ratowniczy. ZDRCH. PSP akceptowane
wewnatrz przyczyng zewnetrzng. intensywnosci . Zagrozenie dla Olkusz. '
zaktadu pracownikow, straty materialne.
Wyliczenia komputerowe.
Punktowe Instalacja Ostabienie wytrzymatosci | Niewielki przeciek, uwolnienie Nadzor operatorski, kontrola wizualna
rozszczelnienie technologiczna. | Scianki instalacji lubl/i roztworu siarczanu cynku, terenu instalacji . Ustalone procedury
instalacji Hala wanien. potgczen i elementow na betonowe podtoze. Taca. postepowania. Zaktadowe stuzby Rvzvko
4. technologicznej z instalacyjnych (pompa, remontowo awaryjne, ZDRCH. System akce{)tgwane

siarczanem cynku
(wanna
technologiczna).

zasuwa), korozja.
Nieznaczne uszkodzenie
zewnetrzne.

kanalizacji zaktadowej wraz
z Oczyszczalnig Sciekdw
Przemystowych.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia P Whiosek
Znaczne Instalacja Znaczne zewnetrzne Uwolnienie znacznej iloSci Nadzér operatorski, kontrola wizualna
rozszczelnienie technologiczna. | uszkodzenie elementéw roztworu siarczanu cynku, na terenu instalacji . Ustalone procedury
instalacji Hala wanien. instalacji technologicznej. | betonowe podtoze. Taca. postepowania. Zaktadowe stuzby Rvzvko
5. technologicznej z Zmeczenie materiatu, remontowo awaryjne, ZDRCH. WPOR. 5 akceytgwane
siarczanem cynku korozja. System kanalizacji zakladowej wraz P
(wanna z Oczyszczalnig Sciekow
technologiczna). Przemystowych.
Punktowe Instalacja Ostabienie wytrzymatosci | Niewielki przeciek, uwolnienie Nadzor operatorski, kontrola wizualna
rozszczelnienie przesytowa scianki instalacji roztworu siarczanu cynku, terenu instalacji . Ustalone procedury
instalacji (rurociagi). rurociggowej wskutek do tac technologicznych, postepowania. Zakladowe stuzby
przesytowe;j promieniowania UV. na podtoze utwardzone lub nie remontowo awaryjne, ZDRCH. System Rvzvko
6. z siarczanem Nieszczelnosé uszczelniony grunt. kanalizacji zaktadowej wraz 4 yzy
) A akceptowane
cynku. na potaczeniach z Oczyszczalnig Sciekéw
kotnierzowych tgczacych Przemystowych.
poszczegdlne odcinki
rurociggow.
Znaczne Instalacja Ostabienie wytrzymatosci | Znaczne uwolnienie roztworu Nadzoér operatorski, kontrola wizualna
rozszczelnienie przesytowa Scianki instalacji siarczanu cynku, terenu instalacji . Ustalone procedury
instalacji (rurociagi). rurociggowej wskutek do tac technologicznych, postepowania. Zaktadowe stuzby Rvzvko
7. przesytowej promieniowania UV. na podtoze utwardzone lub nie remontowo awaryjne, ZDRCH. WPOR 5 yzy
. o . ; or L ; akceptowane
Z siarczanem Pekniecie rurociggu uszczelniony grunt — mozliwe System kanalizacji zaktadowej wraz
cynku. w wyniku dziatania zanieczyszczenie gruntu, z Oczyszczalnig Sciekow
zewnetrznego. znaczne skutki Srodowiskowe. Przemystowych.
Rozszczelnienie tugownia. Mechaniczne niewielkie Uwolnienie nieznaczne;j ilosci Nowoczesna instalacja technologiczna
(punktowe) Instalacja do uszkodzenie rynny roztworu na tace. wykonana zgodnie ze standardami BAT .
zbiornikéw odchlorowania, przelewowej, powtoki System tac technologicznych. Nadzér
Z siarczanem odfluorowania zbiornika. Korozja. Brak obstugi nad procesem technologicznym. Rvzvko
8. cynku. i tugowania reakcji obstugi — AKPIA. Ustalone procedury 4/5 yzy
akceptowane.

surowego tlenku
cynku.

operatora.

postepowania. Zaktadowe stuzby
remontowo awaryjne. ZDRCH. System
kanalizacji zaktadowej wraz z

Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia P Whiosek
Znaczne tugownia. Znaczne zewnetrzne Wyptyw zawartosci zbiornika do | Nowoczesna instalacja technologiczna
rozszczelnienie Instalacja do uszkodzenie zbiornika tacy. Przepetnienie tacy Wyciek | wykonana zgodnie ze standardami BAT .
zbiornikéw odchlorowania, magazynowego. czesci siarczanu cynku do System tac technologicznych. Nadzér
Z siarczanem odfluorowania Zmeczenie materiatu, gruntu - skazenie. Mozliwe obstugi nad procesem technologicznym. Rvzvko
9. cynku. i tugowania korozja. skutki zdrowotne dla AKPIA. Ustalone procedury 5/6 akceytgwane
surowego tlenku pracownikow. Straty finansowe. | postepowania. Zakladowe stuzby P )
cynku. remontowo awaryjne. ZDRCH. WPOR.
System kanalizacji zaktadowej wraz z
Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych.
Zanik pracy tugownia. Brak zasilania W czasie trwania procesu Staty nadzér operatora. Komputerowy
wentylatora elektrycznego. Awaria wykwaszania szlaméw mozliwy system nadzoru nad procesem
odciggowego na wentylatora. wzrost stezenia wodoru ponad technologicznym Zabezpieczenia AKPIA.
instalacji DGW. Stata detekcja wodoru. Wentylacja
wykwaszania Tylko w przypadku awarii mechaniczna zblokowana z wytgczeniem
szlamow. systeméw zabezpieczen doptywu kwasu siarkowego.
10 mozliwo$¢ wydzielenia sig Instrukcja awaryjna. Odpowiednio 5 Ryzyko
' wodoru. wykonane zbiorniki buforowe w ktérych akceptowane.
jest utrzymywane podcisnienie.
Hermetyzacja procesu technologicznego.
Powszechnie stosowany system
uziemien i izolacji urzadzen oraz
pozostatych elementéw instalacji.
Wytaczniki krancowe ZDRCH. WPOR.
Brak doptywu tugownia Brak zasilania w oddziale | W przypadku prawidtowej reakcji | Ustalone procedury postepowania -
siarczanu cynku do | Hala Wanien. tugowni. Brak zasilania obstugi instalacji praktycznie Instrukcja alarmowa. Staty nadzér
Hali Wanien. chtodni elektrolitu brak zagrozen i skutkow operatora. Komputerowy system nadzoru
11 kwasnego oraz pomp. ujemnych. nad procesem technologicznym 5 Ryzyko
’ Awaria w ciggu W przypadku braku reakciji Zabezpieczenia AKPIA. akceptowane.

technologicznym
tugowni (brak elektrolitu
neutralnego).

mozliwo$¢ wydzielenia sie
wodoru.

Mozliwos$¢ obnizenia pradu statego
zasilajgcego wanny elektrolityczne.
ZDRCH. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Rozszczelnienie Stanowisko Niekontrolowane Uwolnienie znikomej iloSci Zmodernizowany system nadzoru i
instalacji zatadunku przesuniecie cysterny kwasu siarkowego do misy. kontroli AKPiA Obowigzkowy nadzér
nalewakowej kwasu | cystern powodujgce Zatrzymanie procesu zatadunku. | obstugi nad procesem zatadunku. Misa
siarkowego w kolejowych. rozszczelnienie instalacji | Niewielkie zagrozenia zdrowia kwasoodporna potgczona z kanalizacjg
12 czasie zatadunku FKS zatadowczej. Btad pracownikow obstugi. kwasowg. Podtoze wysypane kamieniem Ryzyko
) cysterny kolejowej. obstugi. Wyliczenia komputerowe tylko odpornym na dziatanie kwasu. Zapas akceptowane.
jako materiat poréwnawczy. sody do neutralizacji kwasu.
Ustalone procedury postepowania.
ZDRCH. Wewnetrzny Plan Operacyjno —
Ratowniczy.
Uszkodzenie Stanowisko Niekontrolowane Uwolnienie znikomej ilosci Zmodernizowany system nadzoru i
elastycznej zatadunku przesuniecie kwasu siarkowego do misy. kontroli AKPiA Obowigzkowy nadzér
instalacji autocystern. autocysterny powodujgce | Zatrzymanie procesu zatadunku. | obstugi nad procesem zatadunku.
zatadowczej kwasu | FKS rozszczelnienie instalacji | Niewielkie zagrozenia zdrowia Podtoze wysypane kamieniem odpornym R
. . o . . : yzyko
13. siarkowego zatadowczej. Btad pracownikow obstugi. na dziatanie kwasu. Zapas sody kcent
do autocysterny. obstugi. Btad kierowcy. Wyliczenia komputerowe tylko do neutralizacji kwasu. axceptowane.
jako materiat poréwnawczy Ustalone procedury postepowania.
ZDRCH. Wewnetrzny Plan Operacyjno —
Ratowniczy.
Rozszczelnienie Prazalnia i FKS. | Btad operatora Wyptyw niewielkiej ilosci kwasu Taca ochronna potgczona ze zbiornikiem
(punktowe) przepetnienie zbiornika nr | przez odpowietrzenie na tace do neutralizacji kwasu. Zapas sody
zbiornika z kwasem 6 podczas napetniania. ochronng. Niewielkie zagrozenia | do neutralizacji kwasu. Mozliwo$¢é
14 siarkowym. zdrowia pracownikow obstugi. odpompowania kwasu do neutralizatora. Ryzyko
’ Straty finansowe Mozliwos¢ odprowadzenia akceptowane.

zneutralizowanego kwasu do zaktadowe;j
kanalizacji kwasnej. Ustalone procedury
postepowania. ZDRCH. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Uszkodzenie Prazalnia i FKS. | Ostabienie wytrzymatosci | Wyplyw zawartosci zbiornika do | Taca ochronna potgczona ze zbiornikiem
zbiornikéw fundamentow zbiornika. tacy. Przepefienie tacy do neutralizacji kwasu.
z kwasem Zmeczenie materiatu. i wyptyw czesci kwasu poza Zapas sody do neutralizacji kwasu.
siarkowym. Korozja. tace. Mozliwo$¢é odpompowania kwasu do
15 Skazenie gruntu, zagrozenia neutralizatora. Mozliwo$¢ odprowadzenia Ryzyko
’ zdrowia pracownikow. zneutralizowanego kwasu do zaktadowej akceptowane.
Powstanie zagrozenia kanalizacji kwasne;.
toksycznego. Straty finansowe. Ustalone procedury postepowania.
Wyliczenia komputerowe. ZDRCH. Wewnetrzny Plan Operacyjno —
Ratowniczy.
Niewielkie Zaktadowe drogi | Zly stan techniczny Nieznaczne uwolnienie Ustalone bezpieczne i stosunkowo
uszkodzenie srodka | komunikacyjne pojazdu lub drogi. przewozonej substanc;ji krétkie drogi komunikacyjne. Organizacja
transportu Niewielka kolizja niebezpiecznej, odpadu na ruchu samochodowego na terenie
drogowego drogowa Btad kierowcy. asfaltowe poditoze instalacji. Zamkniety zaktadowy system
16 (autocysterna, kanalizacji przemystowej. Procedury, Ryzyko
’ opakowania typu instrukcje (ZSZ). Zaktadowa Druzyna akceptowane.
big-bag, naczepa Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
luz) przewozgcego
substancje
niebezpieczne.
Catkowite Zakfadowe drogi | Zty stan techniczny Mozliwe catkowite uwolnienie Ustalone bezpieczne i stosunkowo
rozszczelnienie — komunikacyjne pojazdu lub drogi. Btad przewozonej substancji krétkie drogi komunikacyjne. Organizacja
uszkodzenie srodka kierowcy. Powazna niebezpiecznej — odpadu na ruchu samochodowego na terenie
transportu kolizja drogowa. asfaltowe podtoze, mogace instalacji Zamkniety zaktadowy system
17 drogowego spowodowac lokalne kanalizacji przemystowej. Procedury, Ryzyko
’ (autocysterna zagrozenie. instrukcje (ZSZ). Zaktadowa Druzyna akceptowane.
naczepa luz) Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
przewozgcego
substancje

niebezpieczne.
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Nr Rodzaj zagrozenia IEBCE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whniosek
Instalacja Niewielkie zewnetrzne Roztozone w czasie mozliwe W wielu miejscach wystepuje podioze
Punktowe : A .
rozszczelnienie pr;esy’rowa. . uszkodz.enle . uwolnle_nle niewielkiej ilosci beton_owg: Zamkniety za_kiadowy system
: Dziat Recyklingu | mechaniczne rurociggu elektrolitu odpadowego. kanalizacji przemystowej. Procedury,
rurociggu . . . . Ryzyko
18. lub osprzetu armatury. W przypadku braku podtoza instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby
przesytowego ; . i S : : akceptowane.
. Zmeczenie materiatu. betonowego mozliwe niewielkie | utrzymania ruchu produkcyjnego.
z elektrolitem . L . ;
odpadowym Brak przeglellldow skazenie terenu — gruntu. Zak’radowa Druzyna Ratownictwa
' i konserwaciji. Chemicznego. WPOR.
7 Instalacja Znaczne zewngetrzne Uwolnienie znacznej iloSci W wielu miejscach wystepuje podtoze
naczne - ; .
rozszczelnienie pr;esy’rowa. uszkodz_enle . elekt_rollt’u .odpad.oyvego. W beton_owe... Zamkniety za_kladowy system
. Dziat mechaniczne Zmeczenie | zaleznosci od miejsca kanalizacji przemystowej. Procedury,
rurociggu . - S L . . . Ryzyko
19. Recyklingu. materiatu. Brak rozszczelnienia mozliwe instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby
przesylowego A - . : . akceptowane.
; przegladéw i konserwaciji. | skazenie terenu — gruntu. utrzymania ruch produkcyjnego.
z elektrolitem . X
odpadowym Zaktadowa Druzyna Ratownictwa
' Chemicznego. WPOR.
Niewielkie uszkodzenie Roztozone w czasie uwolnienie Podioze betonowe — misa. Zamknigty
mechaniczne Zmeczenie | niewielkiej ilosci elektrolitu zaktadowy system kanalizacji
Punktowe materiatu. Brak odpadowego na betonowe przemystowej. System monitoringu stanu
— Obok budynku A . . L A .
rozszczelnienie . przegladow i konserwaciji. | podioze. napeienia zbiornika. AKPiA. Procedury,
e granulatora; . X . Ryzyko
20. zbiornika . instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby
. Hala 10G. Dziat . . akceptowane.
z elektrolitem Recvklinau utrzymania ruch produkcyjnego.
odpadowym. yKiingu. Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
Znaczne uszkodzenie Uwolnienie wigkszej ilosci Podioze betonowe — misa. Zamknigty
Znaczne mechaniczne elektrolitu odpadowego na zaktadowy system kanalizacji
rozszczelnienie Obok budynku zewnetrzne. Zmeczenie betonowe podtoze. Mozliwe przemystowej System monitoringu stanu
21 zbiornika granulatora; materiatu. Brak miejscowe zagrozenie dla zycia i | napetnienia zbiornika. AKPiA. Procedury, Ryzyko
’ magazynowego z Hala IOG. Dziat | przegladéw i konserwaciji. | zdrowia pracownikéw. instrukcje (ZSZ). Zaktadowe stuzby akceptowane.
elektrolitem Recyklingu. utrzymania ruch produkcyjnego.
odpadowym. Zakfadowa Druzyna Ratownictwa

Chemicznego. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Punktowe Niewielkie zewnetrzne Roztozone w czasie mozliwe Ustalone i na biezaco realizowane
rozszczelnienie uszkodzenie uwolnie_znie r)ie\(vielkiej ilosci przeglady stanu technicznego rurociggow
rurociagu . mechaniczne rurociagu wodnej zawiesiny koncentratu przesytowych. W wielu miejscach
przesylowego Instalacja lub osprzetu armatury. cynkowo — otowiowego. wystepuje podioze betonowe. Zamkniety
29 z wodna zawiesing przesytowa - Zmeczenie materiatu. W przypadku braku podtoza zakfadowy system kanalizaciji Ryzyko
’ koncentratu Dziat . _Korozja. Brg!( przegladoéw | betonowego mozliwe niewielkie przemystowej. AKPiA. Procedury, akceptowane.
cynkowo — Recyklingu. i konserwaciji. skazenie terenu — gruntu. instrukcje_ (Z2Sz). Zakiadow&_a stuzby
olowiowego (pulpa utrzymania ruchu produkcyjnego.
Zaktadowa Druzyna Ratownictwa
koncentratu ZnO). Chemicznego. WPOR.
Znaczne Znaczne zewnetrzne Uwolnienie zawiesiny Ustalone i na biezaco realizowane
rozszczelnienie uszkodzenie koncentratu cynkowo — przeglady stanu technicznego rurociggow
rurociagu . mechaniczne Zmeczenie | otowiowego max 25 [m?]. przesytowych. W wielu miejscach
przesylowego Instalacja materiatu. Korozja. Brak__ W przypadku braku podtoza wystepuje podtoze betonowe. Zamkniety
23 7 wodng zawiesing przesytowa — przegladéw i konserwacji. | betonowego mozliwe niewielkie | zaktadowy system kanalizaciji Ryzyko
’ koncentratu Dziat _ skazenie terenu — gruntu. przemyg,%owej. AKPIA. Procedury, akceptowane.
cynkowo — Recyklingu. mstrukqe_ (Z2S82). Zakiadov_ve stuzby
olowiowego. (pulpa utrzymania ruch produkcyjnego.
) Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
koncentratu ZnO) Chemicznego. WPOR.
Niewielkie uszkodzenie Roztozone w czasie uwolnienie Ustalone i na biezaco realizowane
Punktowe mechgniczne Zmeczenie niewiel!(iej ilosci wodnej przeglady stanu technicznego zbiornikéw
rozszczelnienie matena%u’. KprOZJa. Brak__ zawiesiny koncentratu cynkowo magazynowych. Betonowe pod%oze: )
biornika Instalacja przegladow i konserwaciji. | — otowiowego. Zamkniety za.k’radowy syste_m k_anallzaql
z wodna zawiesing przesylowa — przemystowej. System monitoringu stanu Ryzyko
24. . napefienia zbiornika. AKPiA wraz z
koncentratu Dziat . L - akceptowane.
. zaworami odcinajgcymi. Procedury,
cynkowo — Recyklingu.

otowiowego (pulpa
koncentratu ZnO)

instrukcje (ZSZ). Zaktadowe stuzby
utrzymania ruch produkcyjnego.
Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
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Nr Rodzaj zagrozenia IEBCE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Znaczne uszkodzenie Uwolnienie wigkszej ilosci Ustalone i na biezaco realizowane
7 mechaniczne wodnej zawiesiny koncentratu przeglady stanu technicznego zbiornikéw
naczne . . L1 .
- zewnetrzne. Zmeczenie cynkowo — otowiowego. Mozliwe | magazynowych. Betonowe podioze.
rozszczelnienie teriaty. K S Brak o senie dla zvia i | Zamkniety zaktad tem kanalizacii
sbiornika Instalacja materiatu. Korozja. Brak | miejscowe zagrozenie dla zycia i amkniety zaktadowy system kanalizacji
L przegladéw i konserwaciji. | zdrowia pracownikow. przemystowej System monitoringu stanu
z wodng zawiesing przesylowa — L T - Ryzyko
25. . napetnienia zbiornika. AKPiA wraz z
koncentratu Dziat i odcinai i p d akceptowane.
cynkowo — Recyklingu zaworami odcinajacymi. Procedury,
) ) instrukcje (ZSZ). Zaktadowe stuzby
otowiowego. (pulpa utrzymania ruch produkcyjnego
koncentratu ZnO) . 2
Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
Niewielkie zewnetrzne Rozlozone w czasie uwolnienie Ustalone i na biezaco realizowane
Ni uszkodzenie niewielkiej ilosci pytow przeglady stanu technicznego zbiornikéw
ieznaczne . . . oo
- . . mechaniczne Zmeczenie | stalowniczych. magazynowych System monitoringu
uszkodzenie Namiarownia B - . - oo .
N S materiatu. Korozja. Brak stanu napetnienia zbiornika. AKPIA.
stalowego zbiornika | (zbiorniki poza A . . . Ryzyko
26. . przegladow i konserwaciji. Zamkniety zaktadowy system kanalizacji
magazynowego halg). Dziat | i p d ; Kci akceptowane.
1OW Recyklingu przemystowej. Procedury, instru cje
pytow : (ZSZ). Zaktadowe stuzby utrzymania ruch
stalowniczych. . .
produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna
Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
Namiarownia B Znaczne zewnetrzne Uwolnienie znacznej ilosci pytéw | Ustalone i na biezaco realizowane
7 (zbiorniki poza uszkodzenie stalowniczych Powstanie przeglady stanu technicznego zbiornikéw
naczne hala). Dziat hani " senia dla 2vcia i zdrowi h. Svst itori
uszkodzenie alg). Jzia mechaniczne wywotane zagrozenia dla zycia i zdrowia magazynowych. System monitoringu
N Recyklingu. przyczyng zewnetrzng. pracownikow. stanu napetnienia zbiornika. AKPIA.
stalowego zbiornika ; . . . Ryzyko
27. Zmeczenie materiatu. Zamknigty zaktadowy system kanalizacji
magazynowego Korozja. Brak przegladow przemystowej. Procedury, instrukcje akceptowane.
pytéw ) ’ ’

stalowniczych.

i konserwacji.

(ZSZ). Zaktadowe stuzby utrzymania ruch
produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna
Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Dziat Niewielkie uszkodzenie Roztozone w czasie mozliwe Ustalone i na biezaco realizowane
Recyklingu. mechaniczne Zmeczenie | uwolnienie niewielkiej ilosci pytu. | przeglady stanu technicznego rurociggéw
Punktowe materiatu. Korozja. Brak“ przesytowych. W wielu miejscach
rozszczelnienie przegladéw i konserwac;ji. wystepuje podtoze betonowe. Zamkniety
o8 uktadu transportu zakfadowy system kanalizaciji Ryzyko
’ pheumatycznego przemystowej. AKPiA. Procedury, akceptowane.
. instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby
materiatu. : -
utrzymania ruchu produkcyjnego.
Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
Dziat Znaczne uszkodzenie Mozliwe uwolnienie wiekszej Ustalone i na biezaco realizowane
Recyklingu. mechaniczne Zmeczenie | ilosci pytu. przeglady stanu technicznego rurociggéow
materiatu. Korozja. Brak przesytowych. W wielu miejscach
Znaczne przegladéw i konserwaciji. wystepuje podioze betonowe. Zamkniety
29 rozszczelnienie zakfadowy system kanalizaciji Ryzyko
’ ukfadu transportu przemystowej. AKPiA. Procedury, akceptowane.
pneumatycznego. instrukcje (ZSZ). Zaktadowe stuzby
utrzymania ruchu produkcyjnego.
Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
Punktowe Zbiorniki Niewielkie zewnetrzne Roztozone w czasie uwolnienie Ustalone i na biezaco realizowane
rozszczelnienie magazynowe A, | uszkodzenie niewielkiej ilosci koncentratu przeglady stanu technicznego zbiornikéw
stalowych B, 8110,8210. mechaniczne Zmeczenie | cynkowo — ofowiowego magazynowych. Betonowe podtoze
zbiornikow Dziat Recyklingu | materiatu. Korozja. Brak (koncentratu ZnO). AKPiA. Zamkniety zakladowy system Rvzvko
30. magazynowych przeglgdow i konserwacji. kanalizacji przemystowej. Procedury, akceytgwane
koncentratu instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby P )
cynkowo- utrzymania ruch produkcyjnego.
otowiowego Zakfadowa Druzyna Ratownictwa

(koncentrat ZnO).

Chemicznego. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Znaczne Zbiorniki Znaczne zewnetrzne Mozliwe znaczne uwolnienie Ustalone i na biezaco realizowane
rozszczelnienie magazynowe A, | uszkodzenie koncentratu cynkowo — przeglady stanu technicznego zbiornikéw
stalowych B, 8110,8210. mechaniczne Zmeczenie | otowiowego. (koncentratu ZnO) magazynowych. Betonowe podtoze.
zbiornikéw Dziat Recyklingu | materiatu. Korozja. Brak Powstanie zagrozenia dla zycia i | AKPiA. Zamkniety zaktadowy system Ryzyko
31. magazynowych przegladoéw i konserwaciji. | zdrowia pracownikow. kanalizacji przemystowej. Procedury, akcentowane
koncentratu instrukcje (ZSZ). Zakladowe stuzby P '
cynkowo- utrzymania ruch produkcyjnego.
ofowiowego. Zaktadowa Druzyna Ratownictwa
(koncentrat ZnO). Chemicznego. WPOR.
Na terenie Zty stan techniczny Mozliwe catkowite uwolnienie Zamkniety system kanalizaciji
podmiotow pojazdu lub drogi. Btad przewozonej substancji przemystowej w tym Oczyszczalnia
Znaczne gospodarczych kierowcy. Powazna niebezpiecznej — odpadu na Sciekéw Przemystowych (OSP).
rozszczelnienie prowadzgcych kolizja drogowa. asfaltowe podtoze, mogace Procedury, instrukcje . Zakladowe stuzby
32 cysterny, swa dziatalno$¢ | Zdarzenie zewnetrzne spowodowac lokalne utrzymania ruch produkcyjnego. Ryzyko
’ autocysterny, ramach powodujgce zerwanie zagrozenie. Zakfadowa Druzyna Ratownictwa akceptowane.
instalacji Kompleksu instalacji przesytowe;. Chemicznego. WPOR.
przesytowe;. przemystowego
ZGH ,Bolestaw”
S.A w Bukownie
Awaria uszkodzenie Nagte zatrzymanie oczyszczalni | Zamkniety system kanalizacji
zewnetrznej/wewnetrznej | . Mozliwo$¢ zrzutu przemystowej w tym Oczyszczalnia
B I . instalacji przesytowej nieczyszczonych Sciekéw do Sciekéw Przemystowych (OSP).
rak zasilania Oczyszczalnia . : .
Ini (OSP) Scickow kanatu. Procedury, |n§trukCJ§ —.Awaryjna na Ryzyko
33. oczyszcza wypadek zaniku napiecia . Zaktadowe
w energie Przemystowych HuZbv utrzvmania ruch produkcyineao akceptowane.
elektryczna. (OSP). Stuzby ulrzymania ruch produkcyjnego.
Zakfadowa Druzyna Ratownictwa
Chemicznego. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE
LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Rezerwowa pompa $ciekdw surowych.
Oczyszczalnia _ _ Nadzér operatorski. .
Awaria pompy Sciekdw Awaria mechanlczn_a ] Ustalone procedury postepowania. Ryzyko
34| sciekow surowych. | Przemystowych pompy, uszkodzenie Brak Skutkow ubocznych Zaktadowe  stuzby utrzymania ruch akceptowane.
(OSP). zasilania pompy. produkcyjnego.  Zaktadowa  Druzyna
Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
Nadzor operatorski.
; Ustalone procedury postepowania.
Awaria dwéch pomp OCZS)::SéEgsta Awaria mechaniczpa . Mozliwos¢é z[’z'utu' Zaktadowe S{uzby utrzymania ruch Ryzyko
35. | sciekéw surowych. Przemystowych pomp, uszkodzenie nieczyszczonych sciekow do produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna akceptowane.
(OSP). zasilania pomp. kanatu. Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
Awaria mechaniczna | Brak mozliwosci przerobu osadu | Nadzor operatorski.
Oczyszczalnia prasy, uszkodzenie | z zageszczacza i osadnikdéw. | Ustalone procedury postepowania.
Awaria prasy Sciekow zasilania prasy. Sytuacja ta nie wptynie na | Zaktadowe stuzby utrzymania ruch Ryzyko
36. | Bellmera. Przemystowych oczyszczanie $ciekow. produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna akceptowane.
(OSP). Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
Punktowe Nieznaczne uszkodzenie | Mozliwos¢  wydostania  sie | Nadzor operatorski.
rozszczelnienie Oczyszczalnia mechaniczne, niewielkiej ilosci wapna poza | Ustalone procedury postgepowania.
silosu Sciekow zewnetrzne, zmeczenie | silos. Zakfadowe stuzby utrzymania ruch Ryzyko
37. magazynowego Przemystowych materiatu. produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna akceptowane
wapna. (OSP). Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
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Al Rodzaj zagrozenia AUZIEEE

LZA Awarii Przyczyna Skutki Zabezpieczenia Whiosek
Katastrofalne Uszkodzenie Mozliwos¢  wydostania  sie | Nadzor operatorski.
(catkowite) Oczyszczalnia mechaniczne, znacznej ilosci wapna poza | Ustalone procedury postepowania.
rozszczelnienie Sciekdw zewnetrzne o znacznych | silos. Zaktadowe stuzby utrzymania ruch Ryzyko

38. | silosu Przemystowych rozmiarach. produkcyjnego. Zaktadowa Druzyna akceptowane
magazynowego (O5P) Ratownictwa Chemicznego. WPOR.
wapna.

Whioski z analizy PHA:

We wszystkich scenariuszach awaryjnych uzyskano akceptowany poziom ryzyka.
Oczyszczalnia sciekow Przemystowych wchodzi w skiad Il Warstwy Bezpieczenstwa i Ochrony. Ewentualne stany awaryjne z listy LZA nie mogg
stanowi¢ podstawy do zaistnienia na terenie OSP stanéw awaryjnych zaliczanych do powaznych awarii przemystowych.
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Rozdziat VII. 5. Technika Drzewa Zdarzen.

Technika drzew zdarzen (ETA) - jest szeroko stosowana, w przypadku urzgdzen majacych
techniczne lub organizacyjne wiasnosci fagodzenia skutkow wypadkow, do identyfikowania
sekwencji zdarzen, ktéra prowadzi do wystgpienia okreslonych konsekwenciji, jakie pocigga
wystgpienie zdarzenia inicjujgcego.

Ogdlnie zaktada sie, ze kazde zdarzenie w sekwencji jest albo sukcesem, albo niepowodzeniem.
Analiza ETA jest analizg typu indukcyjnego, w ktorej podstawowe pytanie odnosi sie do tego
"co stanie sig, gdy...?" Okres$la ona, w czytelny sposob, zaleznosci zachodzgce miedzy
funkcjonowaniem lub uszkodzeniem réznych systemoéw tagodzgcych skutki, a ostatecznie
zagrazajgcym zdarzeniem wywotanym wystgpieniem pojedynczego zdarzenia inicjujgcego.
Jednakze, przy stosowaniu tej techniki, zawsze istnieje potencjalna mozliwos¢ pominiecia
waznego zdarzenia inicjujgcego. Co wiecej, w przypadku drzew zdarzen rozpatrywane sg
wytgcznie stany uwazane za sukces lub niepowodzenie systemu, co powoduje trudnosci przy
wigczaniu do analizy zdarzen bedgcych sukcesami oddalonymi w czasie lub zdarzen
przywracajgcych stan poprzedni.

Uwzgledniajgc powyzsze w kolejnych schematach o numerach przedstawiono drzewa zdarzen
dla LZA.

Schemat nr 1. Drzewo zdarzen dla LZA .
Brak zasilania czesci instalacji technologicznej w energie elektryczng — piece prazalnicze.

Zdarzenie Zadziatanie | Przetaczenie Reczne _
inicjujgce bezpiecznika | Na zapasowy przetgczenie Zdarzenie
wodnego system napiecia wyjsciowe
zasilania (SIS)
A B C D
Krétka emisja
dwutlenku siarki (2 min)
Tak Emisja dwutlenku
siarki (10 min)
Brak zasilania | Diuga emisja
wenergie dwutlenku siarki (30 min)

elektryczng

Nie

Niezorganizowana emisja
z pieca i instalaciji
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Schemat nr 2. Drzewo zdarzen dla LZA .
Punktowe rozszczelnienie instalacji z gazem ziemnym.

Zdarzenie

Detekcja wycieku

Zapton

Zdarzenie

inicjujace | i natychmiastowe | natychmiastowy are
reczne odciecie wyjsciowe
gazu
A B C
Krotkotrwaty pozar
strumieniowy
Tak
Uszkodzenie Dyspersja gazu
mechaniczne w otoczeniu
rurociggu
przez pojazd
Pozar strumieniowy
w ciggu 15 min
Nie
Dyspersja gazu
w otoczeniu
Schemat nr 3. Drzewo zdarzen dla LZA .
Znaczne rozszczelnienie instalacji z gazem ziemnym.
Zdarzenie Detekcja wycieki| Zapton

inicjujgce i automatyczne natychmiastowy
odciecie gazu
A B C

Zdarzenie
wyjsciowe

Uszkodzenie
mechaniczne

Tak

rurociggu
przez pojazd

Nie

Krotkotrwaty pozar
strumieniowy (2 min)

Dyspersja gazu
w otoczeniu

Pozar strumieniowy
w ciggu 15 min

Dyspersja gazu
w otoczeniu
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Schemat nr 4. Drzewo zdarzen dla LZA.
Punktowe rozszczelnienie instalacji technologicznej z siarczanem cynku.

Zdarzenie Pomiar cisnienia| Szybkie dziatanie )
inicjujgce na chtodni operatora Zd.a’rz'enle
wyjsciowe
A B C
Wyptyw ZnSO, na ziemie
przez 5 min
Tak
Ostabienie Wyptyw ZnSO, na ziemie
wytrzymatosci przez 10 min

scianki
rurociggu - przeciek
(promieniowanie UV)

Nie Diugotrwaty wyptyw ZnSQ,
na ziemie (1 godzina)

Schemat nr 5. Drzewo zdarzen dla LZA.
Znaczne rozszczelnienie instalacji technologicznej z siarczanem cynku.

Zdarzenie Pomiar cisnienia] Szybkie dziatanie .
inicjujgce na chitodni operatora Zdarzenie
wyjsciowe
A B C

Wyptyw ZnSO, na ziemie
przez 5 min

Tak
Ostabienie Wyptyw ZnSO, na ziemie
wytrzymatosci przez 10 min
scianki
rurociagu - pekniecie
(promieniowanie UV)
Nie Diugotrwaty wyptyw ZnSQ,

na ziemie (1 godzina)
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Schemat nr 10. Drzewo zdarzen dla LZA.
Zanik pracy wentylatora odciggowego na instalacji wykwaszania szlaméw (wzrost stezenia
wodoru ponad DGW).

Zdarzenie Zatrzymanie Zapton Depozyt pylowy Zdarzenie
inicjujgce procesu (pyt cynku) wyjéciowe
wykwaszania
A B C D
Przerwa w produkciji
Tak

Brak zasilania Wybuch gazowy
elektrycznego i wtérny wybuch
pytowy
Nie Wybuch gazowy

Przerwa w produkciji

Schemat nr 11. Drzewo zdarzen dla LZA.
Brak doptywu siarczanu cynku do Hali Wanien.

Zdarzenie Obnizenie Dziatania Zdarzenie
A tes . d
inicjujgce natezenia prgdu procesowe wyjsciowe
A B C
Straty produkcyjne
Tak

Brak zasilania
elektrycznego

Straty produkcyjne

Nie

Wydzielanie sie wodoru
i mozliwy wybuch
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Schemat nr 12. Drzewo zdarzen dla LZA.
Rozszczelnienie instalacji nalewakowej kwasu siarkowego w czasie zaladunku cysterny
kolejowej (znaczenie poglgdowe ze wzgledu na dokonang w 2014 r. modernizacje instalaciji).

Zdarzenie Wykrycie Awaryjne .
inicjujgace uszkodzenia wytaczenie Zd_a’rz_enle
przez wyjsciowe
operatora
A B C
Wyptyw kwasu siarkowego
przez 1 minute
Tak
Uszkodzenie Wyptyw kwasu siarkowego

mechaniczne weza przez 5 minut

elastycznego (przeciek)

Nie Wyptyw kwasu siarkowego
przez 10 minut

Schemat nr 13. Drzewo zdarzen dla LZA.
Uszkodzenie elastycznej instalacji zatadowczej kwasu siarkowego do autocysterny.
( znaczenie poglagdowe ze wzgledu na dokonang w 2014 r. modernizacje instalacji ).

Zdarzenie Wykrycie Awaryjne .
inicjujace uszkodzenia wyltaczenie Zdarzenie
przez wyjsciowe
operatora
A B C
Wyptyw kwasu siarkowego
przez 1 minute
Tak
Uszkodzenie Wyptyw kwasu siarkowego
mechaniczne weza przez 5 minut

elastycznego (przeciek)

Nie Wyptyw kwasu siarkowego
przez 10 minut
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Schemat nr 14. Drzewo zdarzen dla LZA.
Rozszczelnienie (punktowe) zbiornikéw z kwasem siarkowym.

Zdarzenie Alarm Odciecie doptyw( i
inicjujgce wysokiego kwasu przez Zdarzenie
poziomu operatora wyjsciowe
A B C
Zwioka produkcyjna
Tak
Przepetnienie zbiornika,
Btad operatora wprw na tace
i do neutralizatora
kwasu siarkowego
Nie Przepeinienie zbiornika,

Schemat nr 15. Drzewo zdarzen dla LZA
Znaczne rozszczelnienie (uszkodzenie) zbiornikéw z kwasem siarkowym.

wyptyw przez godzine na tace
i do neutralizatora
duzej ilosci kwasu siarkowego

Zdarzenie
inicjujgce

Odpompowanie

Taca
(obwatowanie)

Zdarzenie
wyjsciowe

Tak
Ostabienie
wytrzymatosci
fundamentow

Nie

Retencja kwasu
na tacy

Ograniczony rozlew kwasu
poza tace, skazenie gruntu

Retencja kwasu
na tacy

Powazny rozlew kwasu
poza tace, skazenie gruntu

Strona: 105/ 119
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Schemat nr 8. Drzewo zdarzen dla LZA
Rozszczelnienie (punktowe) zbiornikéw z siarczanem cynku.

Zdarzenie Wytgczenie Zdarzenie
inicjujgce pompy wyjsciowe

przez operatora

A B

Uszkodzenie
rynny przelewowej

Tak

wskutek korozji

Nie

Schemat nr 9. Drzewo zdarzen dla LZA.
Uszkodzenie zbiornikow z siarczanem cynku.

Krotki wyptyw na tace (5 min)

Diugotrwaty wyptyw na tace (2 godz)

Zdarzenie Poprawne Zdarzenie
inicjujgce funkcjonowanie | wyjSciowe
tacy
(obwatowania)
A B
Przejecie zawartosci przez tace
Tak
Zniszczenie
zbiornika

wskutek upadku
samolotu lub tornado

Nie

Wyciek poza tace, skazenie gruntu

Sporzadzone drzewa zdarzen zostaty wykorzystane przy przeprowadzaniu analizy PHA i AWZ.

Rozdziat VII. 6. Analiza Warstw Zabezpieczen — AWZ.

Podstawg analizy AWZ jest zastosowanie pojecia ryzyka rozumianego jako wzajemna relacja
miedzy wystepujgcymi zagrozeniami procesowymi, a zastosowanymi systemami bezpieczenstwa
i ochrony. Ustalenie tej relacji to ztozony proces, ktéry obejmuje cztery gidwne elementy:
e analize zagrozenh procesowych (identyfikacja listy zdarzen awaryjnych LZA),

e identyfikacje reprezentatywnego scenariusza awaryjnego (RZA),
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¢ identyfikacje lub okreslenie systemow bezpieczenstwa i ochrony (zabezpieczen),
e okreslenie prawdopodobieAstwa wystgpienia danego RZA za pomocg zasady drzewa
zdarzenh, ocene ryzyka RZA na podstawie ustalonych zasad akceptowalnosci.

Metoda analizy warstw zabezpieczen (AWZ) wykorzystuje elementy ilosciowej analizy ryzyka

(QRA) oraz pdtilosciowg metode szacowania ryzyka wystgpienia powaznej awarii.

Struktura postepowania przy AWZ:

e okreslenie zdarzenia inicjujgcego wraz z ewentualnie wystepujgcym zdarzeniem
warunkujgcym,

e wyodrebnienie poszczegodlnych barier wraz z okresleniem ich funkcji (zapobieganie, ochrona,
przeciwdziatanie),

o okreslenie stanow faktycznych tzn. stan powodzenia - powodujacy w efekcie przywrocenie
stany bezpiecznego,

e stan niepowodzenia — zaistnienie niepozadanego stanu - awaria i jej skutki.

Zalety stosowania analizy warstw zabezpieczeh (AWZ):

e wypetnia cele stawiane w raportach bezpieczenstwa,

o istotnie wptywa na optymalizacje kosztéw inwestycyjnych wydatkowanych na srodki
bezpieczenstwa i ochrony,

e zmniejsza koszty wykonania analizy ryzyka,

e bardziej precyzyjnie identyfikuje szczegdlnie niebezpieczne operacje i praktyki.

Analiza AWZ zostata przeprowadzona przez specjalistow COPRO - Centrum Analiz
Bezpieczenstwa i Ryzyka w todzi, ul. Wislicka 20a. Obejmuje najbardziej typowe dla zaktadu
scenariusze awaryjne wykazywane w kolejnych opracowaniach Raportu o Bezpieczenstwie.

Whioski z analizy AWZ.

W Zzadnym przypadku szacunku dla scenariuszy awaryjnych (LZA) nie otrzymano poziomu ryzyka
nieakceptowanego (NA) lub tolerowanego (TNA). W 5 przypadkach uzyskano akceptowany
poziom ryzyka. We wszystkich pozostatych scenariuszach ryzyka jest na poziomie
dopuszczalnym. Szczegoétowe dane dotyczgce analizy AWZ sg zawarte w zatgczniku do Raportu
0 Bezpieczenstwie.

Rozdziat VII. 7. Analiza efektow fizycznych i skutkéw.

Stany awaryjne pociggajg za sobg wystgpienie wiekszych lub mniejszych skutkéw ktére mogag
spowodowac zagrozenie dla ludzkiego zdrowia, zycia. Mogg takze zagrazaC srodowisku.
W gtdéwnej mierze zagrozenia wyplywajg z wiasciwosci fizyko — chemicznych substanciji
niebezpiecznych ich ilosci oraz okolicznosci uwolnienia. W wiekszosci przypadkéw zagrozenia
zwigzane sg z toksycznoscig, sitg oddziatywania nadcisnienia i promieniowaniem cieplnym.
Zdecydowana wiekszoS¢ oszacowanych przez zespot specjalistow skutkow stanow awaryjnych
z LZA zostata przedstawiona w analizie PHA — kolumna ,Skutki”. Dla mozliwych LZA wykonano
obliczenia przedstawione ponize;.

Wyliczenia przy pomocy programu komputerowego PHAST 6.53.1 firmy DNV.

Obliczenia przeprowadzono przy ponizszych zatozeniach.

1. Stezenia progowe substancji toksycznych.

Symulacje dyspersji chmur substancji toksycznych przeprowadzono dla zestawu stezen
podanych w tabeli nr 33. Poniewaz w Polsce nie sg okre$lone stezenia progowe substancji
toksycznych dla wyptywow awaryjnych, do symulacji wykorzystano amerykanski zestaw stezen
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progowych ERPG dla awaryjnych uwolnien substancji toksycznych.
uzupetniony o stezenie powodujgce pierwsze efekty Smiertelne LCyo dla ditlenku siarki.

(ERPG2, ERPG3)

Tabela nr 33. Zestaw stezen uzyty do modelowania dyspersji substancji toksycznych.

Substancja ERPG2 (ppm) ERPG3 (ppm) LCL o (ppm)
Ditlenek siarki 3 25 100
Kwas siarkowy 25 29 Brak danych

Zestaw wartosci stezen progowych ERPG (The Emergency Response Planning Guideline
values) zostat opracowany przez American Industrial Hygiene Association (AIHA) dla substancji,
dla ktérych istniejg pewne dane na temat ich oddziatywania na organizm cztowieka. Istniejg trzy
poziomy tych stezeh: ERPG 1, ERPG 2, ERPG 3. Stezenia ERPG 1 sg praktycznie na poziomie
dyskomfortu. Dla wszystkich progowych wartosci stezen w trakcie obliczehh zastosowano jednolity
czas usredniania obliczen (Averaging Time) na poziomie 3600 [s]. Objasnienie stezen progowych
przedstawiono w tabeli nr 34.

Tabela nr 34. objasnienie stezen progowych toksycznosci.

Progi toksycznosci Objasnienie

ERPG2 Maksymalne stezenie substancji w powietrzu, ponizej ktérego prawie kazda osoba
moze by¢ eksponowana przez czas do 1 godziny , bez powaznego, nieodwracalnego
efektu zdrowotnego lub symptomoéw, ktére mogg wptywac na zdolnosé do podjecia
dziatan ochronnych.

ERPG3 Maksymalne stezenie substancji w powietrzu, ponizej ktérego prawie kazda osoba

moze byé eksponowana przez czas do 1 godziny ,
zagrazajgcego zyciu.

bez efektu zdrowotnego

LCLo Stezenie progowe przy wystepowaniu ktérego nalezy sie liczy¢é z mozliwoscig
wystgpienia pierwszych ofiar $miertelnych.

2. Warunki pogodowe
Przyjeto $rednig temperature powietrza 19 [°C] i wilgotnos¢ 80 [%]. Uwzgledniono dwa rodzaje
warunkow pogodowych:

- typowe warunki pogodowe (4D) - klasa stabilnosci D, predko$¢ wiatru 4 [m/s] ,

- niekorzystne warunki pogodowe(2F) - klasa stabilnosci F, predko$¢ wiatru 2 [m/s].

3. Promieniowanie cieplne.
Przyjete do obliczen wartosci progowe promieniowania cieplnego przedstawiono w tabeli
nr 35.

Tabela nr 35. Progowe wartos$ci promieniowania cieplnego.

Promieniowanie Skutki
cieplne [kW/m?]
4 Bol po 20 sekundach.
12,5 Powazne urazy w ciggu 10 sek., wtérne pozary materiatéw tatwopalnych.
37,5 100 [%] zgondw w ciggu 1 min., zniszczenie aparatury i urzgdzen.

Tabelaryczne zestawienie skutkow scenariuszy awaryjnych nr 1, 2, 3, 12, 13, i 15 dla ktérych
wykonano obliczenia przy pomocy programu komputerowego PHAST 6.53.1 firmy DNV
przedstawiono w kolejnych tabelach nr 36, 37, 38 i 39.



DOKUMENTACJA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA

Wazna od: 05.03.2018r.

Raport o Bezpieczenstwie dla ZGH ,,Bolestaw" S.A. -
streszczenie w jezyku niespecjalistycznym.

DS/DB/4.2

Strona: 109/ 119

Tabela nr 36. Skutki scenariusza awaryjnego nr 1.

ROd.ZaJ . Max zasieg Max zasieg Whnioski
zagrozenia dla F2 dla D4
Toksycznos¢ | ERPG-2=1500 [m] ERPG- Czas utrzymywania sie oblokoéw zagrozenia toksycznego
ERPG-3=250 [m] 2=320/420 jest uzalezniony od czasu emisji S02 z instalacji.
Dwutlenek LCLo =10 [m] ERPG-3=85 [m] Obtok toksyczny dla scenariusza F2 (we wszystkich
siarki LCLo =10 [m] zakresach  progowych) nie powoduje zadnego
Maksymalny zasieg zagrozenia dla pracownikéw znajdujacych sie
scenariusza F2 Maksymalny na terenie zaktadu, pozostatych firm oraz oséb
powstaje po zasieg i terenow znajdujacych sie poza Zaktadami Gérniczo —
uptywie okoto 6 scenariusza D4 Hutniczymi ,,Bolestaw” S.A. Najblizej poziomu ziemi =
minut od powstaje po 0,00m obtok (poziom ERPG-2) znajduje sie na etapie
rozpoczecia emis;ji uptywie okoto 9,5 | swego tworzenia i wynosi ok. 3m nad poziom ziemi (do
dwutlenku siarki. minuty od odlegtosci 100m od miejsca emisji) Nastepnie nastepuje
rozpoczecia sukcesywne wznoszenie obtoku do wysokosci ponad 65

emisji dwutlenku
siarki.

[m] nad poziom ziemi.

Obtok toksyczny dla scenariusza D4 (we wszystkich
zakresach progowych) nie powoduje wiekszego
zagrozenia dla pracownikéw znajdujacych sie
na terenie zakladu, pozostatych firm i oso6b
znajdujagcych sie poza Zakladami Gorniczo -
Hutniczymi ,,Bolestaw” S.A.
Na wysokosci ok 1,5 [m] nad poziom ziemi chmura
toksyczna rozcigga sie (poziom ERPG-2) od 35 [m] do
330 [m] od miejsca emisji. Od 330 [m] obtok toksyczny
unosi sie nad ziemie do poziomu ponad 15 [m].
W obu scenariuszach ERPG-3 nie ma bezposredniego
kontaktu z ziemig — poziom 0,00 [m].
Potwierdzenie braku realnych zagrozeh dla terenéw
potozonych poza zaktadem jest wartos¢ ERPG — 2 (3
[ppm] tylko dwukrotnie przekraczajg wartos¢ NDS dla
S02),oraz odlegtosci od miejsca emisji:

. granica zaktadu (najblizsza) - 206 [m]

. ul. Tiukienka (zabudowa mieszkaniowa -

pétnocny zachdd) — 820 [m],
. ul. Poprzeczna — potudniowy wschod — 670 [m],

Tabela nr 37. Skutki scenariusza awaryjnego nr 2i 3.

Rodzaj

. . Max zasiegi
zagrozenia

dla F2i D4

Whioski

Scenariusz nr 2
4 [KW/m?] = 4 [m]

Promieniowan
ie cieplne

Scenariusz nr 3
4 [KW/m?] = 38 [m]
12,5 [KW/m?] = 31 [m]

37,5 [kKW/m?] = 24 [m]

Scenariusz nr 2.

Powstaje pozar strumieniowy o niewielkiej intensywnosci. Niewielkie
zagrozenie dla sagsiednich instalacji bedzie ograniczone poprzez szybkie
podjecie dziatan ratowniczo — gasniczych.

Scenariusz nr 3.

Powstaje pozar strumieniowy o znacznej intensywnosci i rozmiarach.

W odlegtosci 24m od zrodta nalezy sie liczy¢ z mozliwoscig zniszczenia
sgsiedniej aparatury i urzgdzen. 100 [%] zgondéw w ciggu 1 minuty.

W odlegtosci od 24 do 31m od zrdédta nalezy sie liczy¢ z mozliwoscig
powstania pozaréw wtérnych materiatéw tatwopalnych. Powazne urazy
dla zdrowia w ciggu 10 sekund.

W odlegtosci od 31 do 38m od Zrédta nalezy sie liczy¢ z mozliwoscig
powstania urazéw pracowniczych — bél po oddziatywaniu promieniowania
przez okres 20 sekund. Niewielkie zagrozenie dla sgsiednich instalac;ji
Powstate zagrozenia bedg ograniczane poprzez szybkie podjecie dziatan
ratowniczo — gasniczych.
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Tabela nr 38. Skutki scenariusza awaryjnego nr 12 i 13.

Rodzaj Max zasieg Max zasieg Whnioski
zagrozenia dla F2 dla D4
Dzieki dokonanej modernizacji systemu zaladunku cystern  kolejowych i  autocystern
(w tym AKPiA - system nadzoru i kontroli procesu) dokonano zdecydowanego ograniczenia

prawdopodobienstwa i ewentualnych skutkéw tych stanéw awaryjnych. W powstatej sytuacji nizej podane
dane maja tylko charakter informacyjny.

Toksycznosé

Kwas siarkowy

Scenariusz 12i 13

ERPG-2 =147 [m]
ERPG-3 =0,00 [m]

Maksymalny zasieg
scenariusza F2
powstaje po
uptywie okoto 3,5
minut od uwolnienia
zaktadanej ilosci
kwasu siarkowego.

ERPG-2 =36 [m]

scenariusza D4

uwolnienia
zakfadanej ilosci

Scenariusz 12i 13

ERPG-3=0,00 [m]
Maksymalny zasieg
powstaje po uptywie

okoto 15 sekund od

kwasu siarkowego.

Czas utrzymywania sie obtokow zagrozenia
toksycznego jest uzalezniony w duzej mierze od
czasu podjecia dziatan ratowniczo — gasniczych,
ich szybkosci i skuteczno$ci. Znaczny wptyw ma
takze mozliwos¢ ograniczenia powstawania
swobodnego rozlewiska kwasu siarkowego -
powierzchnia parowania.

Dla obu scenariuszy awaryjnych:

F2 dla ERPG — 2 na wysokosci 1,5 [m] osigga
maksymalny zasieg do 147 [m]

D4 dla ERPG — 2 na wysokosci 1,5 [m] osigga
maksymalny zasieg do 36 [m]

Dla F2 i D4 poziomu ERPG — 3 — nie osiggnieto.
Toksycznos$¢ nie powoduje zadnego realnego
zagrozenia dla pracownikéw znajdujacych sie
na terenie zakladu, pozostatych firm i terenow
znajdujacych sie poza Zaktadami Gérniczo —
Hutniczymi ,Bolestaw” S.A.

Tabela nr 39. Skutki scenariusza awaryjnego nr 15, Czarny scenariusz’.

Rodzaj Max zasieg dla Max zasieg dla Whnioski
zagrozenia F2 D4
Toksycznosé ERPG-2 =203 [m] | ERPG-2 =249 [m] | Czas utrzymywania sie oblokéw zagrozenia

Kwas siarkowy

ERPG-3 =201 [m]

Maksymalny
zasieg
scenariusza F2
powstaje po
uptywie do 30
sekund od
uwolnienia
zaktadanej ilosci
kwasu
siarkowego.

ERPG-3=246 [m]

Maksymalny
zasieg scenariusza
D4 powstaje po
uptywie do 30
sekund od
uwolnienia
zakfadanej ilosci
kwasu siarkowego.

toksycznego jest uzalezniony w duzej mierze od
czasu podjecia dziatan ratowniczo — gasniczych, ich
szybkosci i skutecznosci. Znaczny wptyw ma takze
mozliwo$¢ ograniczenia powstawania swobodnego

rozlewiska kwasu siarkowego — powierzchnia
parowania. Wszystkie dziatania muszg byé¢
prowadzone przy zachowaniu wszelkich zasad

bezpieczenstwa i ochrony indywidualnej ratownikow.
Obowigzkowe wezwanie ratowniczo, gasniczo,
medycznych sit i Srodkéw zewnetrznych.

Dla tego scenariusza awaryjnego mogg wystagpic
powazne skutki na terenie Zaktadu:

Dla F2 - ERPG — 2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci
1,5 [m] odpowiednio 203 i 201m

Dla D4- ERPG - 2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci
1,5 [m] odpowiednio 249 i 246m

W praktyce wartosci progowe pokrywajg sie:
Wartos¢ ERPG-2 (2,5 ppm) to tylko 2,5 krotne
przekroczenie wartos¢ NDS dla kwasu siarkowego),
Wartos¢ ERPG-3 (29 ppm) to: 29 krotne
przekroczenie wartos¢ NDS i prawie 9 krotne
przekroczenie NDSCH dla kwasu siarkowego.
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Rodzaj Max zasieg dla Max zasieg dla Whnioski
zagrozenia F2 D4

Toksycznosé powoduje realne zagrozenie dla
pracownikéw Zakitadu i firm prowadzacych
dzialalnos¢ na terenie kompleksu przemystowego
Zaktadow Gorniczo — Hutniczych ,,Bolestaw” S.A.
Pracownicy znajdujacy si¢ bezposrednio w
poblizu miejsca awarii sg narazeni na ewentualne
urazy iobrazenia powstale w wyniku kontaktu
z uwolnionym kwasem siarkowym.

Mimo znacznego stopnia poziomu toksycznosci
powstaty stan awaryjny nie powoduje realnego
zagrozenia dla terenéw i oséb znajdujacych sie
poza Zaktadem.

Potwierdzenie braku realnych zagrozen toksycznych
dla terenéw potozonych poza zaktadem jest oraz
odlegtosci od miejsca emisji:

e granica zaktadu (najblizsza) — 120 [m],

e ul. Tiukienka (zabudowa mieszkaniowa -

potnocny zachod) — 1100 [m],

e ul. Poprzeczna — potudniowy wschéd — 356 [m],
Uwaga:

Powstate na gruncie rozlewisko uwolnionego
kwasu  siarkowego (po  przepetnieniu  tacy
podzbiornikowej) sptynie zgodnie z uksztattowaniem
terenu. W zdecydowany sposéb front rozlewiska
skieruje sie w strone obiektu nalewakéw cystern
kolejowych, sterowni technologicznej, gtéwnej drogi
komunikacyjnej Zaktadu a nastepnie obiektow firmy
Boltech Sp. z 0.0. i Arkop Sp. z 0. 0.

Pozostale mozliwe do okreslenia skutki i zagrozenia stanéw awaryjnych z LZA.

LZA nr 16 - niewielkie uszkodzenie $rodka transportu drogowego (autocysterna, opakowania
typu big-bag, naczepa Iluz) przewozgcego substancje niebezpieczne (zaktadowe drogi
komunikacyjne) - nieznaczne uwolnienie przewozonej substancji niebezpiecznej, odpadu na
asfaltowe podtoze.

LZA nr 17 - catkowite rozszczelnienie — uszkodzenie srodka transportu drogowego (autocysterna
naczepa luz) przewozgcego substancje niebezpieczne (zaktadowe drogi komunikacyjne) -
mozliwe catkowite uwolnienie przewozonej substancji niebezpiecznej — odpadu na asfaltowe
podtoze, moggce spowodowac lokalne zagrozenie.

LZA nr 18 - punktowe rozszczelnienie rurociggu przesylowego z elektrolitem odpadowym -
roztozone w czasie mozliwe uwolnienie niewielkiej ilosci elektrolitu odpadowego. W przypadku
braku podtoza betonowego mozliwe niewielkie skazenie terenu — gleby.

LZA nr 19 - znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego z elektrolitem odpadowym -
uwolnienie znacznej ilosci elektrolitu odpadowego. W zaleznosci od miejsca rozszczelnienia
mozliwe skazenie terenu — gleby.

LZA nr 20 - punktowe rozszczelnienie zbiornika z elektrolitem odpadowym - roztozone w czasie
uwolnienie niewielkiej ilosci elektrolitu odpadowego na betonowe podtoze.

LZA nr 21 - znaczne rozszczelnienie zbiornika magazynowego z elektrolitem odpadowym -
uwolnienie wiekszej ilosci elektrolitu odpadowego na betonowe podtoze. Mozliwe miejscowe
zagrozenie dla zycia i zdrowia pracownikow.

LZA nr 22 - punktowe rozszczelnienie rurociggu przesytowego z wodng zawiesing koncentratu
cynkowo — otowiowego - roztiozone w czasie mozliwe uwolnienie niewielkiej ilosci wodne;j
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zawiesiny koncentratu cynkowo — otowiowego. W przypadku braku podtoza betonowego mozliwe
niewielkie skazenie terenu — gleby.

LZA nr 23 - znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego z wodng zawiesing koncentratu
cynkowo — ofowiowego - uwolnienie zawiesiny koncentratu cynkowo — otowiowego max 25 [m3].
W przypadku braku podtoza betonowego mozliwe niewielkie skazenie terenu — gleby.

LZA nr 24 - punktowe rozszczelnienie zbiornika z wodng zawiesing koncentratu cynkowo —
otowiowego - rozlozone w czasie uwolnienie niewielkiej ilosci wodnej zawiesiny koncentratu
cynkowo — ofowiowego.

LZA nr 25 - znaczne rozszczelnienie zbiornika z wodng zawiesing koncentratu cynkowo —
otowiowego — uwolnienie wiekszej ilosci wodnej zawiesiny koncentratu cynkowo — otowiowego.
Mozliwe miejscowe zagrozenie dla zycia i zdrowia pracownikow.

LZA nr 26 - nieznaczne uszkodzenie stalowego zbiornika magazynowego pytow stalowniczych -
roztozone w czasie uwolnienie niewielkiej ilosci pytow stalowniczych.

LZA nr 27 - znaczne uszkodzenie stalowego zbiornika magazynowego pytéw stalowniczych -
uwolnienie znacznej ilosci pytow stalowniczych Powstanie zagrozenia dla Zzycia i zdrowia
pracownikéw.

LZA nr 28 - punktowe Rozszczelnienie uktadu transportu pneumatycznego - roztozone w czasie
mozliwe uwolnienie niewielkiej ilosci pytu koncentratu cynkowo-otowiowego.

LZA nr 29 - znaczne rozszczelnienie uktadu transportu pneumatycznego - mozliwe uwolnienie
wiekszej ilosci pytu koncentratu cynkowo-otowiowego.

LZA nr 30 - punktowe rozszczelnienie stalowych zbiornikéw magazynowych koncentratu
cynkowo-otowiowych - roztozone w czasie uwolnienie niewielkiej ilosci koncentratu cynkowo —
ofowiowego.

LZA nr 31 - znaczne rozszczelnienie stalowych zbiornikbw magazynowych koncentratu
cynkowo-otowiowego - mozliwe znaczne uwolnienie koncentratu cynkowo — otowiowego.
Powstanie zagrozenia dla zycia i zdrowia pracownikéw.

LZA nr 32 - znaczne rozszczelnienie cysterny, autocysterny, instalacji przesytlowej na terenie
podmiotodw gospodarczych prowadzacych swg dziatalnos¢ w ramach Kompleksu przemystowego
ZGH ,Bolestaw” S.A w Bukownie mogg doprowadzi¢ do uwolnienia zgromadzonej substanc;ji
niebezpiecznej, ktéra w przypadku przedostania sie do systemu kanalizacji ZGH ,Bolestaw” S.A
zostanie ostatecznie zatrzymana i zneutralizowana w OSP (zdarzenie o charakterze lokalnym).
LZA nr 33 - brak zasilania oczyszczalni (OSP) w energie elektryczng spowodowane
uszkodzeniem zewnetrznej/wewnetrznej instalacji przesylowej. Zdarzenie skutkuje nagtym
zatrzymanie oczyszczalni. Istnieje mozliwos¢é zrzutu nieczyszczonych sSciekow do kanatu.
(zdarzenie o charakterze lokalnym).

LZA nr 34 i LZA 35 — awaria pompy (dwéch pomp) Sciekéw surowych spowodowana
uszkodzeniem mechanicznym pomp (pomp) lub uszkodzeniem zasilania pompy (pomp). Dla
jednej uszkodzonej pompy catkowity brak skutkéw ubocznych a dla uszkodzenia dwoch pomp
istnieje mozliwos¢ zrzutu zanieczyszczonych $ciekdw do kanatu, (zdarzenie o charakterze
lokalnym).

LZA nr 36 — awaria prasy Bellmera spowodowana uszkodzeniem mechanicznym prasy lub
uszkodzeniem zasilania prasy. Zdarzenie skutkuje brakiem mozliwosci przerobu osadu
Z zageszczacza i osadnikdw. Sytuacja ta nie wptynie na oczyszczanie Sciekow, (zdarzenie
o charakterze lokalnym).

LZA nr 37 i LZA nr 38 - punktowe (lub catkowite) rozszczelnienie silosu magazynowego wapna
spowodowane uszkodzeniem mechanicznym silosa. Skutkuje mozliwosdcia wydostania sie
okreslonej ilos¢ wapna poza silos. Sytuacja ta nie wptynie na oczyszczanie sciekéw, (zdarzenie
o charakterze lokalnym).
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Rozdzial ViI. 8. Reprezentatywne zdarzenia awaryjne.

Stanowig efekt zastosowania wczesniejszych technik analitycznych. NajczeSciej jako RZA
okresla sie scenariusze o0 najwyzszym poziomie skutkéw (najwieksza skala ewentualnych
zagrozen uwzgledniana w procesie planowania dziatah ratowniczo — gasniczych), lub
scenariusze dla ktorych nie osiggnieto akceptowanego poziomu ryzyka. O konkretnych kryteriach
przyjetych do wytonienia RZA zawsze decyduje zespdt specjalistow wykonujgcych analize
ryzyka, ktéra winna uwzglednia¢ specyfike danego zaktadu.

Uwzgledniajac powyzsze a takze proces technologiczny Zaktadu, stosowane rozwigzania
w zakresie bezpieczenstwa przyjeto jako Reprezentatywne Zdarzenie Awaryjne zdarzenie
przedstawione w tabeli nr 40. Jest to stan awaryjny o najwyzszym poziomie skutkéw przy
jednoczesnym najmniejszym ze wszystkich scenariuszy poziomie prawdopodobienstwa ich
wystgpienia — tzw. , czarne scenariusze. Skutek wytypowanego do RZA stanu awaryjnego
wykracza poza teren Zakladéw Goérniczo — Hutniczych ,,Bolestaw” S.A..

Tabela nr 40. Reprezentatywne Zdarzenia Awaryjne.

Poziom Poziom Poziom
Nr LZA | Nr RZA Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii skutkéw | Czestosci
ryzyka
(S) (P)
Uszkodzenie zbiornikow e
15. 1. 7 kwasem siarkowym Prazalnia i FKS 4 6 A

Rozdziat VII. 9. Wytypowane zdarzenia awaryjne na potrzeby sporzadzenia Wewnetrzneqo
Planu Operacyjno — Ratowniczego.

Postanowienia rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 8 czerwca
2016 r. w sprawie w sprawie wymagan, jakim powinny odpowiadac plany operacyjno-ratownicze
/Dz. U. 2016. 821/, wydane na podstawie art. 260 ust. 3 ustawy, wprowadzity koniecznos¢
wytypowania tych stanéw awaryjnych ktére mogg najczesciej wystgpié w danym
przedsiebiorstwie. Dlatego tez, w ramach opracowywania niniejszego dokumentu zespot
specjalistéw dokonat z listy LZA wyboru scenariuszy awaryjnych ktére uwzgledniajg specyfike
zaktadu w tym rodzaj stosowanych technologii, oraz ilos¢ i wtasciwosci fizyko — chemiczne
stosowanych substancji niebezpiecznych. Zestawienie scenariuszy awaryjnych ktére winny by¢
uwzglednione w zapisach WPOR przedstawiono w tabeli nr. 41.

Tabela nr 41. Lista Zdarzen Awaryjnych na potrzeby sporzadzenia Wewnetrznego Planu
Operacyjno — Ratowniczego.

Lokalizacja przed
Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja potaczeniem
Spotek

1 Znaczne rozszczelnienig instalacji przesytowej Instalacja przesytowa. ZGH; Recycling

Z gazem ziemnym.
5 Znaczne rozszczelnienie instalacji techno_logicznej Instalacja technologiczna. ZGH

z siarczanem cynku. (wanna technologiczna).

3. Znaczne rozszc_zelnienie instalacji przesytowej Instalacja przesylowa (rurociagi). ZGH

z siarczanem cynku.

tugownia;
4 Znaczne rozszczelnienie zbiornikdw z siarczanem Instalacja do odchlorowania, ZGH
' cynku. odfluorowania i fugowania
surowego tlenku cynku.
5. Znaczne rozszczelnienie zbiornikdw z kwasem FKS. ZGH
siarkowym.
Catkowite rozszczelnienie — uszkodzenie $rodka
6. | transportu drogowego (autocysterna naczepa luz) Drogi komunikacyjne. ZGH
przewozacego substancje niebezpieczne.
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Lokalizacja przed
Lp. Rodzaj zagrozenia Miejsce awarii / Instalacja potaczeniem
Spotek
Znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego . .
7. 7 elektrolitem odpadowym. Instalacja przesytowa. Recycling
Znaczne rozszczelnienie zbiornika Obok budynku granulatora; hala .
8. : Recycling
magazynowego z elektrolitem odpadowym. 10G.
Znaczne rozszczelnienie rurociggu przesytowego
9. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja przesytowa. Recycling
otowiowego.
Znaczne rozszczelnienie zbiornika
10. z wodng zawiesing koncentratu cynkowo — Instalacja hydrotransportu. Recycling
ofowiowego.
Znaczne uszkodzenie stalowego zbiornika zbiornik namiarownia B .
11. . . Recycling
magazynowego pytdw stalowniczych. (poza halg).
Znaczne rozszczelnienie uktadu transportu . .
12. Instalacja przesytowa. Recycling
pneumatycznego.
Znaczne rozszczelnienie stalowych zbiornikow Zbiorniki magazynowe A, B, 8110, .
13. . Recycling
magazynowych koncentratu cynkowo-otowiowych. 8210.

Rozdziat VII. 10. Srodki konieczne do zapobiegania awariom.

Po przeprowadzonej analizie bezpieczenstwa oraz na podstawie informacji uzyskanych w trakcie
wykonywania Raportu o Bezpieczenstwie nalezy stwierdzi¢ iz Zaktady Goérniczo - Hutnicze
.Bolestaw” S.A. w Bukownie, spetniajg obowigzujgce standardy bezpieczenstwa w zakresie
przeciwdziatania i usuwania skutkéw awarii przemystowych.

W ramach przeprowadzonych analiz bezpieczenstwa (PHA, AWZ) w Zadnym przypadku
szacunku dla scenariuszy awaryjnych (LZA) nie otrzymano poziomu ryzyka nieakceptowanego
(NA) lub tolerowanego (TNA). Wnioski z analiz sa podobne i wykazuja znaczng poprawe
w zakresie bezpieczenstwa instalacji technologicznych.

Oczywistym jest jednak istnienie statego obowigzku, kadry kierowniczej i poszczegdinych
pracownikéw ciggtego zapewniania wlasciwego poziomu bezpieczenstwa w ramach przyjetego
i stosowanego w Zaktadzie Systemu Bezpieczenstwa Procesowego.

|. Srodki konieczne do zapobiezenia wystapienia awarii.

1. W zakresie organizacyjnym:

a) nalezy sukcesywnie dokonywac¢ weryfikacji istniejgcych instrukcji awaryjnych pod katem ich
aktualnosci i zgodnosci w zwigzku z wprowadzanymi w Zaktadzie zmianami organizacyjnymi,
technicznymi i technologicznymi,

b) nalezy przestrzega¢ ustalonych norm zatrudnienia na poszczegdlnych odcinkach instalacji
technologicznej,

c) wszystkich nowo zatrudnianych pracownikow nalezy przeszkolic w zakresie zasad
bezpiecznego funkcjonowania Instalacji z uwzglednieniem wystepujgcych zagrozen,
wiasciwej obstugi maszyn i urzadzen, a takze zasad postepowania w przypadku powstania
stanow awaryjnych,

d) nalezy zapewni¢ skuteczng i niezawodng tgcznos¢ operacyjno — ruchowg dla pracownikow
Instalacji,

e) nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujgcego zakazu stosowania otwartego ognia
i palenia tytoniu w miejscach i obiektach zagrozonych wybuchem, wraz z zakazem wstepu
0sOb nieupowaznionych.
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2. W zakresie technicznym, konserwaciji i remontéw elementow Instalacii:

a) nalezy rozwazy¢ wprowadzenie dodatkowych elementéw ochrony dla zbiornika
magazynowego nr 6 kwasu siarkowego,

b) nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ terminowego wykonywania przegladéw oraz remontow,
zgodnie z zasadami zawartymi w wewnetrznych przepisach Zaktadu i zaleceniami
dostawcow,

c) wszystkie prace pozarowo-niebezpieczne prowadzone na niebezpiecznych instalacjach lub
w ich poblizu nalezy wykonywa¢ wylgcznie w oparciu o pisemne zezwolenie przy
zachowaniu szczegolnych srodkéw ostroznosci.

3. W zakresie ochrony przeciwpozarowej i dziatan ratowniczo — gasniczych:

a) nalezy wykonywac¢ okresowe konserwacje i przeglady w zakresie:

e sprawno$ci dziatania podrecznego sprzetu gasniczego,
e wewnetrznych i zewnetrznych hydrantéw pozarowych,

b) nalezy w dalszym ciggu organizowaé¢ c¢wiczenia praktyczne na instalacji dla pracownikéw
oraz stuz ratowniczych Zaktadu,

c) stuzby ratownicze Zaktadu nalezy wyposazy¢ w sprzet umozliwiajgcy uszczelnienie
studzienek kanalizacyjnych, oraz ograniczajgcy wielkos¢ ewentualnego rozlewiska kwasu
siarkowego.

Rozdzial VIIl. Informacja dotyczaca opracowania Wewnetrzneqgo Planu Operacyjno —
Ratowniczeqo i dostarczenia danych do sporzadzenia Zewnetrznego Planu Operacyjno —
Ratowniczeqo.

W marcu 2017 r. Zaktad opracowat Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy, zgodnie
z postanowieniami rozporzadzenia MSWIA z dnia 08.06.2016 r. w sprawie: wymagan, jakim
powinny odpowiadaé plany operacyjno-ratownicze / Dz. U. 2016. 821 /.

Plan zostat przedstawiony do zatwierdzenia Matopolskiemu Komendantowi Wojewddzkiemu
PSP. Komendant do WPOR nie zgtosit sprzeciwu w formie decyzji zgodnie z zapisem art. 264c
ust. 2 ustawy.

Art. 264c. 1. Komendant wojewddzki Panstwowej Strazy Pozarnej opiniuje wewnetrzny plan
operacyjno-ratowniczy lub zmiany wewnetrznego planu operacyjno-ratowniczego, o ktérych
mowa w art. 257 ust. 1 i art. 261 ust. 3.

Wewnetrzny plan operacyjno-ratowniczy lub zmiany wewnetrznego planu operacyjno-
ratowniczego uznaje sie za pozytywnie zaopiniowane, jezeli w terminie 2 miesiecy od dnia ich
zlozenia organ, o ktérym mowa w ust. 1, nie wniesie do nich sprzeciwu, w drodze decyzji.

Zaktad przedstawit Matopolskiemu Komendantowi Wojewddzkiemu PSP komplet informac;i
niezbednych do sporzadzenia Zewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczego.

Rozdzial IX. Informacje dla celéw planowania i zagospodarowania przestrzennego.

Zgodnie ze scenariuszem awaryjnym dotyczacym znacznego rozszczelnienia (uszkodzenia)
zbiornikéw z kwasem siarkowym ,, czarny scenariusz” mogg wystgpi¢ powazne skutki na terenie
Zakfadu:

Dla F2: ERPG2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 203 [m] i 201 [m].

Dla D4: ERPG2 i ERPG — 3 wynosi na wysokosci 1,5 [m] odpowiednio 249 [m] i 246 [m].

Powyzsze wyliczenia zostaty wykonane w Centrum Analiz Bezpieczenstwa i Ryzyka COPRO
w todzi z udziatem dr hab. inz. Adama Markowskiego prof. ndzw. Obliczenia przeprowadzono
w programie komputerowym PHAST 6.53.1 firmy DNV.
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Potwierdzeniem braku realnych zagrozen toksycznych dla terenéw potozonych poza Zaktadem
jest odlegtos¢ od miejsca emisiji:

e granica zakfadu (najblizsza) — 120 [m],

e ul. Tlukienka (zabudowa mieszkaniowa — pétnocny zachéd) — 1100 [m],

e ul. Poprzeczna — potudniowy wschéd — 356 [m].

Toksyczno$¢ powoduje realne zagrozenie dla pracownikow Zakfadu i firm prowadzgcych
dziatalnos¢ na terenie kompleksu przemystowego ZGH ,Bolestaw” S.A. tj. Boltech Sp. z o.0.
i Arkop Sp. z o.0. Powstale na gruncie rozlewisko uwolnionego kwasu siarkowego (po
przepeftnieniu tacy podzbiornikowej) zostanie skierowane zgodnie z uksztattowaniem terenu.
W zdecydowany sposéb front rozlewiska skieruje sie w strone obiektu nalewakéw cystern
kolejowych, sterowni technologicznej, gtdwnej drogi komunikacyjnej Zaktadu a nastepnie
obiektow firmy Boltech Sp. z 0.0. i Arkop Sp. z 0.0. Pracownicy znajdujgcy sie bezposrednio w
poblizu miejsca awarii sg narazeni na ewentualne urazy i obrazenia powstate w wyniku kontaktu
z uwolnionym kwasem siarkowym. Mimo znacznego stopnia poziomu toksycznosci powstaty stan
awaryjny nie powoduje realnego zagrozenia dla terendw i oséb znajdujacych sie poza Zaktadem.

Odlegtos¢ do granicy zaktadu: 120 [m].
Odlegtos¢ do zabudowy mieszkaniowej ul. Ttukienka 1100 [m]; ul. Poprzeczna 356 [m]; Centrum
Zdrowia Skatka 806 [m].

Zgodnie z ew. gruntow witascicielem dziatek poza ogrodzeniem Zaktadu (strona potudniowa
i potudniowo — wschodnia), sg: Skarb Panstwa i Skarb Panstwa w wieczystym uzytkowaniu
gruntu ZGH ,Bolestaw” S.A. Dziatki te wg. planu zagospodarowania przestrzennego dla Miasta
Bukowno, obreb Starczyndw oznaczone sg symbolem ZI — zielen izolacyjna.

Rozdziatl X. Spelnienie wymagan dotyczacych informowania_ instytucji i spoteczenstwa

w zakresie przeciwdziatania i zwalczania powaznych awarii przemystowych.

Jako, Zze cze$¢ skutkow scenariuszy awaryjnych wychodzi lub w niesprzyjajgcych

okolicznosciach moze wyj$¢ poza teren Zaktadu, Zaktady Gorniczo - Hutnicze ,Bolestaw” S.A.

realizujgc postanowienia ustawy, udostepnity oraz dostarczyty informacje na temat mozliwych

zagrozen ptyngcych ze standéw awaryjnych majgcych swe zrédto na terenie Zaktadu. Informacje
te zostaty odpowiednio skierowane do Wéjta Gminy Bolestaw, oraz Burmistrza Miasta Bukowno.

Ponadto informacje w powyzszym temacie zostaty:

e umieszczone na stronie internetowej Zaktadu,

e ogtoszone w siedzibie Zakfadu,

e skierowano stosowng informacje do podmiotéw gospodarczych objetych zasiegiem
oddziatywania toksycznego kwasu siarkowego prowadzgcych dziatalnoS¢ na terenie
kompleksu przemystowego Zaktaddéw Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A.:

— ARKOP Sp. zo. o.
— Boltech Sp. z o. o.
— Ocynkownia Stp Elbud Sp. z 0. o.
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Kierujgcy Zaktadem w petni wypetnit obowigzki prawne zawarte w art. 261 oraz 261a ustawy.

W zakresie art. 261:

1. Zostat opracowany i przedstawiony Matopolskiemu Komendantowi Wojewddzkiemu PSP
Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy.

2. Zostaly dostarczone Matopolskiemu Komendantowi Wojewddzkiemu PSP informacije
do opracowania Zewnetrznego Planu Operacyjno — Ratowniczego.

3. Informacje na temat Srodkéw bezpieczehstwa i sposobu postepowania w przypadku
wystgpienia awarii przemystowych zostaty udostepnione spoteczenstwu na stronie
internetowej Zaktadu, a takze przekazane do widomosci zakladom sgsiednim.

W zakresie art. 261a:

Na stronie internetowej Zaktadu zostaty zamieszczone nizej przedstawione informacje:

1. Oznaczenie prowadzgcego Zakiad.

2. Potwierdzenie, ze Zaktad podlega przepisom w zakresie przeciwdziatania awariom
przemystowym oraz; ze prowadzacy dokonat zgtoszenia, o ktérym mowa w art. 250 ust. 1,
witasciwym organom i przekazat im program zapobiegania awariom.

3. Opis dziatalnosci Zaktadu.

4. Charakterystyka sktadowanych substancji niebezpiecznych decydujgcych o zaliczeniu
zaktadu do zaktadu o zwiekszonym ryzyku lub zaktadu o duzym ryzyku, z uwzglednieniem
ich nazw lub kategorii oraz zagrozen, jakie powodujg.

5. Dotyczace sposobdw ostrzegania i postepowania spoteczenstwa w przypadku wystgpienia

awarii przemystowe;.

O opracowaniu i przedtozeniu wiasciwym organom Raportu o Bezpieczenstwie.

Dotyczace gtéwnych scenariuszy awarii przemystowej oraz Srodkow bezpieczenstwa, ktére

zostang podjete w przypadku wystgpienia awarii.

No

Catosc¢ informaciji zostata opracowana w formie zrozumiatej dla przecietnego odbiorcy i jest stale
dostepna oraz zgodna ze stanem faktycznym.

Rozdzial Xl. Informacje dotyczace podmiotéw zaangazowanych w opracowanie Raportu
o Bezpieczenstwie.

Wykonawcg aktualizacji Raportu o Bezpieczenstwie jest zespdt specjalistow firmy Grupa 67;
ul. Wiosenna 22 43-140 Ledziny, przy wspoétudziale zaktadowych specjalistow branzowych.
Czes¢ prac analitycznych w Raporcie o Bezpieczehstwie zostata wykonana przez firme COPRO -
Centrum Analiz Bezpieczenstwa i Ryzyka z todzi, ul. Wislicka 20a.

Rozdziat XIl. Literatura.
|. Podstawowe akty prawne:

a) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r Prawo o ochrony Srodowiska — tekst jednolity /Dz. U.
2017.519 ze zm./, wraz z przepisami wykonawczymi dotyczgcymi powaznych awarii
przemystowych,

b) Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2012/18/UE z dnia 4 lipca 2012 r. w sprawie
kontroli zagrozen powaznymi awariami zwigzanymi z substancjami niebezpiecznymi,
zmieniajgca, a nastepnie uchylajgca dyrektywe Rady 96/82/WE.

c) Ustawa z dnia 20 lipca 1991 r. o Inspekcji Ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. 2016.
1688 z pdzn. zm.).

d) Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o Panstwowej Strazy Pozarnej (tekst jednolity: Dz. U.
2017. 1204 z pézn. zm.).
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e)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

j)

k)

m)

n)

o)

p)

qa)

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity Dz. U. 2017.
736 ze zm.) wraz z przepisami wykonawczymi.

Il. Podreczniki i publikacje:

Zgtoszenie Zakfadow Gérniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. jako zaktadu duzego ryzyka
wystgpienia powaznej awarii przemystowej — grudzien 2017 r.

Program Zapobiegania Awariom Zaktadéw Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. — grudzieh
2017r.

Analiza przyczyn, prawdopodobienstwa i skutkéw potencjalnych stanéw awaryjnych
w przedsiebiorstwach prowadzgcych dziatalnos¢ na terenie kompleksu przemystowego
ZGH ,Bolestaw” S.A. w Bukownie, w zakresie koniecznosci odprowadzenia awaryjnych
Sciekow przemystowych do systemu kanalizacji bedgcego wlasnosciag ZGH ,Bolestaw” S.A.
w Bukownie, jako dodatkowy element ,efektu domino” — pazdziernik 2017 r.

Analiza bezpieczenstwa dla instalacji chtodzenia i mielenia blendy prazonej w Zaktadach
Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. w Bukownie, jako zaktadu duzego ryzyka wystgpienia
powaznej awarii przemystowej — opracowanie, pazdziernik 2014 r.

Analiza wzajemnego oddziatywania podmiotéw gospodarczych prowadzgcych dziatalnosé na
terenie kompleksu przemystowego Zaktadéw Goérniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A.
w Bukownie w zakresie powaznych awarii przemystowych — opracowanie lipiec 2015 r.
Instrukcja Miedzyzaktadowa na wypadek zaistnienia powaznej awarii przemystowej
z uwzglednieniem mozliwosci wystgpienia tzw. efektu domina dla terenéw czesci hutniczej
Zaktadow Gorniczo - Hutniczych ,, Bolestaw ” S. A. Bukowno.

Opracowanie pt.” Dostosowanie instrukcji eksploatacji stawdéw osadowych Zakfadow
Gorniczo - Hutniczych ,Bolestaw” S.A. do wymagan wynikajgcych ze zmiany ustawy o
odpadach z dnia 12 marca 2010 r.” - opracowanie maj 2010 r.

Bezpieczenstwo procesdéw przemystowych — Adam S. Markowski Katedra Inzynierii
Bezpieczehstwa Pracy Politechnika £6dzka 2017 r.

Zapobieganie stratom w przemysle Il czes¢ — Zarzgdzanie bezpieczenstwem i higieng pracy.
Praca zbiorowa pod redakcjg Adama S. Markowskiego — Politechnika tédzka 1999r,
Zapobieganie stratom w przemysle Il cze$¢ — Zarzgdzanie bezpieczenstwem procesowym.
Praca zbiorowa pod redakcjg Adama S. Markowskiego — Politechnika £.édzka 2000r,
Poradnik metod oceny ryzyka zwigzanego z niebezpiecznymi instalacjami procesowymi.
Praca zbiorowa pod redakcjg Mieczystawa Borysiewicza — Instytut Energii Atomowej Otwock
— Swierk 2000 r.

Podrecznik oceny zgodnosci Raportu o Bezpieczenhstwie z wymaganiami przepisow
odnoszacych sie do zapobiegania powaznym awariom przemystowym. Ministerstwo
Gospodarki — Warszawa 2002 r.

Zbiér materiatdw pomocniczych do wdrazania Dyrektywy SEVESO Il - Projekt Phare 0 105.
04 . 01: Przeciwdziatanie Powaznym Awariom Seveso |l w Polsce EuropeAid / 114864 / D /
SV /pl. - maj 2004 r.

Europejski przewodnik zastosowan - Communication From The Commision — concerning the
non-binding guide of goud practice for implementing Directive 1999/92/EC of the European
Parlament and of the Council on minimum requirements for improving the safety and health
protection of workers potentially at risc from explosive atmospheres. Brussels 25.08.2003.
Zarzgdzanie ryzykiem w przemysle chemicznym i procesowym. Praca zbiorowa pod
redakcjg Adama S. Markowskiego — Politechnika t6dzka 2001 .

Kryteria akceptowalnosci ryzyka powaznych awarii przemystowych — Mieczystaw
Borysiewicz, Adam S. Markowski — Warszawa 2002 r.

Referat “ Metody oceny ryzyka dla potrzeb Raportu o Bezpieczenstwie, autor Adam
S. Markowski, Politechnika tédzka, 2003 r.
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r) Materiaty szkoleniowe Konferencja Naukowo — Techniczna ,Przeciwdziatanie Powaznym
Awariom Przemystowym” Betchatéw Listopad 2009 r.

s) Opracowanie pt. ,Zintegrowane metody zarzgdzania ryzykiem zawodowym, spotecznym
i srodowiskowym dla zagrozen stwarzanych przez powazne awarie przemystowe — Poradnik”
— praca zbiorowa — autorzy: Kazimierz Lebecki, Piotr Rosmus, Joanna Martyka, Adam

Markowski, wydanie 2013 rok Katowice — Gtéwny Instytut Gérnictwa.
Informacje dodatkowe:

Opracowanie wykonat na zlecenie Spotki zespdt specjalistow firmy: Grupa 67; ul. Wiosenna 22
43-140 Ledziny.

Nadzorowat: Akceptowat: Zatwierdzit:



